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(54) Frézovaci vietenik

Vyndlez fe${ problém malého odskoku
vietena s ndstrojem od obrdb&né souddsti.

Nosny koruZek axidlnfch lo¥isek je ulo-
Zeny axidlné& posuvn& v p¥edni &4sti té&lesa
vieteniku a je opatfen otvory, v nich# je
vystupky vloZen rozp&rny krouZek, opfeny
o Celo pouzdra. Odvricené &elo pouzdra je
ve styku s upeviiovacfm Eroubem s otvorem,
ktery je na zdvit ulo¥en v t&lese vietenfku.
K jedné Zelnf plo¥e nosného krouZku je p¥i-
lehly pist mezikruhové komory s t&snénim,
vytvorené mezi ndkrufkem t&lesa vietenfku a
pouzdrem, soustfedné s osou pracovnfho v¥ie-
tena. Do nf dstf{ p¥fvodn{ kandlek tlakového
média, prochdzejicf t&lesem vieteniku
s pouzdrem. K opané &elnf ploZe nosného
krouZku jsou p¥ilehlé tladné pruZiny, uloZe-
né v. pruZinovych komordch, uspofddanych
v &4sti pfflrubového pouzdra, které je k Cel-
ni ploSe nosného kroufku ulofeno s radidlnf
vil{ o hodnot& malého axiflnfho odskoku
pracovniho vfetena. Mfsto pruZinovych komor
s tladnymi pruZinami se vytvo¥{ mezikriuhovg
komora -s pfstem i na druhé stran& nosného
krouZku.
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Vyndlez se tykd frézovaciho vietenfku, vybaveného za¥fzenim pro maly axidlni odskok pra=-
covnfho vietena s ndstrojem od obrdb&né souddsti, vhodného zejména pro pracovni jednotky au-
tomatickych obrdb&cich linek a jednovéelovych strojd.

U dosud pou’fvanych vietenfkd s mo¥nosti odskoku pracovnfho v¥etena s ndstrojem od

obrdb¥né sou¥dstl, je pracovni vfeteho uloZeno v pinole, kterd umo¥fiuje jak maly odskok od

_obrﬁbéné soudsti, tak velky odskok pro vym&nu obrib&né ‘sou¥d{sti nebo pro vyménu otupeného
néstroje. Pinola je viak ndroénd na prostor, m& pom&rné slo%ity n&hon s motorem a f{zenim,
zpeviiovac{ mechanismus s nidhonem a Ffzenfm a proto md také slo¥ité elektrické zapojeni. Vel-
kého odskoku pracovniho vietena s ndstrojem nen{ v mnoha pfipadech zapotfebf, protoZe potieb-
ného prostoru pro vyménu souddsti nebo ndstroje lze dosdhnout jinymi pohyby pracovni jed-
notky, tak¥e ndkladnd pinola se pak stdvd zbyte&nou. .

Uvedené nedostatky odstranuje ve velké mife frézovaci vietentk se zaffzenim pro maly
axidlni odskok pracovniho vietena s ndstrojem od obrdb&né souddpti, podle vynilezu, jeho#
podstatou je, %e nosny krousek axiilnfch loZisek, svym obvodem axiilné posuvné uloZeny
v, &4sti t&lesa frézovaciho vietenfku, je opatfen otvory, v nichZ je vistupkf uloZen rozpérny
krouzek, ktery se opfrd o p¥ilehlé &elo pouzdra, zatimco odvrdcené Celo tého¥ pouzdra je ve
styku s upeviiovacim Zroubem s otvorem, ktery je zdvitem uloZen v té&lese frézovaciho vieteni-
ku, priZem? k jedné Zelni ploge nosného krouZku je ptilehly pist mezikruhové komory s té&s-
nénfim, kterd je vytvofena mezi ndkru¥kem télesa frézovacfho vieteniku a pouzdrem soustfednd
s osou pracovnfho vietena a do ni# dstf p¥ivodnf kanilek tlakového média, prochdzejici téle-
sem frézovacfho vietenfku i pouzdrem a k opaéné &elni{ plose nosného krousku je s axidlni
vilf, o hodnot¥ malého axidlnfho odskoku, uloZeno p¥frubové pouzdro, vybavené zafizenim pro
maly axidlnf{ odskok pracovniho vietena. za¥fzen{ pro maly axiiln{ odskok pracovniho vietena
tvo¥{ tla&né prufiny uloZené v pruZinovych komordch, upravenych v télese p¥frubového pouzdra.
zaff{zen{ pro maly axidlni odskok pracovniho vietena tvo¥{ pist mezikruhové komory, kterd je
upravend v t&lese pt{rubového pouzdra a do ni¥ dstf p¥ivodn{ kandlek tlakového média, prochd-
zejfct télesem frézovaciho vietentku.

Vghodou tohoto frézovaciho vitetenfku je, %e %et¥{ ndkladnou pinolu s elektrozapojenim,
takfe vietenfk je méné ndkladny a zaujimd men3f{ prostor. Jeho vyhodou je jednoduchy, bez
motoru a rota&nfch &dstfi a Je soudasn& zpeviiovac{m mechanismem. Proto mé také jednodu3si
zapojen{. '

P¥fkladné provedeni frézovaciho vietenfku se za¥f{zenim pro maly odskok pracovnfho vie-
tena s nédstrojem od obrdb&né sou¥dsti je schematicky zndzorn&no na ptipojenych vykresech, kde
na obr. 1 je fez frézovacim vietenfkem osovou rovinou pracovniho vietena, na obr. 2 je Yfez
A-A podle obr. 1 a na obr. 3 alternativni proveden{ s hydraulickym odskokem.

Pracovni vieteno 13 je jednim koncem radidlné uloZeno v radidlnim loZisku 6 a druhym
v radidlnfm lo¥isku 21. Vnit¥n{ krouZek radidlniho lotiska 6 je upevnén stfedni matici 22,
prosttednictvim rozp&rného pouzdra 23 a 1fcovacfho krou¥ku 24 k &elu pt{ruby vietena 13.
Vn&j3{ krouZek radidlnfho loziska 6 je upevn&n vikem 27, rozp&rnym kroutkem 5 s vystupky' 4,
které prochdzeji otvory 3 nosného krouzku 1, pouzdrem 7 a zpevitovacim Sroubem 8, prostied-
nictvim pf¥f{rubového pouzdra 17 k télesu 9 frézovaciho vietenftku.

vnit¥n{ krou¥ek radidlnfho loZiska 21 je upevn&n pojistkou 25 na pracovni vieteno 13 a
vn&j¥L krouiek pojistkou 26 s télesem 9 frézovacrho vietenfku. Druh radiflnfch loZisek 6 a 21
umo¥fiuje malé axidlni posunuti pracovnfho vietena 13. Axidln{ ulofeni pracovniho vietena 13
je provedeno dvéma axidlnimi loZisky 2, mezi nimi¥ je nosny krouZek 1 s otvory 3, axidlné
posuvn& ulofeny v pfedni %4sti 20 télesa 9 frézovacfho vieteniku.

Ob¢ axiilnf lo%iska 2 a nosny krouzek 1 jsou upevnény matici 28 a podpérnym krouZkem 29
na rozpdrné pouzdro 23. K jednomu Zelu nosného kroutku 1 pfiléhd pist 10 mezikruhové komory
11 s tésnénim 12, vytvofené mezi ndkrufkem 18 t&lesa 9 frézovaciho vietenfku a pouzdrem 7,
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soustfedné s osou pracovnfho v¥etena 13. Do mezikruhové komory 11 dst{ p¥fvodn{ kandlek 14
tlakového média, ktery prochdz! t&lesem 9 frézovactho vieteniku i pouzdrem 7. K druhému &elu
nosného krouZku 1 jsou p¥ilehlé tla&né pruZiny 16, uloZené v prufinovych komordch 15, vy~
tvofenych na konci p¥frubového pouzdra 17, které je p¥ipevn&no k pfednf &4sti 20 té&lesa 9
frézovactho vietenfku a je pf¥ilehlé k Selu nosného krouZku 1 s axiflnf valf 19, kterd se
rovnd hodnot& malého axiflnfho odskoku pracovnfho vietena 13.

KdyZ se spustf pracovni posuv frézovacfho vietenfku, piichdz{ tlakové médium pZfvodnim
kandlkem 14 do mezikruhové tlakové komory 11 a vyvijf sflu na pfst 10 prostfednictvim t&sn&nf
12. P{st 10 vysouvd nosny krou¥ek 1l a s nim celé pracovnf v¥eteno 13 k prednf &4sti 20
télesa 9 frézovactho v¥etenfku,a? se vymez{ vile 19. Tlané pruZiny 16 se pritom stla&ily a
mezi Zelem nosného kroutku 1 a &elem ndkru¥ku 18 se vytvo¥{ vdle o hodnot& malého axidlniho
odskoku.

KdyZ se pracovni posuv zastavf a zmdnf na zp&tny, zrudf se tlak tlakového média v p¥i-
vodnim kandlku 14 i v mezikruhové komo¥e 1l. Tlakové médium nevyvijf s{lu na t¥snénf 12 a
pi{st 10 a nosny kroufek 1, na n&j% plsobi tladné prufiny 16, odsko&{ s celym pracovnim viete-
nem 13 o hodnotu malého axiflnfho odskoku, a¥ &elo nosného krouku 1 dosedne na ndkrufek 18
télesa 9 frézovactho v¥etenfku.

Nenf-1li hodnota malého axiilnfho odskoku v&t3{ neZ 0,2-0,3 mm, lze k ndhonu pracovniho
vietena 13 pou¥ft misto &elnfho ozubendho kola 30, upevnéného na pracovn{ v¥eteno 13 matic{
31 a pérem 32, kolo $nekové. Jeho poloha na pracovnim v¥etenu 13 vzhledem ke Zneku se upravi{
tak, aby dotykovy zdb&rovy obraz byl uprost¥ed zubld Znekového kola, kdy% je pracovni vieteno
13 posunuto k pFednf ¥4sti 20 tdlesa 3 frézovacfho vietenfku. V odskokové poloze pracovniho
vietena 13 bude dotykovy z4b&rovy obrazec posunut k okraji zubd Snekového kola, co¥ je pEf{~
pustné, protoZe na zuby neplsobf kroutic{ moment Fezného odporu v této f4zi frézovaciho

vietenf{ku.

Odskok pracovnfho v¥etena 13 lze provést také tlakovym médiem. Namisto pruZinovych
komor 15 s tla¥nymi pru¥inami 16 se vytvo¥{ mezikruhovd komora 11 s pistem 10 i na druhé
strané nosného krouZku 1.

PREDMET VYNAKLEZU

1. Frézovaci vfetenfk se za¥fzenfm pro maly axidlnf odskok pracovnfho vietena, které
je uloZeno v t&lese v¥etenfku na dvojicfch radiflnfch a axidlnfch loZisek, vhodny zejména
pro pracovni jednotky automatickych obrdb&cfch linek a jednodelovych strojd, vyznadujice -se
tim, ¥e nosny krou¥ek /1/ axidlnfch lo¥isek /2/, svym obvodem axiflné& posuvné uloZeny
v &4sti /20/ t&lesa /9/ frézovaciho vietenfku, je opatfen otvory /3/, v nich¥ je vystupky
/4/ uloZen rozp&rny kroufek /5/, ktery se opird o p¥ilehlé &elo pouzdra /7/, zatimco odvri-
cené Selo pouzdra /7/ je ve styku s upeviiovacfm ¥roubem /8/ s otvorem, ktery je zdvitem ulo-
Zen v t&lese /9/ frézovacfho v¥etenfku, pfiZem# k jedné ¥elnf plofe nosného krou¥ku /1/ je
pfilehly pist /10/ mezikruhové komory /11/, s t&sn&nim /12/, kterd je vytvorena mezi ndkruz~
kem /18/ t&lesa /9/ frézovacfho vietenfiku s pouzdrem /7/ soust¥edn& s osou pracovnfho vietena
/13/ a do ni¥ dst{ p¥fvodni kandlek /14/ tlakovéﬁo média,.prochdzejfcf t&lesem /9/ frégova—
cfho vietenfku i pouzdrem /7/ a k opa&né &elnf ploSe nosného krou¥ku /1/ je s axifln{ valf
/19/, kterd se rovnd hodnotd malého axidlnfho odskoku vietena /13/, uloZeno p¥frubové
pouzdro /17/ se za¥fzenfim pro maly axidln{ odskok pracovnfho vietena /13/.

2. Frézovac{ vfetenfk podle bodu 1, vyznatujfci se tim, %e za¥fzenf pro maly axidlni{
odskok pracovnfho vietena /13/ tvo¥f tla&né pruZiny /16/, ulofené v pruZinovych. komordch /15/,
upravenych v té&lese p¥f{rubového pouzdra /17/. ) :
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3. Frézovac{ v¥etenfk podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze za¥{zen{ pro maly axidlni
odskok pracovniho vietena /13/ tvo¥{ pist /10/ mezikruhové komory /11/, kterd je upravena
v tdlese pifrubového pouzdra /17/ a do nf} dst{ p¥fvodni kandlek /14/ tlakového média, pro-
chdzejfct télesem /9/ frézovacfho v¥etenfku.

2 vykresy
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