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KSZTALTKA, ZWLASZCZA W POSTACI LISTWY PROFILOWANEJ
DO WYTWARZANIA RAM OKIENNYCH LUB DRZWIOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest ksztattka, zwlaszcza w postacl listwy profilowanej do wytwa-
rzania ram okiennych lub drzwiowych. '

Znane sg ksztaltki zwlaszcza w postaocl profili wydraZonych, do wytwarzania ram okiennych
lub drzwiowych sktadajgce si¢ z profilu rdzeniowego ze stali lub podobnego materiatu, ktéry
jest powleczony warstwg z tworzywa sztucgnego, zwlaszoza z miekkiego polichlorku winylu. Zna-
ne sg tez samostabilne profile wydrgzone z tworzywa sztuoznego, zwiaszoza z twardego poli-
chlorku winylu, de wytwarzania ram okiennych lub drzwiowych, jednakze w przypadku bardzo du-
Zych wymiaréw otwor6w muszg byé one dodatkow6 usztywnione w pustej przestrzenl poprzez wsu~
nigcie stalowych lub aluminiowych profili wzmacnia jgcych,

Prébowano juz takze stosowaé na ramy okienne i drzwiowe drgzone profile z tworzyw sztu-
cznyoh mechanicznie sztywniejsze i mocniejsze, jak przykladowo jest to przedstawione w opi-
sie patentowym RFN nr 10 86 052, w ktérych profile drgzone tworzace ramy zostajg zaraz wy-
peinione ciekilg lub plastyczng masg wypeilniajgcg, przez oo po stwardnieniu poszozegdlne cze-~
Sci ramy zostajg rownoozeénie polgczone, przy ozym Jjako masg¢ wypelniajgog stosuje si¢ na
przyklad zywice fenolowe albo ksylolit /skatodrzew/. Takze w przypadku ram na okna lub drzwi,
wedlug szwajoarskiego opisu patentowego nr h11'301, drgzone profile z elastyocznego tworzywa
sztucznego, szczegblnie na bazie polichlorku winylu, napeinia si¢ dla podwyzszenia wytrzyma-
toéci, twardniejgcy masg uypelniajch na bazie betonu z Zywicy sztuozmej, na przykitad spie-
nionego polistyrenu, z dodatkiem cementu lub zywiocy epoksydowej oraz z dodatkiem materiailu
ziarnistego, takiego jak piasek, $rut aluminiowy, wermikulit lub podobnych., Budowlana list-
wa profilowana wediug wzoru uzytkowego RFN nr 19 94 127 wykorzystuje rdzei z tanich tworzyw
takich jak malo wartoéciowe tworzywa sztuczne, spienione skaly, sprasowane odpady drewna lub
tym podobne, ktéry to rdzed zaopatrzony jest w okalajgcg go ze wszystkioh stron otoczke z wy-
sokowartosSciowego tworzywa sztucznego. Probovano Juz takze wedtug opisu patentowege RFN nr
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23 26 911 wytwarzad oblozone tworzywem sztucznym profile na ramy okienne, w ktérych rdzed
ze splenionego tworzywa sztuoznego oblozony jest ptaszozem ze zwartego tworzywa sztucznego,
przy czym dla podniesienia sztywnoécl, rdzenl moze zawieraé wkiadki wzmacniajgce z rur lek-
kiego metalu. lub rur z tworzywa sztuoznego.

Dalszy przyktad zwartej, wielowarstwowej budowlanej listwy profilowanej opisany jest w
ogloszeniowym opisie patentowym RFN nr 28 27 851, w ktérej pusty profil z tworzywa sztucz-
’ hego, zwlaszoza z polichlorku winylu jest napeiniony wypetnieniem z tworzywa sztuoznego z

matryos z metakrylanu metylu i pustymi kuleozkaml krzemianowymi i dodatkowo, oelem podnie-
sienia sztywnodci przy rozoigganiu podluzn:{m, w listwie profilowanej ukilada si¢ szklane
wibkna. W przypadku wszystkioh tyoh lityoh wielowarstwowych listow profilowanych wynika jg
kazdorazowo' trudnoéci w wytworzeniu szozelnyoh, bez zarzutu polgozed listew profilowanych
na narozach 1L miejscach styku, ktdére powinny byé wodoszczelne i wiatroszozelne i powinny wy-
kazywaé wystarozajgco wysoksg wytrzymato$é oraz powinny byé tatwe do wytworzenia tradycyjny-
mi metodami. :

Poza tym z francuskiego opisu patentowego nr 1 602 375 zmana jest juz dwuwarstwowa pu-
sta listwa profilowana, ktérq stanowl tworzgcy rdzed pusty profil ze wzmocnionego wiodknami
szklanymi poliestru, ktéry otoczony jest po stronie zewngtrznej warstwg wibkien szklanych
nasyoonych dalszg zywicq. Réwniez w przypadku tego profilu okazuje sig trudne wytworzenie
mocnyoch, bez zarzutu polgozed na narozach i w miejscaoh styku profiléw szklanyoh w tworzy-
waoh termoplastyoznych, oraz jest niezadowalajgca przyozepnodé miedzy widknami szklanymi i
tworzywami termoplastycznymi. Znane jest juz poddawanie wldkien szklanych obréboe powierz-

_ohniowej w celu zwipkszenia ich przyozepnoéci do tworzywa sztucznego. Najbardziej znana
Jest obrbfbka silanami, bpi.sana. przykiadowo w artykule B. W, Lipinsky, Silane lBsen Haftpro-
bleme, in defezet, 28, rocznik nr 5, 1974, strony 207-211. W brytyjskim opisie patentowym
nr 1 345 841 przedstawiona jest wzmooniona wioknami szklanymi masa termoplastyozna, ktére
na 100 ozeécl wagowych temoplu}yoznego tworzywa sztuozmego zawiera 5-150 cze$cl wagowych
wibkien szklanyoh i dodatkowo 0,5-1,5 ozgéol wagowyoh specjalnego srodka zwigkszajgoego
przyoczepnoéé na bazie metaloocenu /komploks metalu o zmiennej wartofoiowoéoi z jednym lub
wigkszg Liozbg pierécieni oyklopentadienylowyoh/, .

Zada.ni.;h wynalazku jest dostarczenie ksztattkl, zwlaszocza w postaci listwy profilowa-
nej na ramy okienne lub drzwiowe z ewentualnie drgZonym profilem rdzeniowym ze wzmocnione-
€o tworzywa sztuoznego i otaoczajgcej profil rdzeniowy okiadziny z tworzywa sztucznego. Lis-
twa profilowana do wytwarzania ram okiennych lub drzwiowych powinna speiniadé wymagania od=
nosnie trwatodol w warunkach atmosferycznych oraz wymegania odnoénie mechanioznej wytrzy-
matoéoi i sztywnoboi. Listwa takea powinna dawaé sie¢ przerabiaé na ramy jak najprostszg te=
chnikg itgczenia, zwlaszoze przez spawanie i powinna dzigkli uzyciu niedrogioh materialédéw u-
mozliwiaé ekonomiczng produkoj¢ masowg i jak najprostszg obrbébke.

Ksztaltka, w postaol listwy profilowanej do wytwarzania ram okiennych lub drzwiowych,

z ewentualnie drgzonym profilem rdzeniowym ze wzmocnionego tworzywa sztuoznego i otaczajg-
o profil rdzeniowy okiadzing z tworzywa sztucznego, wediug wynalazku, ma profil rdzeniowy
zbudowany ze mooni.ofxe:j wibknem szklanym masy poliohlorku winylu, zawlerajgcej ma 100 oz~
01 wagowych polichlorku winylu, o warto$oi K wynoszgcej 55=75, 40 do 100 ozg¢$oi wagowych
wibkien szklanyoh o érednioy 5=25 aum i diugo$ol do 12 mm oraz 1-25 czeSci wagowych wypei-
niacza mineralnego o éredn.te-j érednicy ozgstek wynoszacej ponizej 50 ftm, i ktéry ma mikropo=
rowatg lekko chropowatg powierzchnie¢, przy ozym profil rdzeniowy jest polgczony z okiadzing
Zz mieszajgoego sig z polichlorkiem winylu tworzywa sztuocznego o udarnosocl przewyzszajgcej
udarno$é profilu rdzeniowego,

Korzystnie ksztaltka ma profil rdzeniowy zawiere.jqey 30 ozeéoivvagowyoh modyfikatorae.
Koszystnle ksztaitka na proi‘.‘ll rdzeniowy zawierajgoy 2,5-5,5 ozedol wagowych Srodka posdli-
zgowego. Korzystnie ksztattka wediug wynalazku ma profil rdzeniowy, ktéry na 100 czgboi wa-.
gowych polichlorku winylu o warto$ci K wynoszgoej 55-75, zawiera 40-80 czeéoi wagowych wibe-
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kien szklanych o érednicy 5-25 am 1 dilugo$ol 0,5-12 mm, 1-15 ozgboi wagowych spr,ouzkovanego,'
" wypeiniacza mineralnego o éredniej Srednioy ozgstok ponizej 50 am i 2,5=50 ozgéoi wagowyoh
érodka poSlizgowego oraz oo najwyzej 30 czeéol wagowyoch modyfikatore.

Gruboéé éoianek profilu rdzeniowego wynosi korzystnie 1,0-10 sm, & zwlaszoza 2,0-4,0 mm,
natomiast gruboéé Soianek okiadziny wynosi korzystnie 0,2- 4 pm, a zwiaszoza 0,3-1,5 mm.

Korzystnie ksztattke ma okzadzi.ng wykonang z wateriatu na bazie poli.oh.l.orku winylu, po-
lichlorku winylidenu, dodatkowo ohlorowanego polichlorku winylu, kopolimeru otrzymanego z '
ohlorowanego monomeru i co najmiej jednego polimeryzujgcego z nig monomeru, jak homo- lub
kopolimeru, wzglednie kopolimeru szozepionego z polimerem takim jak etylem-octan winylu, a-
krylen, ootan winylu, chlorowany polietylen, butadien, poliolefiny na bazie akrylanéw lub
kopolimery akrylonitryl=butadien-styren albo metakrylonitryl-butadien-styren, albo poliest-
ry albo polifluorek winylu, lub polifluorek winylidenu wzglednie ich wmieszaniny oraz zawie-
rajgcego dodatki takiej jak stabilizatory, érodki poélizgowe, pigmenty, absorber promieni
nadfioletowych, érodki utatwiajgce przeréb lub Srodki modyfikujgoe.

Korzystnie ksztalitka ma okladzing wykonang z materiatu na bazie akrylanu, akrylo-buta-
dieno-styrenu, metakrylo-butadieno=styrenu, poliestru, polifluorku winylu, polifluorku winy-
lidenu lub ioh mieszanin. W korzystnym przypadku, ksztaltka ma okiadzing ocz¢sSciowo skiadajg-
cg sle z dwu réinych od sieble tworzyw. Korzystnie ksztaitkea ma oktadzing wykonang z profi-
lowaniami ksztaltki takimi jak wpusty, wypusty, zebre poprzeozne, podcigcia i tym podobne.
Korzystnie ksztaltka co najmiej ozgefoiowo jest zbudowana wielowarstwowo z réinych materia-
t6éw. Korzystnie keztaltka ma okiadzine co najmmiej ozgSciowo pokrytg warstwg powierzochniows
z tworzywa sztuoznego odpormego na warunki atmosferyozne zwiaszoza na bazie akrylanu, o gru-
boéci 0,1=1,2 mu, komyntnte ksztattka ma profil rdzeniowy stabilizowany termioznie i okia-
dzine stabilizowang termioznie i odporng na dziatanie Swiatia. Korzystnie ksztaltka ma okia-
dzing, ktbra oprdoz tworzywa sztucznego zawiera co majwyzej 20% modyfikator6éw takioh jak e-
tylen-ootan winylu, chlorowany polietylen, metakryloakrylo-butadieno-styren.

Przez zastosowanie w ksztaltkach wediug wynalazku drgZonego profilu rdzeniowego z masy
na bazie wzmoonionego widknami szklanymi polichlorku winylu uzyskuje sie sztywny, trwaly wy=
twér, ktéry wykazuje wysoki wspoélozynmmik sprezystosdci 1 jest bardzo stabilny pod wzgledem
wymiaréw, to zmaczy napregzenia zamroZone przy przerobie masy na listwg profilowang nie wyz-
walajs sig¢ réwniez w wysokich temperaturach, do 100°C. Ze wzgledu na duzg zawartosdé wlokien
szklanych profil rdzeniowy Zle daje sie barwié, to znaczy w zasadzie wykazuje szaro-zbite
zabarwienie, okreélone barwg widkien szklanych, dlatego zadaniem okitadziny jest nadanie bar-
wy profilowi i jednoczesnie utworzenie giadkiej powierzchni. Poza tym istotnsy cechs wynalaz-
ku jest to, ze udarmoéé potgozonego profilu, ktérego rdzed ze wzgledu na udzial widkien szk-
lanyoh jest wzglednie kruchy, zostaje podwyzszony przez dobdr odpowiedniego udarnos$ciowo
tworzywa oktadziny. Szozegdlnie korzystnie jest Lo, Ze przez wysoki udziat wldkien szklanych
profil rdzeniowy wykazuje lekko szorstks powierzohnig o mikroporowatej strukturze, przez oo
oktadzina z tworzywa sztuoznego moZze szczegdblnie dobrze zwigzaé si¢ 1 osigga sig szczegdlnie
dobrg przyczepno$é wzglednie wysoksg wytrzymatos$é polgozenia miedzy profilem rdzeniowym i o-
kladzing, bezposrednio bez dodatkoiych 4rodké6w, Stosowana na profil rdzeniowy masa polichlo-
rku winylu wzmocniona wiéknami szklanymi wykazuje jeszoze nawet przy uzyoiu wzglednie mate-
€0 udzialu sproszkowanych napelniaczy mineralnych, razem ze wzglednie wysokim udziatem wibt-
kien szklanyoh, bardzo dobrg mozliwoéé przerobu na wytlaczarkach oraz odpowiednie wiaéciwo-
dci fizyozne. Szczegﬁlnie wykazuje ona wspbéiczynnik sprezystofoi w kierunku wytlaozania co
najmiej 8000 N/mm* w tomperaturze 23°C, mlerzomy wedtug DIN 53 U457,

Korzysting okiadzing wykonuje si¢ % tworzywa sztucznego na bazie polichlorku winylu, po-
lichlorku winylidenu, dodatkowo chlorowanego polichlorku winylu, kopolimeru otrzywenego z
chlorowanego monomeru i co najmiej jednego polimeryzujgcego z nim monomeru, jak homo- lub
kopolimeru wzglednie kopolimeru szpzepionego z polimerem takim jak etylen-octan winylu, a-
krylan, octan winylu, chlorowany polietylen, butadien, poliolefiny lub inne oraz ich miesza~
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niny, ktére dodatkowo mogg zawieraé dodatki, takie jak stabilizatory, érodki poélizgowe, pi-
gmenty, adsorbery promieni nadfioletowych, érodki ulatwiajgoo przeréb i Srodki modyfikujgoe.
Inng korzystng grupg termoplastycznych tworzyw sztucznych odpowiednich na okiladzing sg ter~
moplastyozne tworzywa sztuozne na bazie akrylanéw lub polimetakrylandéw metylu, kopolimer a-
krylonitryl-butadien~ albo metakry:l.anl.tryl-butadn.en-styren albo poltestru, albo polifluor-
ku winylu, albo polifluorku winylidénu wzglednie ich mieszanin,

Dla zminimalizowania wsadu materia_lowogo proponuje sie, zgodnie z wynalazkiem, wytwa-
rzanie profiléw rdzemiowych jako pustych profiléw, przy czym przewidziana jest gruboéé Soia-
nki 1,0-10 mm, korzystnie 2,0-4 mm. Oktadzina, ktbérej zadaniem w zasadzie jest wykodczenie
po.trl.orzohnt i ewentualnie przyozyniemie si¢ do zwigkszenia udarnobci oraz zwlekszenia od-
pormoéci na wpiywa atmosferyczne, ma grubos$é Scianki 0,2-4 mm, korzystnie 0,3-1,5 mm. Moz~
liwe jest takze wytworzonie okladziny oze$ociowo z dwu réznych od siebie tworzyw, przyktado-
wo na strone widoczng profilu daje si¢ okiadzing z tworzywa A, zaé na pozostalqg strone pro-
Ffilu okiadzing z tworzywa B, wzglednie okiadziny réimie zabarwione w puzozeg6myoh obsga-
rach. -

¥ dalszym doskomaleniu wynalazku moze byé poza‘ tym korzystne wykonanie okiadziny oco
najmiej ozpéciowo wielowarsiwowej z réinych tworzyw. Przez to mozliwe jest korzystne igoze-
nie résnyoh wtadciwoéci poszozegbdlnyoh tworzyw i tak sprostanie réznym wymaganiom stawianym
produktowl, ktére nie sg osiggalne przy uzyoiu tylko jednego tworzywa. Korzystnie oktadzine
pokrywa_sle takg samg ozeéoiowo przykrywajgcg warstwg powlerzchniowsg z odpornego na wpiywy
atmosferyozne tworzywa sztuoznego, kidrq mozna takze dobrze barwié o grubodoci 0,1-1,2 mm,
zwiaszoza na bagie akrylanu. T¢ dodatkowg warstwe powierzchhiows nanosi sie przez wspbéiwy-
tlaczanie, jednak takze przez laminowanie folig albo przez smarowanie. Ze wzgledu . na to, Ze
profil rdzeniowy z wysokim udziatem wibkien szklanych joest wzglednie kruchy, jednak malo s-
kurczliwy i ma duzg sztywnoéé i wytrzymaloéé, moze byé korzystne poprawienie udarnoéoi wie-
lowarstwowego profilu przez odpowiednie dobranie okiadziny. W tym celu proponuje sig aby o-
ktadzina zawierala obok tworzywa sztucznego do 20% wagowyoh $rodka modyfikujgocego udarmosé,
takiego jak kopolimer etylen-ootan winylu, chlorowany polietylen, kopolimer metakrylonitryl-
=butadien=-styren, poliakrylan butylu, akrylany lub podobne.

Profil rdzeniowy z polichlorku winylu wzmoonionego widknami szklanymi powinien w zasa-
dzie przejgé zadanie usztywniajgcego gorsetu listiwy profilowanej. Korzystnie wigc oktadzina
wykonana jest z profilowaniami listwy profilowanej, takimi jak wpusty, wypusty, Zebra pop-
rzeozne, podcigoia albo tym podobne.

Wielowarstwowg listwg profilowang wediug wynalazku korzystnie wytwarza si¢ przez wspdi-
wytlaczanie, przy ozym ze strony zewngtrznej jest ona kalibrowana 1 wykazuje skurcz szozgt-
kowy ponizej 0,5*, zwiaszcza panizej 0,3%. Wielowarstwowy produkt wediug wynalazku wykazu-
Je znacznie podwytszony wspdiczynnik sprezystodci w stosunku do profilu z ozystego tworzy-
wa sztucznego, & mianowicie z twardego polichlorku winylu i przez to ma on wiepkszg sztywnosé
oraz wytrzymalodéé na skrecanie, wiekszg trwalodé i odpornos$é na peknigcia, a poza tym wyka-
zuje prawie caitkowite wyeliminowanile skurozu wyzwalajaoego sle termioznie.

Istotne jest zwlaszoza to przy zastosowaniu w strefach klimatyoznyoh o duzyoh ré6znicach
temperatur, gdyz unika si¢ peozenia profilu na skutek naéwietlania i ogrzewania oraz uzys-
kujo si¢ znaozne zmmiejszenie wspétozynnike rozszerzalnofoli oleplnej, przez oo znacznie z~-
nmiejszaja si¢ problemy tolerancji przy wytwarzaniu ram i przez to problemy przerobu,

Dla wytwarzania wielowarstwowych listew prolilowanyoh wediug wynalazku korzystne, Ze

'proril rdzeniowy na bazie polichlorku winylu wzmocnionego widknami szklanymi nalezy stabi-
lizowaé cieplnie jedynie odnoénie polichlt;rlcu winylu, natomiast okladzina musi byé wyposa=-
‘zZona takze w dodatfmwo stabilizatory odpornoéci na wplywy atmosferyczne, absorbery promieni
nadfioletowyoh oraz pigmeniy. Ale lgcznie cslggane jest potanienie produktu przez zmmie jsze-~
nie zuzycia drogich materialé4w przy jednoczesnym znacznym wzrodoie, zwlaszoza mechanicznych
wtadciwodcl. '



144 861 5

Poniewaz wielowarstwowe profile wediug wynalazku z profilem rdzemniowym z polichlorku
wi.nyI‘u wykazujgq bardzo maly skurcz, mogg byé one takze bardziej obcigzane termicznie przez
wpiyw atwosferyozne, to znaczy mogg byé nagrzewane promieniami sioneocznymi do wyzszych te-
mperatur, bez wyzwolenia niedopuszczalnych naprezed, kt6ére moglyby prowadzié do niedopusz-
czalnego skurozu profilu. Dlatego wielowarstwowe profile wediug wynalazku mozna tez zabar-
wiaé od strony zewngtrznej na ciemme kolory, takie jak brunatny, ozarmmy, ciemnozielony, ja-
kie niejednokrotnie sg wymagane przez architektdéw ze wzgledbw esi:etyom.yoh. Takie ciemne za-
barwienie jest niemozliwe na przykiad w przypadku profiléw z twardego poliochlorku winylu,
€dyz przy przekroczeniu okreélonyoch temperatur nagrzania nastgpl takl skuroz przez wyzwole-
nie naprezed, %e ramy pekajg. .

Niespodziewanie okazalo sig, Ze listwy profilowane wediug wynalazku z profilcem rdzenio-
wym wzmocnionym widknami szklanymi pomimo wysokiego udziaiu widkien szklanych mozna bez za-
rzutu spawaé i otrzymywaé dobre wytrzywalosdcl spawu, jakie wymagane sg szczegblnie takze
przy wytwarzaniu ram na okna lub drzwi. Ksztattka wediug wynalazku przedstawiona jest na ry-
sunkach, na ktéryoh fig. 1=-6 pokazujg roézno przykiady wykonania wielowarstwowych listew pro-
filowanych w przekroju poprzeoznym. '

Figura 1 przedstawia schematycznie drazony profil i_-dzeni.owy 1 wytworzony z polichlorku
winylu wzmocnionego widknami szklanymi, ktéry z zewnetrznej strony ma oienka oktadzine 2 z
termoplastycznego tworzywa sztuczmego, takiego jak twardy polichlorek winylu lub kopolimer
akrylonitryl-butadien-styi-en /ABS/. Czesé obwodu okiadziny jest dodatkowo bezposrednio zwlig-
zana z waratwg powierzchniows 3 wykomang z tworzywa sztuoznego réznego od tworzywa okiadzi-
ny 2, przykladowo z tworzywa sztucznego odpornego na warunki atwosferyozne, takiego jak po-
limetakrylanu metylu, Mozliwe jost réwniez przykladowo nalozenie bardzo cienkiej Polii poli-
fluorku winylidenu lub polifluorku winylu za pomocg warstwy zwigkszajgcej przyozepnosé,

Figura 2 przedstawia schematycznie pusty profil rdzeniowy 1 wzmocniony widknami szkla-
nymi, ktéry z zevnetrzmej strony pokryty jest okliadzing 2, ktéra ozeéciowo wykonana jest z
réznych tworzyw albo z tych samych tworzyw, ale réznie zabarwionych, tworzgc obszary 2a i
2b, ‘

Figura 3 przedstawia liste profilowang, ktdéra zawiera dwa profile rdzeniowe fa i 1b z
polichlorku winylu wzmocnionego widknami szklanymi, jako usztywniajgcy wewnetrzny gorset o~
raz trwalg termoplastyczng oktadzine 2 nada jgcg profil, wykonang przykiadowo z twardego po=
lichlorku winylu. Oktadzina 2 nadaje tu profilowi zewnetrzng postaé tgcznie z wypustem 21.

Figura 4 przedstawia listwe profilowang w ksztalcie litery T, ktéra ma ﬁielokomorow
drazony profil rdzeniowy 1 ze wzmooniommego wiélmawmi szklanymi polichlorku winylu, ktéry na-
daje profilowi potrzebns sztywno$é, wytrzymalosé, sztywnoéé skreoania oraz wspélczynnik spre-
zystoéci., Ten profil rdzen.towy 1 zaopatrzony jest w okitadzineg 2 z termoplastycznego tworzy-
wa sztuoznego, przy ozym okiladzina zawiera dodatkowe, profilujgoce uksztaltowania w postaci
wypustdéw 21, Dodatkowo profil ten moze byé jeszcze zaopatrzony, na przykitad po stronie dzia-
tania wplywéw atmosferycznych, w warstwe powierzchniowg 3, ktéra jest szozegdlnie odporna na
warunki atmosferyczne i ktéra moze byé inaczej zabarwiona niz okiadzina 2. Taki profil wed-
tug fig. 4 korzysinie wytwarza sie przez wspbélne wyttaczanie, przy ozym polgczenie warstw
1, 2 1 3 nastepuje bez érodka utatwiajgcego przyozepno$é, a wielowarstwowy profil 1, 2, 3
otrzymuje swojg ostateozng postaé w jednym Jedynym urzgdzeniu kalibrujgoym przyjmujgo, ze
uzyte sg odpowiednie do igczenie ze sobg izworzwa termoplastyoczne.

Figura 5 przedstawia dalszy przykiad wykonania i zastosowania wynalazku, przy czym bar=
dzc prosty, drgzZony profil rdzaeniowy 1 w ksztatcio prostokgta zaopatrzany jest w okiadzine
2 wykonang w postaocol skomplikowanego profilu., Takze taki profil wytwarza sig¢ korzystnie przez
wspbiwytlaozanie, ’

Figure 6 przedstawia w dalszym przykiadzie wykonania profil rdzeniowy 1 ze wzmoonione-
€0 widknami szklanymi polichlorku winylu o skomplikowanym wyprofilowaniu i kilku drgzonych
komorach, przy ozym profilowaniu profilu rdzemniowego 1 towarzyszy okiadzina 2, Tekze to mo-
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te -byé Joszoze dodatkowo przewidziana dalsza warstwa ) wykaiozajgca powierzochnip, ktéra mo-
20 siggné na 0zgsé obwodu ewentualnie takze na caly obwbd profilu, ‘

Z podanyoh wyzej opiséw rysunkéw wynika, Ze w kazdym przypadku noény profil rdzeniowy 1
wykonany Jjest z polichlorku winylu wzmocniomego wiéknaml szklanymi. Okiladzina z nie wzmoc-
nionego wlbimami szklanymi termoplastycznego tworzywa sztucznego, takiego jak na przykitad
twardy poliochlorek winylu lub akrylan i ewentualnie jeszcze dalsza warstwa powierzchniowa
z dalszego tworzywa oraz ewentualnie takze inaozej zabarwiona niz okitadzina modyfikujg wia-
éciwobol profilu rdzeniowego. Wielowarstwowy profil korzystnie wytiacza si¢, przy czym gru-
boé¢ poszczegblnych warstw mogg byé jednakowe albo tez rézme, przy czym kieruje sig tu sz-
ozegblnie wymaganiem statycznym, przy optymalnym wykorzystaniu wiadoiwoéoi warstw tworzyw.
Poniewaz profil rdzeniowy z polichlorku winylu wzmocnionego widinami szklanymi wykazuje ba-
rdzo dobre wiaéciwoécl mechaniozne, moze mieé uproszczony przekr6j poprzeozny w stosunku do
profiléw z czystego, twardego poliochlorku winylu, '

Zadaniem warstwy okitadzinowej jest nie tylko wygtadzanie i wyblyszczenlie ewentualnie po-
rowatej i szorstkiej powierzolni profilu rdzeniowego, leoz takze poprewienie wyglgdu i od-
pornodci na warunki atmosferyozne. Poza tym dzlgki.‘ termoplastyoznej warstwie okiadzinowej
przy kalibrowaniu wielowarstwowego profilu narzedzie kali.bru.Jqoe Jest mniej oboigZzone na
écianach niz gdyby musiano bezpdéredn!.o kalibrowaé tworzywo wzmocnione wiéknami szklanymi.
W ten sposéb dzieki oktadzinié zostaje zmniejszone zuZycie metalowych narzedzi przy wytwa=
rzaniu prof 1léw. .

.Na figurze 7 przedstawiome Jjest schematyoznie urzgdzenie wytilaozajgce do wytwarzania
wielowarstwowego profilu wediug wynalazku przez wspbiwytiaczanie. Liczbg 10 oznaczona jest
gtéwna wytlaczarka do w}t;aozanla profilu rdzeniowego zoc wzmoonionej wiotknami szklanymi ma-
sy poliohlorku winylu, do ktérej doigczone jest urzgdzenie wytitaczajgoe 12 do formowania
profilu rdzeniowego. Do tego doigozone jest urzadzenie wytlaczajgce 13 do nadania ksztaltu
oktadzinie 2, przy ozym wytilaczarka 14 doprowadza tworzywo sztuczme na okiadzing. Nastepnie
dotgozone jest jeszoze narzedzie wytlaczajgce 16 dla trzeciej warstwy, do ktdrego przez wy-
titaoczarke 15 doprowadzane jest tworzywo na warstwg powierzchniowg. Wielowarstwowy profil 11
opuszozajgcy urzgdzenie wytiaczajgoce prowadzony jest nastepnie do urzgdzed kalibrujgoyoh 17,
przy ozym przy przebiegu przez to urzgdzenle kalibrujgce nastgpuje ostateczne zewnetrzne
wymiarowanie listwy profilowane] i ochtodzenie jej. Odprowadzenie nastepuje przez urzgdze-
nie odprowadzajgce 18. Dodatkowo mozna ohilodzié profil takze wewngtrz na przykiad woda.

W tablioy 1 przedstawiono korzystne wtasno$ci profildéw wediug wynalazku, ktére wykona-
no z masy formierskie] zawierajgoej 100 czesol wagowych polichlorku winylu suspensyjnego o
wartodci K 64/57/, U4 cz¢sci wagowe mieszaniny stabilizatoréw 10 czedoi wagowyoh Srodka mody-
fikujgoego, ktéry stanowi etylen-octan winylu /EVA/, 50 ozgéci wagowych wiékien szklanych
o dtugosoi 6 om 1 érednicy 10 um, 5 czeSci wagowyoch CaCO3 /przecigtna érednica czastek &
IO/um/, 0,2 ozeSoi kwasu 1,2-hydroksystearynowego, 1 czeéé wagowg stearynianu wapniowego,

3 ozeboi wagowe estru wosku C 16/18/ epoksydowany olej sojowy wytworzono przez wspdSlwytlia=-
nie 'péorill wediug £fig. 6, jodnak bez warstwy powierzchniowej 3, przy czym profil rdzenio-
wy mial grubodé¢ éoianki 3 mm. Dodatkowo wspdStwytloczono okiadzing o $redniej grubosci Scia-
nkl wynoszgoej 0,5 mm z profilowaniem. Okitadzing t¢ wykonano z twardego polichlorku winylu
zawiera jgcego 100 ozeéoi wagowych poliochlorku-winylu suspensyjnego o wartofod K 64/57/, 3
ozgici wagowe mieszaniny stabilizatoréw, 5 ozedci wagowych Srodka modyfikujacego /EVA/; 0,3
czgSci wagowe utleniowego wosku polietylenowego; 0,5 cze$ci wagowyoh stearynianu wapniowe=-
€o, 1,0 ‘czedé wagows estru wosku C 16/18/ epoksydowany olej sojowy/. Poza tym wytlooczono
profil wediug fig. 6, tylko z twardego polichlorku winylu o wyzej podanym skiadzie.

Z tablicy 1 wynika wyraZnie, %e ksztaltki wediug wynalazku z profilem rdzeniowym ze wz-
mocnionego widkmaml szklanymi polichlorku winylu i okiadzing z twardego polichlorku winylu
majg vlaanéoi. znacznie lepsze, np. w pordwnaniu do profilu z ozystego, twardego polichlor-
ku winylu., Wazny dla sztywnodoli zginania i sztywnofci skrecania profildw wspdélczynnik spre-
2ystodci osigga wigcej niz trzykrotng warto$é przy profilu wediug wynalazku w pordwmaniu do
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profilu z ozystego, twardego polichlorku winylu. W ten spos6éb z listew profilowanyoch wediug
wynalazku mozna wytworzyé ramy okienne i drzwiowe o wigkszej sztywnolol zginanie, ktére spro-
sta jg wyzszym oboigZeniom L nie potrzebujg dodatkowych wzmocniernn metalowych. Te korzystne
cechy sg wyraZnie takze przy pordéwnaniu wytrzymalodci na rozrywanie i réwniez przy badaniu
ugieoia. Badanie ugigcia przeprowadzone przy rozstawle podpér 100 om, przy czym wigoej niz
podvbjﬁh sila potrzebna jest dla profiléwwedlug’ winalazku. Jedynie udarnoéé profiléw wodiug'
wynalazku waleje ze wzgledu na kruochy profil rdzeniowy z polichlorku winylu wzmocnionego wid-
knami szklanymi w stosunku do ozystego tworzywa termoplastycznego.

Szczegbélnie korzystne sg wmale wartofoi skurczu profilu wediug wynalazku, ktdre wskazujg
na wysoka stabilnoi¢ wymiarowg i ktére szozegdlnie korzystne okazujg sie przy jednostronnym
ogrzaniu profiléw przy wmontowaniu w ramy okienne 1 drzwiowe przy jednostronnym napromienio-
waniu stomecznym. Przoz maly skurcz profildéw wediug wynalazku i ich wysoki wspéiczynnik spre-
2ysto$oi réwniez przy jednostronnym ogrzaniu wkleste przegigcie ram wzglednie profiléw ramo-
wych zostaje zmiejszone do minimalnej wartoéci, ktdéra nie uszczupla zdolnodci funkcyjnych
rame )

Niespodziewanie dobre sg jednak takze wytrzymaltodéci spoin osiggane przy spawaniu profi-
16w wediug wynalazku w takich samych warunkach, jak przy spawaniu normalnych profiléw z twa-
rdego polichlorku winylu, to zmaczy tak zwane wartosoi u&trzymaloéct naroznikow. Praktycznie
majg one nie zmieniong wartosdé. '

Tablica 1

4 Profil z twardego Profil wediug
Viadoiwodeli Hymiar polichlorku winylu wynalazku
1 2 -3 4
Wytrzymatodé na rozelgga-
nie N/mm* L7 75
Wydiuzenie wzgledne przy
rozrywaniu % 35 5
Wspbétczynnik sprezystodci
23°% N/mm° 2800 9000
Préba rzucania kulki
1 mX, 1 kp, 23% KJ/m2 nie zilamana nie ztamana
/wedtug RAL/ 0°C nie ztamana nie ziamana
Skurcz
. 1 godzina przy tempera- % 1,7 0,12

turze powietrza 100°c

Sita przy 3,3 nm
Ugiecie przy rozstawie N ) 175 4ho
Podpér 100 cm

Wytrzymalodd spawanego

naroza N 7200 ) 7200
Ugigcie po cbcigzeniu

zmian temperatur mm/T - 3,0 -0,1
Udarnosé 23° KJ/m* nie zlamana " 26

=20°C nie ziamana ) 30
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Zastrzozenia patentowe

1. Ksztaltka, zwlaszoza w postaoi listwy profilowanej do wytwarzania rem okiennych lub
drzwiowych, z ewentualnie drgZonym profilem rdzeniowym ze wzmoonionego tworzywa sztuoznego
i otaczajacg profil rdzeniowy okiladzing z tworzywa sztucznego, zn am i enn y tym,
2e ma profil rdzeniowy zZbudowany ze wzmocnionej wifknem szklanym wosy polichlorku winylu,
zawierajgcej na 100 ozgéol wagowych poltohlobkn winylu, o wartoéoi K wynoszgoej 55-75, 40
do 100 ozgéol wagowych wibkien szklanyoh o érednicy 5-25 jm i diugofol do 12 um oraz 1=25
ozgéol wagowyoh wypeiniacza mineralnego o $redniej Srednicy czgstek wynoszgcej ponizej 50
pm, ktéry ma mikroporowatq lokko chropowaty powierzohnig, przy ozym profil rdzeniowy jest
polgczony 2z okiladzing z mieszajgoego sig z polichlorkiem winylu tworzywa sztuoznego o udar-
nofci przewyzszajgoej udarnofé profilu rdzeniowego.

2. Ksztaltka wediug zastrz. 1, z2namienna ¢y, %26 ma profil rdzeniowy zawie-
rajgoy 30 oz@boi wagowyoh modyfikatora.

3. Ksztaltka wediug zastrz. 1, Zznamienna t y m, 20 ma profil rdzeniowy zawie-
rajgey 2,5-5,5 czeSol wagowych érodka poslizgowego. .

4, Ksztaitka wediug zastrz. 1, znamienna t ¥y m, %e ma profil rdzeniowy, zbudo-
wany z masy zawlerajgqcej na 100 ozesci wagowych poliohlorku winylu o warto$oi K wynoszacej
55=75, 40-80 czeboi wagowyoh wibdkien ezklanych o $rednicy 5-25 pm 1 dtugofoi 0,5-12 mm, 1-
15 ozebéci wagowych sprpszkowanego wypelniacza mineralnego o Sredniej sredniocy ozgstek poni-
zej 50-m i 2,5~50 czeécl wagowyoch Srodka poélizgowego orez oo najwyzej 30 czeéoi wagowych
modyfikatora.

5« Ksztattka wediug zastrz. 1 sy z2namienna t ym, 2e ma profil rdzeniowy o gru~
boéci Soianek 1,0-10 mm, korzystnie 2,0-4,0 mm.

6. Ksztattka wedtug zastrz. 1, znamienna t ¥ m, 2e ma oktadzine o grubofoci scia-
nek 0,2-4 pm, korzystnie 0,3-1,5 mm.

7. Ksztaltka wedlug zastrz. 1, znamienny t ¥ m, 2 ma okiadzing Wwykonang z ma-
teriatu na bazie polichlorku winylu, polichlorku winylidenu, dodatkowo clhlorowanego polich=-
lorku winylu, kopolimeru otrzymanogo z chlorowanego monomeru i co najmmiej jednego polime-
ryzujgcego z nig monomeru jak homo-~ lub kopolimeru, wzglednie kopolimeru szozepionego Z po-
limerem takim jak etylen-octan winylu, ekrylan, octan winylu, chlorowany polietylen, buta-
dlien, poliolefiny na bazie akrylandw lub kopolimery akrylomnitryl-butadien-styren albo meta-
krylonitryl-butadien-styren, albo poliestry albo polifluorek winylu, lub polifluorek winy=-
lidenu wzglednie ich mieszaniny oraz zawierajgcego dodatki takie jak stabilizatory, Srodki
poélizgowe, plgmenty, absorber promieni nadfioletowych, Srodki ulatwiajgqoe przerbéb lub Sro-
dki modyfikujgce, B

8. Ksztaltka wedlug zastrz. 1, znamienna t vy m, Ze ma okiadzing wykonang z ma-
teriatu na bazie akrylanu, akrylo-butadieno-styrenu, metakrylo-butadieno-styrenu, poliest-
ru, polifluorku winylu, polifluorku winylidenu lub ich mieszanin. "

9. Ksztaltka wediug zastrz. 1, 2namienna t ¥y m, 20 okiadzine czesciowo skilada-
Jgca sl z dwu réznych od siebie tworzyw.

10. Ksztaltka wediug zastrz. 1, namienna tym %2¢e ma oktadzing wykonang z pro-
filowaniami ksztaltki takimi jJak wpusty, wypusty, zebre poprzeczne, podocig¢oia i tym podob-
ne.

11. Ksztalttka wedlug zastrz. 1, znamienna tym 26 co najmniej czgdciowo jest
zbudowana wielowarstwowo z ré2nych materiaztéw. )

12, Ksztaltka wedlug zastrz. 1, zn awmilienna t y m, 20 ma okladzing co najmmiej
ozgéciowo pokryts warstws powlerzchniows z tworzywa sztuoznego- odpornego na warunki atmos-
“l'eryozne zwlaszczo na bazie akrylanu, o grubodci O,1-1,2 mm.

' 13. Ksztaltka wediug zastrz. 1, znawmienny t ¥ m, Ze ma profil rdzeniowy stabi-
lizowany termioznie i okiadzing stabilizowans termioznie i odpormg na dzialanie Swiatla.



14, Ksztaltka wediug zastrz. 1, znami enna
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ohlorowany polietylen, metakrylo-akrylo-butadiono-styren.
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t y m, Zze ma oktadzing, ktdéra opréoz
tworzywa sztucznego zawiera co najwyzej 20% modylikatoréw takich jak etylemomootan winylu,
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