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Elektrotermiczne wytwarzanie cynku od-
bywalo si¢ dotychczas gléwnie zapomoca
ciepla promieniowania w elektrycznych pie-
cach. Sposéb ten, ktéry po ostatnich u-
lepszeniach pod wzgledem metalurgicznym,
daje zadawalniajace rezultaty, jest o tyle
jeszcze niedoskonaly, iz cieplo wytwo-
rzone przez prad elektryczny nie jest catko-
wicie wyzyskane, Pod tym to wzgledem
piec ogrzewany bezpoérednio cieptem opo-
ru elektrycznego pracuje korzystniej. Przy
wyrobie cynku sposobem elektrotermicz-
nym w piecach ogrzewanych cieptem opo-
ru elektrycznego uzywano dotad z reguly
zuzli jako oporu elektrycznego, dajacego
cieplo. Tymczasem pociaga to za sobg ten
skutek, ze zuzel nagryza $ciany pieca, po-
wodujac szybkie niszczenie tychze,

Niniejszy wynalazek usuwa te wady w
ten sposéb, iz stosuje do wytworzenia opo-
ru ogrzewajacego piec pokladu z materja-
lu statego np. koksu. -

Urzadzenie to odznacza si¢ nadzwyczaj
doskonatym spélczynnikiem przenoszenia
ciepla na materjal przerabiany w piecu,
poniewaz lezy on w cienkiej poziomej
lub prawie poziomej warstwie na pokla-
dzie koksu, stuzacego jako opornica elek-
tryczna, wytwarzajaca cieplo.

Skutkiem takiego ulozenia metalu pary
cynkowe i tlenek wegla odbywaja tylko
krétka droge aby sie wydostaé do prze-
strzeni ponad materjalem, dzieki czemu u-
nika si¢ silnego wrzenia stopionej masy
wskutek wywiazujacych sie obficie par me-
talu i gazéw, oraz zwiazanego z tem two-



rzenia si¢ pylu ccynkowego i wywolanych
przez to zanieczyszczeri pieca i trudnosci
przy skraplaniu cynku.

Urzadzenie pieca do wykonania sposo-

bu wedlug wynalazku przedstawione jest.

na zalaczonym rysunku, gdzie
fig. 1 przedstawia przekrdj
pieca, i

fig. 2 — przekr6j tegoz wedlug
A-A na fig. 1.

Przestrzeri a. zamknigta jest u dolu
ogniskiem b, ktére sklada si¢ najlepiej
z szeregu wozkow, stykajacych sie szczel-
nie ze soba i biegnacych po torze ¢, wzdiuz
pteca. Uszczelnienie wozka ogniskowego
wzgledem $cian bocznych pieca uzyskuje
si¢ réwniez w znany sposob tak, zZe wy-
stepy $écian d pieca wchodza w rynny f,
umieszczone po bokach belek wézka, i wy-
peinione sproszkowanym materjatem u-
szczelniajacym, np. potluczona cegla sza-
motowa. Na wézku b znajduje si¢ plaska
warstwa nietopliwego materjalu, tworzace-
go opor elekiryczny i rozgrzewajacego sig
np. koksu i na niej topi si¢ materjal wrzu-
cany do pieca rowniez w warstwie plaskiej
o nieznacznej grubosci. Rozgrzanie odbywa
si¢ przy pomocy elektrod i umieszczonych
w-wozku, a prad doprowadza si¢ do elek-
trod w odpowiedni sposéb, np. zapomoca
ruchomych kabli.. Ilo§é elektrod w parach
na jednym wézku zalezna jest od stosowa-
nego rodzaju pradu. Na rysunku uwidocz-
niono, na. kazdym woézku po trzy pary
elektrod. Gdy para elektrod zbliza si¢ do
wyjscia z pieca, wtedy prad sie wylacza, a
natomiast wlacza si¢ do tej pary elektrod,
ktéra réwnoczesnie wchodzi do pieca i t. d.,
zaleznie od posuwania sie wézkéw. Przez
odpowiednie urzadzenie, wlaczanie to i wy-
laczanie odbywaé sie moze automatycznie.
Po wyjsciu wézka z pieca, usuwa si¢ z
niego, w razie potrzeby, pozostale jeszcze
resztki materjatu, wozek przetacza sie na-
st¢pnie na tor boczny, umieszczony z ze-

podluzny

linji

-wnatrz pieca i przesuwa si¢ go na strone

wejsciowa do pieca, laduje i t.d.;
pieca wigc odbywa si¢ bez przerwy.

Zaladowywanie obrabianego materjatu
i materjalu do ogrzewania pieca w war-
stwach poziomych, réwnomiernie rozlo-
zonych na wozku odbywa sie w sposéb
przedstawiony na fig. 1. Litery / i m ozna-
czaja leje do zaladowywania, ktérych
wyloty biegna wpoprzek do kierunku
ruchu wézkow i posiadaja te sama szero-
ko$é, co i ta cze$é powierzchni ogniska,
ktore ma byé zapelnione materjalem. Do!-
ne krawedzie lejow leza powyzej po-
wierzchni goérnej wézka, przyczem od-
step ten odpowiada wysokosci zatado-
wanej warstwy materjatu, Wskutek ruchu
woézka nadwyzke zaladowanego na wézek
materjalu wyré6wnywuje dolna krawedz le-
ja.  Materjal do ogrzewania pieca do-
prowadza si¢ lejem [ i gruboéé tej warstwy
okreslona jest odstgpem miedzy dolna kra-
wedzia tego leja i powierzchnia wbzka.
Rude cynkowa laduje si¢ przez lej m
i warstwa ta powstajé w ten sposéb, ze dol-

praca

na krawedz leja m lezy coskolwiek wyzej,

niz leja [ i ta réznica wysokoéci daje gru-
bosé tej warstwy., '

Po pewnym czasie pracy pieca naste-
puje zwykle wypalanie wzglednie wypa-
czanie dolnych krawedzi lejéw [ i m i wte-
dy powierzchnia zaladowanego materjatu
nie bedzie juz idealnie pozioma, lecz nie-
co wypukta lub wklesta.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb - elektrotermicznego wytwa-

rzania cynku w piecach ogrzewanych cie:
plem oporu elektrycznego, znamienny tem,

Ze zaladowywanie obrabianego materjalu

odbywa sie tak, iz tworzy on na ognisku
rownomiernie rozlozona warstwe o pozio-
mej. lub prawie poziomej powierzchni, np.
nieco wklestej lub wypukte;j.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamien-



ay tem, ze pozioma warstwa rudy cynko-
wej zaladowywuje si¢ na réwniez pozioma
lub w przyblizeniu pozioma warstwe koksu
lub innego materjalu, stanowiacego opor
dla pradu elektrycznego.

3. Piec elektryczny do wykonania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze
posiada ruchome ognisko, posuwajace sig
wzdluz pieca i zaopatrzone w elektrody do-
prowadzajace prad.

4. Piec elektryczny wedlug zastrz. 3,
znamienny tem, ze posiada z zewnatrz wla-
Sciwej przestrzeni ogniowej leje (I, m) do
zaladowywania, przez ktére laduje si¢ na
ruchome ognisko materjal podlegajacy ob-
robce oraz materjal, ktérego opér elek-

tryczny wytwarza cieplo niezbedne do pro-
cesu topienia rudy.

5. Piec elektryczny wedlug zastrz. 3,
znamienny tem, ze pomiedzy ruchomem o-

~ gniskiem a dolng krawedzia lejow zasila- -

jacych (1, m), znajduje si¢ przestrzesi wol-
na, ktérej wysokoéé¢ odpowiada wymagane;j
grubosci warstw materjatu, wzglednie opo-
ru, przyczem wyréwnywanie tych warstw
na ruchomem ognisku odbywa sie¢ wskutek
przesuwania tegoz pod dolng krawedzig
lejow.

Filip Tharaldsen.
Zastepca: 1. Myszczyniski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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