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Vynélez sa tyka spdsobu zhotovenia vdivaného jednodielneho
rukédva pre sako, plé3t a pod., najma zo zmesovych textilnych ma-
teridlov, vyuZitelného v konfek&nej vyrobe.

Znémy a vSeobecne zauiivany spdsob zhotovenia v&ivaného ruké-
va pre sako, plédt a pod. spo¥iva v tom, ¥e sa dva diely vystrih-
ni a spoja vytvorenim predného a lektového Bva, takfe rukdv nado-
budne poZadovany tvar s laktovym & prednym prehnutim. Pred zodi-
t{m sa predny okraj dielu zaZehlf a po zo3iti sa rozZehli Sev.
Takyto postup je zloZity a nérolny na fas i materiédl.

Podla patentového spisu USA 3 892 342 sa rukév zhotovi tak,
e sa hadicovity uUplet natiahne na vyhrievani tvarovaciu formu.
Vdaka pru¥nosti dpletu, tento natiahnutim na tvarovaciu formu pri-
Tahne k nej a pod vplyvom tepla sa vytvaruje a zafixuje. Tento
spdsob v3ak mo¥no uplatnit len v obmedzenej miere u hadicovitych
Upletov a nemo#no ho pouZit pri zhotovoveni rukévov z tkeniny.

Zhotovenie jednodielneho rukdva pre sako, pléit a pod. umoi-
nuje navrhovany vynélez. Jeho podstata spoliva v tom, Ze diel sa
vystrihne podla strihu vytvoreného jednak pomyselnym spojenim
krajnych bodov prednych okrajov dielov dvojdielneho rukéva, jed-
nak ubranim z ich laktovych okrajov pomyselnej dvojnésobnej &ir-
ky 8va a medzery vzniknutej medzi prednymi okrajmi, a takto vy-
strihnuty diel sa v mieste predného prehnutia tvarovanim vyzré=-
%a a v laktovom ohybe sa natiahne.

Prednosti tohto sp&sobu zhotovenia rukdva si hlavne v tom,
‘%e v porovnani 8 dvojdielnym rukévom odpadaji operécie zaZehle-
nia a zodivania prednych okrajov oboch dielov, i rozZehlenia pred-
ného &va. Daldou vyhodou pou¥itia tohto spdsobu je, Ze sa zniZi
spotreba materiélu na odev. Tvarovanie rukéva moZno vykonafibez
pod8ivky alebo s poddivkou.

Jednotlivé etapy zhotovenia jednodielneho rukéva sd schema-
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tieky zndzornené na pripojenych vykresoch. Obr. 1 predstavuje
prednymi okrajmi k sebe priloZené strihy dvojdielneho rukéva,
obr.2 - strih jednodielneho rukéva, obr. 3 - vystrihnuty diel
jednodielneho rukéva v rozlofenom stave & s naznadenim tvarova-
nia a obr. 4 - zodity jednodielny rukédv s naznalenim tvarovania.

Strih /obr.2/ a jemu odpovedajici vystrihnuty diel /obr.3/
sé vymedzené dvomi laktovymi okrajmi 1, 1l’, prieramkovym okra-
jom 2 a dolnym okrajom 3. Laktové okraje 1, 1! sd upravené tak,
aby sa odstrénila nadmerné 3irka rukéva, ktord vznikne, ked sa
krajnymi bodmi prednych okrajov 4, 4’ dva diely dvojdielneho stri-
hu rukéva /obr.l/ stykaji. Preto sa irka jednodielneho strihu na
laktovych ‘okrajoch 1, 1’ uberie o dvojndsobnd 3irku &va a medzeru,
ktord vznikne pri dotyku krajnych bodov prednych okrajov 4, 4’
dvoch dielov /obr.l/.

Takto upraveny strih sa prenesie na’tkaninu a vystrihne sa.
Pals1 postup moZno pouZit vo dvoch alternativach.

Podla prvej alternativy sa vytvaruje cely diel v rozloZenom
atave /obr.3/ na tvarovke ur%enej na zaZehlovanie rukdvov, pomo-
cou ktorej sa diel v mieste predného prehnutia 5 vyzréZa a v mie-
stach laktovych okrajov 1, 1’ sa a% do roviny dolného okraja prie-
ramku roztiahne. K dolnému okraju 3 sa pridije poddivka, diel sa
preloZ{ licom k lfcu a laktové okraje 1, 1’ i pod3ivka sa zo#i ju.
Dalej sa postupuje ako obvykle pri tradi¥nom 3iti rukédva.

Podla druhej alternativy sa postupuje tak, Ze najprv sa k
dolnému okraju 3 dielu pridije pod3ivka, diel i pod3ivke sa pre-
lo%ia lfcom k 1fcu, a laktové okraje 1, 1’ dielu a podsivka sa zo-
8ijd. Takto zodity vrchovy diel sa natiahne na Speciélnu tvarovku
vo forme vysledného rukdva tak, aby lakiovy &ev vzniknuty zo8itim
oboch laktovych okrajov 1, 1', od dolného okraja 3 po laket sle=
doval pomyselny prehyb, a dalej sa od lakta k prieramkovému okra-
ju 2 odkléna tak ako u dvojdielneho rukédva /obr.4/. Mierne prehnu-
té4 forma tvarovky spdsobi, Ze v mieste predného prehnutia 3 sa na-
volneny vrchovy meteridl vplyvom tepla, pripadne aj vlhkosti vy-
zré%a & v mieste laktového prehnutia sa natiahnuty materidl zafi-
xuje. Dalej sa postupuje ako obvykle pri 8iti dvojdielneho rukéva.
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‘ Spdsob zhotovenia v8ivaného jednodielneho rukéva pre sako,

plésdt a pod., najmé zo zmesovych textilnych materidlov, s pouZi~-

tim tvarovania, vyznadujici sa tym, Ze diel sa vystrihne podla

strihu vytvoreného jednak pomyselnym spojenim krajnych bodov pred=-

pjch okrajov /4, 4’/ dielov dvojdiélneho rukédva, jednak ubranim

z ich laktovgch okrajov /1, 1’/ pomyselnej dvojnésobnej Sirky sva

h medzery vzniknutej medzi prednymi okrajmi /4, 4'/, a takto vy-

strihnuty diel sa v mieste predného prehnutia /5/ tvarovanim vy-

zré%a a v laktovom ohybe sa natiahne.
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Obr. 1

Obr. 2
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