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m (57) Riickspulvorsatzgerat (1) fur eine Filtereinrichtung (2), F I G 2
insbesondere ein Kunststoffschmelzefitter, mit einem Ge- '
hause (1", das an eine Eintrittsbohrung (3) anschlieRende

Leitkansle (4a, 4b) sowie Riickspilkanile (15a, 15b) auf- 7 1!
<« weist, und mit mindestens einem Drehkolben (7a, 7b), der 6
o in einer Durchflussstellung den Durchfluss im jeweiligen ' .
Leitkanal (4a, 4b) freigibt und in einer Sperrstellung den %%%Z’/V%%%%% 8
© Durchfluss im Leitkanal (4a, 4b) von der Eintrittsbohrung q . i<
(3) zur Filtereinrichtung (2) unterbricht und eine Verbindung 7 4/\‘%/{%/5/;{///,/’/7/;
eines Abschnitts des jeweiligen Leitkanals (4a, 4b) mit ei- ,f;////////}/,j/l/,/'///////,/
'\' nem zugehorigen zur GehsuseauBenseite fihrenden Rick- (ks iy
o spilkanal (15a, 15b) herstelit, wobei der Drehkolben P = aA
(7a, 7b) einen exzentrisch angeordneten Durchflusskanal 7 AR
ql (6a, 6b) mit einem konstanten Querschnitt aufweist, der im 5 / /;///7/ 4
Wesentiichen dem Querschnitt des Leitkanals (4a, 4b) 3 /;/,/;/ A d///’///,
entspricht, wobei die Drehachse (132, 13b) des Drehkol- A7 - /54/’//4/7/

|l- bens (7a, 7b) entsprechend exzentrisch beziglich der Ach- AR G

se des Leitkanals (4a, 4b) verlauft, und wobei der Durch- P ~

< flusskanal (6a, 6b) in der Durchflussstellung des Drehkol- 15’ ~ 17

bens (7a, 7b) einen Teil des Leitkanals bildet, hingegen in
der Sperrsteliung die Verbindung zum Riickspiilkanal 16

(15a, 15b) herstellt.
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Die Erfindung betrifit ein Ruckspiilvorsatzgerst fur eine Filtereinrichtung, insbesondere ein
Kunststoffschmelzefilter, mit einem Gehause, das an eine Eintrittsbohrung anschliefende Leitka-
ndle sowie Ruckspilkanale aufweist, und mit mindestens einem Drehkolben, der in einer Durch-
flussstellung den Durchfluss im jeweiligen Leitkanal freigibt und in einer Sperrstellung den Durch-
fluss im Leitkanal von der Eintrittsbohrung zur Filtereinrichtung unterbricht und eine Verbindung
eines Abschnitts des jeweiligen Leitkanals mit einem zugehérigen zur Gehauseaulenseite fihren-
den Riickspulkanal herstelit.

Da sich Filtereinrichtungen mit den Partikeln, die sie aus den zu filtrierenden Strémen, insbe-
sondere Kunststoffschmelzestrdme, zuriickhalten, verlegen und somit auf Dauer der Durchfluss
des zu filtrierenden Fluids gestért wére, ist es notwendig, die Filtereinrichtungen zu reinigen. Haufig
werden Filtereinrichtungen verwendet, bei denen das Durchtrittsmedium mit Hilfe von zwei Leit-
kanalen in zwei Teilstrome unterteilt wird, jeder Teilstrom fir sich filtriert wird, und danach die
beiden Teilstrome wieder vereint werden. Bei derartigen Filtereinrichtungen lassen sich daher die
Filterelemente dadurch reinigen, dass eine Steuereinrichtung, bei Spritzgusseinrichtungen und der-
gleichen auch Ruckspllvorsatzgerst genannt, vorgesehen ist, mittels dessen es moglich ist, den
Durchfluss des zu filtrierenden Fluids zu steuern. Dabei tritt das Fluid in der Rickspilstellung in
einen Leitkanal in seiner auch im Betriebszustand Ublichen Strémungsrichtung ein, strémt durch
den zugeordneten Filter durch, und strémt danach durch den zweiten Filter und im zweiten Leitka-
nal zurick, d.h. entgegen der Strémungsrichtung im Normalbetriebszustand. Dabei nimmt der
Fluidstrom die am zweiten Filter haftenden Partikel mit. Danach wird das mit diesen Partikeln
verunreinigte Fluid Uber die Steuereinrichtung aus dem Ruckspulvorsatzgerat geleitet. So kann die
Filtereinrichtung auf einfache Weise gereinigt werden. In der Regel weisen die Steuerelemente in
bekannten Ruckspulvorsatzgeraten Reduzierungen bzw. Stufen gegenuiber den Gbrigen Stro-
mungskanilen im Gehause des Riickspiilvorsatzgerates auf, die notwendig sind, um einen gewis-
sen Druck in der Filtereinrichtung aufrecht zu erhalten. An diesen Reduzierungen bzw. Stufen set-
zen sich Verunreinigungen fest, welche die Steuerelemente blockieren kénnen und somit die
Betriebszeit solcher Ruckspulvorsatzgerste stark reduzieren. Des Weiteren kommen die Steuerele-
mente der Rickspuilvorsatzgerate haufig mit der Atmosphare in Verbindung, wodurch es zu einer
Verkokung der Fluide, insbesondere bei Kunststoff schmelzen, kommt. Dabei entstehen harte
Schichten an den Steuerelementen, weiche in regelmafigen Absténden entfernt werden mussen,
da sonst auch dadurch die Steuerelemente blockiert werden kénnen.

Aus der DE 185 09 059 C1 ist eine Steuereinrichtung bekannt, bei der der Zu- bzw. Abfluss in
bzw. von zwei Leitkanalen mittels Drehkolben gesteuert wird. Allerdings weisen die Strémungska-
nale im Drehkolben zum Druckaufbau einen wesentlich geringeren Querschnitt als die Leitkanale
auf, wodurch es zu Absatzen bzw. Stufen an den Kanalibergangen, vor allem beim Eintritt in den
Drehkolben kommt, an welchen sich Ablagerungen bilden, weiche die Betriebsfahigkeit der Steuer-
einrichtung mindern. Dariber hinaus kommt es zu einer sehr starken Umlenkung des Fluids im
Drehkolben, welche zusatzlich in nachteiliger Weise die Bildung von Ablagerungen in den Kanalen
des Drehkolbens begunstigen. Die starken Umlenkungen der Kanale im Drehkolben bringen aber
nicht nur den Nachteil der Ablagerungen mit sich, sondern sind auch in der Fertigung aufwendig
herzustellen und daher mit hohen Produktionskosten verbunden.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es nun, diese Ablagerungen in den Kanalen des Drehkol-
bens zu verhindern, wodurch sich die Lebenszeit eines derartigen Rucksplivorsatzgerates wesent-
lich erhéht und weiters die Wartungszeit bzw. -kosten reduziert werden. Dartber hinaus ist es Ziel
der Erfindung, mittels eines entsprechenden Verlaufs der Kanale im Drehkolben die Umlenkungen
des Fluids zu reduzieren, um weitere Ablagerungen zu vermeiden, sowie die fertigungstechnischen
Anforderungen zu vereinfachen und somit die Herstellungskosten zu senken.

Dieses Ziel wird bei einem Ruickspuivorsatzgerat der eingangs angefuhrten Art erfindungsge-
man dadurch erreicht, dass der Drehkolben einen exzentrisch angeordneten Durchflusskanal mit
einem konstanten Querschnitt aufweist, der im Wesentlichen dem Querschnitt des Leitkanals ent-
spricht, wobei die Drehachse des Drehkolbens entsprechend exzentrisch bezuglich der Achse des
Leitkanals verlsuft, und wobei der Durchflusskanal in der Durchflussstellung des Drehkolbens
einen Teil des Leitkanals bildet, hingegen in der Sperrsteliung die Verbindung zum Riickspilkanal
herstelit. Durch die exzentrische Anordnung des Druchflusskanals ist es in vorteilhafter Weise
moglich, mittels einer einzigen Durchgangsbohrung einen ungehinderten Durchfluss durch den
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Drehkolben und den Leitkanal (in der Durchflussstellung des Drehkolbens) sicherzustellen, und in
der Sperrstellung der Filtereinrichtung mit dem Ruckspiilkanal zu verbinden. Weiters wird die Bil-
dung von Ablagerungen durch den stufeniosen Ubergang zwischen Leit- bzw. Rickspulkanal und
Durchflusskanal und den konstanten Querschnitt des Durchflusskanals vermieden.

Auf konstruktiv besonders einfache Weise lasst sich die Reinigung der Filtereinrichtung voll-
ziehen, wenn zwei Leitkanale vorhanden sind und pro Leitkanal ein Drehkolben vorgesehen ist.

Um fertigungstechnisch moglichst geringe Anforderungen zu stellen und somit die Herstel-
lungskosten vorteilhafterweise niedrig zu halten, ist es guinstig, wenn der Durchflusskanal durch
eine geradlinige exzentrische Bohrung im Drehkolben gebildet ist.

Fur den stufeniosen Ubergang zwischen Durchflusskanal und Leitkanal ist es vorteilhaft, wenn
der Durchflusskanal in der Durchflusssteliung koaxial fluchtend an die Leitkanalabschnitte im Ge-
h&ause anschlief3t.

Fur den stufenlosen Ubergang zwischen Durchflusskanal und Ruckspulkanal ist es von Vorteil,
wenn der Querschnitt des Riickspulkanals im Wesentlichen den Querschnitten des Durchflusska-
nals und des Leitkanals entspricht.

Ebenfalls ist es fur einen stufenlosen Ubergang zwischen dem Durchflusskanal und dem Riick-
spulkanal ginstig, wenn der Durchflusskanal in der Sperrstellung koaxial fluchtend in den Ruck-
spilkanal Ubergeht.

Um nach Moglichkeit starkere Umlenkungen des die Filtereinrichtung durchstromenden Fluids
- und damit Ablagerungen - zu vermeiden, ist es auch von Vorteil, wenn in der Sperrstellung des
Drehkolbens der Durchflusskanal und der einmundende Leitkanalabschnitt des Gehauses einen
stumpfen Winkel einschlieRen.

Damit der Druck in der Filtereinrichtung nicht unter einen bestimmten Wert absinkt, ist es vor-
teilhaft, wenn im Rickspillkanal eine Drosse!, z.B. eine eingeschraubte Duse mit veranderbarem
Querschnitt, fir einen Druckaufbau vorgesehen ist.

Fur einen kompakten Aufbau sowie eine einfache Handhabung von aufen ist es schieflich von
Vorteil, wenn an dem bzw. jedem Drehkolben unmittelbar eine Schwenkeinrichtung koaxial ange-
baut ist, um den Drehkolben von der Durchflussstellung in die Sperrstellung und zurick zu ver-
drehen. An sich ist es aber selbstverstandlich auch méglich, andere Schwenkantriebe einzusetzen,
wie z.B. einen Hydraulikzylinder mit linear bewegter Zahnstange, die ein auf dem Drehkolben dreh-
fest sitzendes Ritzel antreibt, oder aber einen am Drehkoiben befestigten Schwenkhebel, der mit-
tels eines Druckzylinders angetrieben wird.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeichnung dargesteliten bevorzugten
Ausfihrungsbeispiels, auf das sie jedoch nicht beschrankt sein soll, noch weiter erlautert. Im Ein-
zelnen zeigen: Fig.1 ein an einen Kunststoffschmelzefilter angebautes Rucksplilvorsatzgerat in der
Produktionssteliung; Fig.2 eine Schnittdarstellung des Ruckspulvorsatzgerats gemaR der Linie [I-li
in Fig.1; Fig.3 das an den Kunststoffschmelzefilter angebaute Rickspiivorsatzgerat in einer von
zwei moglichen Ruckspulsteliungen, Fig.4 eine Schnittdarstellung des Ruckspilvorsatzgeréats
gemaR der Linie IV-IV in Fig.3; Fig.5 das an einen Kunststoffschmelzefilter angebaute Ruckspul-
vorsatzgerat in der anderen Ruckspilstellung; und Fig.6 eine Schnittdarstellung des Ricksplvor-
satzgerats gemaR der Linie VI-VI in Fig.5.

Fig.1 zeigt ein Ruckspulvorsatzgerat 1, das an einen Kunststoffschmelzefilter 2 angebaut ist,
das seinerseits mit einem nicht dargesteliten Werkzeug verbunden ist. Die thermoplastische Kunst-
stoffschmelze tritt ber eine Eintrittsbohrung 3 in das Ruckspulvorsatzgerat 1 ein. Der Schmel-
zestrom wird im Gehause 1' des Riicksplivorsatzgerats 1 auf zwei Leitkanale 4a, 4b gleichmalig
aufgeteilt. In der in Fig.1 gezeigten Produktions- oder Normalbetriebsstellung schliefen an die
zulaufseitigen Abschnitte der Leitkanale 4a, 4b in Stromungsrichtung 5 der Kunststoffschmelze die
Durchlasskanale 6a, 6b von Drehkolben 7a, 7b fluchtend an. Dadurch kann der Schmelzestrom
ungehindert in und durch die Durchlasskanale 6a, 8b strémen. An die Durchlasskansle 6a, 6b
schlieBen im Gehause 1' wiederum fluchtend abgehende Leitkanalabschnitte 8a, 8b an. Dadurch,
dass die Querschnitte der Durchiasskanale 6a, 6b und jene der Leitkanale 4a, 4b im Wesentlichen
gleich sind und die Achsen dieser Kanale in der in Fig.1 gezeigten Durchlassstellung (Produk-
tionsstellung) fluchtend sind, sind glatte Ubergange gesichert, und kommt es praktisch zu keinen
Stufen bei den Ubergangen zwischen den Kanalen. In der Praxis hat es sich gezeigt, dass es
zwecks besserer Anpassung der Drehkolben 73, 7b bei der Montage, im Hinblick auf die unter-
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schiedlichen Verschneidungen der Kanale 4a, 4b, 6a, 6b, 8a, 8b mit den Zylinderflachen, in der
Regel gunstiger ist, die Durchiasskanale 6z, 6b in den Drehkolben 7a, 7b mit einem geringflgig
kleineren Querschnitt auszufihren.

Von den Leitkanalabschnitten 8a, 8b treten die beiden Schmelzestrome in das Gehause 2' der
Filtereinrichtung 2 bzw. dort vorhandenen, nicht n&her bezeichnete Kanale ein, und sie werden in
herkémmilicher Weise von Filterelementen 9a, 9b, die an Drehkolben 10a, 10b angebracht sind,
gereinigt. Danach vereinigen sich die Schmelzestréme mit Hilfe von Kanalen 11a, 11b wieder, und
es kommt zu einem gemeinsamen Austritt an einer Austrittsbohrung 12 aus der Filtereinrichtung 2.

Die Drehkolben 7a bzw. 7b des Riickspllvorsatzgerats 1 sind um ihre Langsachsen 13a, 13b
frei drehbar im Gehause 1' angeordnet, wofur auRerhalb des Rucksptlvorsatzgerdts 1 zwei
Schwenkeinrichtungen 14a bzw. 14b, z.B. koaxial angebaute druckgesteuerte Drehvorrichtungen,
gegebenenfalls aber auch Schwenkhebel- oder Zahnstangenantriebe, vorgesehen sind.

Fig.2 zeigt eine Schnittdarstellung des Rickspillvorsatzgerates 1 gem&R jeder der Linien lI-ll in
Fig.1. Da sich in Fig.1 beide Drehkolben 7a, 7b in ihrer Durchlassstellung befinden, kann der
Schnitt I1-1l mit gleichem Ergebnis durch den in Fig.1 unteren Drehkolben 6a als auch durch den in
Fig.1 oberen Drehkolben 6b vorgenommen werden, und es wird folglich in der weiteren Beschrei-
bung der Fig.2 auf die Indices a, b verzichtet.

In Fig.2 ist die gemeinsame Eintrittsbohrung 3 ersichtlich, an die der Leitkanal 4 in der Stro-
mungsrichtung 5 anschlieRt. In der Produktionsstellung ist wie gezeigt der exzentrisch angeordnete
Durchlasskanal 6 des Drehkolbens 7 in einer fluchtenden koaxialen Stellung zum zugehdrigen Leit-
kanal 4, d.h. dessen Abschnitten (z.B. 8) ausgerichtet. Aufgrund des praktisch gleichen Querschnit-
tes des Durchlasskanals 6 und des Leitkanals 4 kommt es, wie besonders deutlich an Fig.2 zu
ersehen ist, bei den Ubergangen zwischen den Abschnitten des Leitkanals 4 und dem Durchlass-
kanal 6 zu keinen Stufen, an denen sich Ablagerungen bilden konnen. Weiters ist in Fig.2 der
Ruckspiikanal 15 teilweise zu erkennen, der in der Produktionsstellung, die in Fig.2 gezeigt ist,
nicht mit dem Durchlasskanal 6 in Verbindung steht. Der Rickspulkanal 15 weist ebenfalls im
Wesentlichen denselben Querschnitt wie der Durchlasskanal 6 auf. Um den nétigen Druck im
Ruckspulvorsatzgerat 1 in der Ruckspuistellung aufrecht zu erhalten, weist der Ruckspilkanal 15
an seinem &uleren Ende eine Diise 16 als Drossel auf, deren Endquerschnitt 17 zur Anpassung
an die unterschiedlichen Viskosititen der zu verarbeitenden Kunststoffschmelze veranderbar ist.
Die Diise 16 ist im Geh&use 1' eingeschraubt und kann somit zur Reinigung einfach aus dem
Gehause 1' entfernt werden.

Fig.3 zeigt das Riickspulvorsatzgerat 1 wieder im an den Kunststoffschmelzefilter 2 angebau-
ten Zustand, jedoch befindet sich nun der in Fig.3 obere Drehkolben 7b im Gegensatz zu Fig.1 in
seiner Sperrstellung, in die er mittels Drehung um seine Achse 13 in Pfeilrichtung 18 gebracht wird,
vgl. auch Fig.4. Wiederum tritt der Schmelzestrom durch die Eintrittsbohrung 3 in Pfeilrichtung 5 in
die eingangsseitigen Abschnitte der Leitkansle 4a, 4b ein. Aufgrund der Sperrstellung des einen,
oberen Drehkolbens 7b kann jedoch der obere Schmeizstrom nicht in den Durchlasskanal 6b
eintreten. Dadurch ergibt sich, dass der Schmelzestrom in Pfeilrichtung 5 nun nur Uber den unteren
Leitkanal 4a und den Durchflusskanal 6a des unteren Drehkolbens 7a strémt, danach am Filter-
element 9a gereinigt wird; ein Teilstrom gelangt dann nach Durchstrémen des Kanals 11a in den
Kanal 11b zuriick, wobei sich eine "Ruckspilung” der oberen Kanale und insbesondere des Filters
9b ergibt: Durch das Durchstrémen des Filterelements 9b in zur normalen Richtung entgegenge-
setzten Richtung nimmt der Schmelzestrom die am Filterelement 9b angelegten Partikel auf, und
er tritt danach tber den Leitkanalabschnitt 8b in den Durchlasskanal 6b des in Sperrstellung
befindlichen Drehkolbens 7b ein. Der Durchlasskanal 6b schliefit nun glatt, d.h. ohne Stufe jedoch
winkelig an den Leitkanalabschnitt 8b an und geht koaxial in den Riickspulkanal 15b dber. Somit
wird der verunreinigte Schmelzestrom, der die an dem Filterelement 8b angeliegten Partikel aufge-
nommen hat, Uber den Durchlasskanal 6b dem Riickspilkanal 15 und der Dise 16b, die zum
Druckaufbau dient, zugefiihrt. Danach wird der Schmelze-Teilstrom aus dem Ruckspulvorsatzgerat
1 Uber die Auslassoffnung 17 abgeleitet. )

Die restliche Schmelze (unter Abzug des vorgenannten Teilstroms) wird im Ubrigen wie iiblich
dem Werkzeug (nicht dargestellt) zugefiihrt.

Fig.4 zeigt eine Schnittdarstellung des Riickspulvorsatzgerstes 1 geméf der Linie IV-IV in
Fig.3. Hierbei ist der Drehkolben 6b in seiner Sperrstellung gezeigt. Dabei ergibt sich, dass der zur
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Drehachse 13b exzentrische verlaufende Durchlasskanal 8b nicht in Verbindung mit dem ein-
gangsseitigen Abschnitt des Leitkanals 4b, jedoch in Verbindung mit dem anderen Leitkanalab-
schnitt 8b steht. Der Leitkanalabschnitt 8b und der Durchlasskanal b weisen im Wesentlichen den
gleichen Querschnitt auf, wodurch die Kunststoffschmelze ohne Uber eine Stufe zu strémen in
Pfeilrichtung 5 den Durchlasskanal 6b durchstrémen kann. Um eine zu starkere Umlenkung des
stark verunreinigten Schmelzestromes zu vermeiden, schliieen der Durchiasskanal 6b und der
Leitkanalabschnitt 8b einen stumpfen Winkel ein. Nach dem Durchstrémen des Durchlasskanals
6b stromt der Schmelzestrom in den Ruckspulkanal 15b, an den die Duse 16b anschlieRt. Somit
kommt es erst im Endbereich bei der Duse 16 zu einer Querschnittsverengung, in der sich even-
tuell Partikel der verunreinigten Kunststoffschmeize absetzen. Diese Ablagerungen behindern aber
die Funktion der Steuerelemente an sich nicht, und sie kdnnen auch nach Herausschrauben der
Diise 16b aus dem Gehause 1' einfach entfernt werden.

Fig.5 und Fig.6 zeigen im Wesentlichen die Situation wie sie anhand der Fig.3 und 4 beschrie-
ben wurde, in Zusammenhang mit dem in Fig.5 unteren Drehkolben 7a in der Sperrstellung; der
Drehkolben 7b befindet sich hier in seiner Durchlasssteliung. Dadurch kommt es hier zu einer
Reinigung des in Fig.5 unteren Filterelements 9a. Hierfur gelten die vorstehenden Erlduterungen
zu Fig.3 und 4 in analoger Weise, wobei nur die Indices "a" und "b" zu vertauschen waren, eine
neuerliche volistandige Beschreibung kann sich daher erubrigen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Ruckspulvorsatzgerat (1) fir eine Filtereinrichtung (2), insbesondere ein Kunststoff-
schmelzefilter, mit einem Geh&use (1'), das an eine Eintrittsbchrung (3) anschlielende
Leitkanale (4a, 4b) sowie Riickspulkanale (153, 15b) aufweist, und mit mindestens einem
Drehkolben (7a, 7b), der in einer Durchflussstellung den Durchfluss im jeweiligen Leitkanal
(4a, 4b) freigibt und in einer Sperrstellung den Durchfluss im Leitkana! (4a, 4b) von der
Eintrittsbohrung (3) zur Filtereinrichtung (2) unterbricht und eine Verbindung eines Ab-
schnitts (8a, 8b) des jeweiligen Leitkanals (4a, 4b) mit einem zugeharigen zur Gehause-
aulenseite fihrenden Rucksputkanal (15a, 15b) herstellt, dadurch gekennzeichnet, dass
der Drehkolben (7a, 7b) einen exzentrisch angeordneten Durchflusskanal (6a, 6b) mit
einem konstanten Querschnitt aufweist, der im Wesentlichen dem Querschnitt des Leitka-
nals (4a, 4b) entspricht, wobei die Drehachse (13a, 13b) des Drehkolbens (72, 7b) ent-
sprechend exzentrisch beziglich der Achse des Leitkanals (4a, 4b) veriduft, und wobei der
Durchflusskanal (6a, 6b) in der Durchflussstellung des Drehkolbens (7a, 7b) einen Teil des
Leitkanals bildet, hingegen in der Sperrstellung die Verbindung zum Rickspuikanal (15a,
15b) herstellt.

2. Ruckspiivorsatzgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Leitkanéle
(4a, 4b) vorhanden sind und pro Leitkanal (4a, 4b) ein Drehkolben (7a, 7b) vorgesehen ist.

3. Ruckspulvorsatzgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch-
flusskanal (6a, 6b) durch eine einzige geradlinige exzentrische Bohrung im Drehkolben
(7a, 7b) gebildet ist.

4. Ruckspllvorsatzgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Durchflusskanal (6a, 6b) in der Durchflussstellung koaxial fluchtend an die Leitkanal-
abschnitte (4a, 4b; 8a, 8b) im Gehéuse (1) anschlief3t.

5. Ruckspulvorsatzgerat nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Querschnitt des Ruckspiilkanals (15a, 15b) im Wesentlichen den Querschnitten des
Durchflusskanals (6a, 6b) und des Leitkanals (4a, 4b) entspricht.

6. Ruckspilvorsatzgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Durchflusskanal (8a, 6b) in der Sperrstellung koaxial fluchtend in den Riickspulkanal
(15a, 15b) Ubergent.

7. Rucksplivorsatzgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Sperrstellung des Drehkolbens (7a, 7b) der Durchflusskanal (6a, 6b) und der einmin-
dende Leitkanalabschnitt (82, 8b) des Gehauses (1') einen stumpfen Winkel einschiieften.

8. Ruckspulvorsatzgerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
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im Ruckspilkanal (15a, 15b) eine Drossel (16a, 16b), z.B. eine eingeschraubte Duse mit
veranderbarem Querschnitt, fir einen Druckaufbau vorgesehen ist.

Ruckspilvorsatzgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
an dem bzw. jedem Drehkolben (7a, 7b) unmittelbar eine Schwenkeinrichtung (14a, 14b)
koaxial angebaut ist, um den Drehkolben (7a, 7b) von der Durchflussstellung in die Sperr-
stellung und zuriick zu verdrehen.
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