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s¢ Instalatie pentru obtinerea firelor cu fibre lipite din fibre liberiene

(57 Rezumat: Inventia se referi la o instalafie
pentru obtinerea firelor, cu fibre lipite din fibre
liberiene, alcituita dintr-un dispozitiv de torsionare
falsd, constitutit dintr-un pretorsor (2), un sistem
(5) de uscare a firului, alcatuit dintr-o rezistengi
infaguratd in interiorul unui tub de ceramici si un
mecanism de infigurare, constituit dintr-un tambur

santuit (3).
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Prezenta inventie se referi la o
instalatie, pentru obtinerea firelor cu fibre
lipite, din in §i cAnepd, in vederea obtinerii de
structuri {esute, cu caracteristici imbunititite.

In scopul obtinerii firelor cu fibre
lipite, fdrd torsiune, este cunoscuti o instalatie
care are dezavantajul ci este introdus un fir
suport, care sustine fibrele, dar produsele
realizate sunt foarte sensibile la uzurd prin
frecare, deoarece fibrele mu au suficient3
stabilitate in structuri.

Mai este cunoscut un alt tip de
instalatie care are dezavantajul ci liantul
addugat nu se distribuie uniform pe fibre,
influentdnd negativ asupra rezistentei firului
rezultat. De asemenea, in acest caz apare
necesitatea uscdrii ingiruirii, in plus fatd de
procesul clasic, pentru alte tipuri de fibre decét
cele de in.

Problema ce trebuie rezolvati este
realizarea unei instalatii care si permitd
obtinerea firelor cu fibre lipite, fari
introducerea unui fir suport si fard a fi
necesard addugarea liantilor pe fibre.

Instalatia pentru obtinerea firelor cu
fibre lipite, din fibre liberiene, inlituri
dezavantajele mentionate, prin aceea ci este
alcatuitd dintr-un pretorsor, un sistem de
uscare a firului, alcituit dintr-o rezistenti
infdsurati in interiorul unui tub de ceramici si
un mecanism de infdgurare, constituit dintr-un
tambur sintuit.

Inventia descrisd mai sus prezintd
urmitoarele avantaje: o parte din elementele
componente ale masinii pot fi adoptate de la
sistemul clasic de filare, instalatia are
posibilitatea de modificare a turagiei
pretorsorului si deci, a torsiunii false, sistemul
de uscare asigurd scdderea continutului de
umiditate pand la 20%, are posibilitatea de
obtinere a firelor mai subtiri din in netopit
albit, iar firul are aspect mai uniform decat cel
filat pe sistemul clasic.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legiturd si cu figura
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care reprezinti schema de principiu a
instalatiei.

Pe instalatie, se prelucreazd in albit
extras din tulpini netopite, ce contine in
cantitate mare propriile substante de cimentare,
ce se vor regrupa pe fibre, in urma procesului
de uscare, aplicat acestora. Astfel nu mai este
necesari adiugarea pe ingiruirea de fibre a
liantilor care ar adera si la suprafetele de lucru
ale elementelor componente ale masinii.
Uscarea insiruirii de fibre determini refacerea
substantelor de cimentare pe fibrele de in,
asigurdnd cresterea rezistentei firului ce va
determina 0 comportare corespunzitoare a
acestora la prelucririle ulterioare.

Instalatia de obtinere a firelor cu fibre
lipite si torsiune falsi este constituiti din
urmitoarele subansamble cu caractere
generale, determinate de operatiile ce urmeaza
a fi efectuate:

- dispozitiv de laminare I;

- mecanism de torsionare II;

- mecanism de infisurare III.

Trenul de laminat este Unirea FK 3/3
tip MAB, controlul miscdrii fibrelor intre
cilindrii alimentatori si cei debitori se
efectueazi prin intermediul dublei cureluge 1.

Dispozitivul de torsionare falsi, a
ingiruirii laminate, este constituit din
pretorsorul 2 si va determina mirirea fortelor
de aderentd dintre fibre, fird a modifica
esential structura ingiruirii. Structura se obtine
pe baza principiului torsiunii false, conform
ciruia intre cilindrii debitori si pretorsori, se
aplici torsiune reald, urmati de zona a doua,
cuprinsd intre pretorsor si dispozitivul de
infasurare, unde torsiunea se anuleazd pe
masura infasuririi firului.

Mecansimul de infisurare este
constituit din tamburul sintuit 3, ce realizeazi
depunerea firului pe bobine cilindrice, cu
infdsurare in cruce.

Filarea ud% a inului albit impune
prezenta biii de inmuiere 4 intre rastelul de
alimentare si trenul de laminat. g
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Uscarea ingiruirii de fibre, in scopul
miririi rezistentei acesteia, s-a realizat cu siste-
mul de uscare S a firului, alc3tuit din rezisten-
ta infdsurati in interiorul unui tub de ceramici.
Cantitatea de api eliminati a determinat
micsorarea umidititii firului de 1a 45% 1a 20%
ca urmare a temperaturii dezvoltate de sistem.
Regruparea substantelor de cimentare pe
fibrele de in dupd uscarea firului determini o
crestere a rezistentei lui specifice de, circa
50%, ce va asigura o comportare corespun-
zdtoare a firelor la prelucririle ulterioare.
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Revendicare

Instalatie pentru obtinerea firelor cu
fibre lipite, din fibre liberiene, caracterizatd
prin aceea ci este alcituitd dintr-un dispozitiv
de torsionare fals3, constituit dintr-un pretorsor
(2),un sistem (5) de uscare a firului, alcituit
dintr-o rezistentd infisurati in interiorul unui
tub de ceramici si un mecanism de infisurare,
constituit dintr-un tambur sintuit (3).
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