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Wynalazek dotyczy smaru stosowanego podczas
giecia rur metalowych wykonanych zwlaszcza ze
stali mierdzewnych i kwasoodpornych o strukturze
austenitycznej lub ferrytycznej.

Przy gieciu stali za pomocy gietarek z trzpieniem
kalibrujgcym obydwie powierzchnie muszg byé po-
kryte szeregiem warstewek, czesto wzajemnie prze-
nikajacych sie. Sg to warstewki wytworzone wsku-
tek adsorpcji fizycznej i chemicznej wody, oleju,
tluszezu lub mydel. Sily adsorpcji fizycznej i ad-
sorpcji chemicznej, wystepujacej w przypadku obe-
cnos$ci zwigzkéw polarnych takich jak thuszcze i ole-
je pochodzenia organicznego, sg stosunkowo slabe
i molowe entalpie adsorpcji takich warstewek nie
przekraczaja 150 kcal/mol. Oznacza to, Ze przy wy-
stepowaniu wiekszych naciskéw trzpienia gietarki
na Salany rury, przy zastosowaniu znanych smaroéw
jak oleje mineralne, oleje emulgujace z emulgato-
rami, roztwory mydia w wodzie, roztwory mydla-
no-tluszczowe, nastepuje przerwanie warstewki roz-
dzielczej i tym samym suche tarcie trzpienia o
Scianki rury. .

Podczas giecia tur ze stali kwasoodpornej lub
nierdzewnej za pomocy gietarki z trzpieniem, na
skutek koniecznogei stosowania nadiskéw przewyz-
szaljacych sily adsorpcji znanych smaréw, wystepuje
taw. ,,smarowanie sie¢ oury”, czyli przywieranie ma-
terialu rury do materiatu trzpienia. W zwigzku z
tym dla obr6bki plastycznej na zimno stali kwa-
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soodpornej i nierdzewnej stosuje sie dotychczas zto-
Zony proces szczawianowania. ‘

Usunigcie cbecnie znanych i stosowanych do gie-
cia rur smaréw wymaga kiopctliwych operacii kon-
cowych, polegajacych najczesciej na odtiuszezaniu
w gorgcych alkaliach lub w nozpuszczalnikach or-
ganicznych. Szczawianowanie natomiast jest proce-
sem pracochlonnym, wymagajacym szeregu urzg-
dzen o kroétkiej zywotnosci oraz wyspecjalizowanej
obstugi.

Istota wynalazku jest smar, ktéry sporzgdwony
jest z; emulsyjnego polichlorku winylu zmieszanego
w ilosci 80 do 100 czesSci wagowych z 55 do 80
czesciami 'wagowymi okolo 1,5 procentowego 0z~
tworu soli sodowej karboksymetylocelulozy w Wwo-
dzie. Smar ten umozliwia giecie na zimno cur me-
talowych, a zwlaszcza wykonanych ze stali kwa-
soodpornych i mierdzewnych, na gietarkach =z
trzpieniem kalibrujgcym, uzywanych powszechnie
do giecia tych rur.

Smar wedlug wynalazku z uwagi na obecnosé w
nim zwigzku polarnego jakim jest polichlorek wi-
nylu, wigze si¢ z metalem silami podobnej wartos-
c jak smary oparte o tiuszcze, oleje lub mydia, a
W czasie przeciggania trzpienia o scianki rury czg-
steczki polichlorku winylu ulegajq sprasowaniu i
na powierzchni narzedzia oraz obrabianego mate-
miatu powstaje ghladka, szklista warstewka smar-
na.

Obecnosé w smarze wody powoduje skuteczne od-
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prowadzanie ciepla powstatego na skutek tarcia i
zapobiega zlepianiu sie czastek polichlorku winylu
migdzy soba oraz eliminuje przyklejanie tych cza-
steczek do powierzchni narzedazia i obrabianego ma-
teriatu.

Smar wedlug wynalazku jest latwy do usunigcia
z powierzchni roboczych przeZ sptukanie strumie-
mem zimnej wody, lub poprzez przedmuchiwanie
strumieniem sprezonego powietrza po ‘wyschnieciu
smamru., :

Smar wediug wynalazku sporzadza si¢ pPOpIzez
wymieszanie emulsyjnego polichlorku winylu w ilo-
Sci 90 czesci wagowych z 1,5% roztworem wodnym
soli sodowej karboksymetylocelulozy w ilosci 70
czesci wagowych, .przy gzym polichlorek winylu po-

s o

i

95619

10

15

4

winien byé w calej masie dokladnie mwilzony, Tak
wykonany smar naklada si¢ ma powierzchnie wspél-
pracujace, podczas obrobki plastycznej rur metalo-
wych.

Zastrzezenie patentowe

Smar stosowany przy gieciu rur metalowych,
wykonanych zwlaszcza ze stali kwasoodpornych i
nierdzewnych, przy uzyciu gietarek z trzpieniem
kalibrujacym, znamienny tym, ze stanowi go zawie-
sina emulsyjnego polichlorku winylu zmieszanese -
w dlosci 80 do 100 cze$ci wagowych z 55 do 85
czeSciami wagowymi 1,5 procentwoego roztworu
soli sodowej karboksymetylocelulozy w wodzie.
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