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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest urzadzenie do wyrobu zapalek z tek-
tury lub podobnego materjalu.

Znane sa dwa rodzaje zapalek, miano-
wicie zapatki luzno ulozone w pudelkach
oraz zapalki, ktérych gléwki i trzony sa
od siebie oddzielone, lecz dolne czesci
(stupki) sa jeszcze polaczone. W tym dru-
gim wypadku zapalki sa zaopatrzone w o-
ktadki, tworzac ksiazeczki, a przy uzyciu
ich odrywa sie¢ pojedyricze zapalki. Urza-
dzenie wykonane w my$l niniejszego wy-
nalazku sluzy do wyrobu obu rodzajow
zapatek. Wyrob zapatek ksiazeczkowych
odbywa si¢ w ten sposéb, ze na jednym
koricu urzadzenia skladajacego si¢ z po-
szczegolnych maszyn i narzedzi wprowa-
dza sig przerabiany materjal w postaci ta-
$my (np. tektury), odwijajacej si¢ z krazka,

przyczem szeroko$¢ tej tasmy réwna sie
szerokoéci jednego lub kilku opakowan
ksiazeczek. Tasma ta przechodzi przez
wszystkie czeSci wurzadzenia, tak ze z
drugiego korica omawianego urzadze-
nia wychodza ksiazeczki zapatek, go-
towe do uzytku, Nowoéé polega na
tem, ze taséma materjalu sluzy jedno-
czeénie jako tasma transportowa i pro-
wadnicza. ‘Nowe sa réwniez $rodki do re-
gulowania posuwu ta$my przy jej przeci-
naniu na zapaltki, oraz sposéb nasycania
zapalek, smarowanie glowek i skladanie
tasmy w ksztalcie ksiazeczki.

Na fig. 1—32 przedstawiono dwa przy-
ktady wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie ze-
stawienie calego urzadzenia skladajacego
si¢ z poszczegélnych maszyn i narzedzi,



przyczem linja tamana I—I dzieli cale u-
rzadzenie na dwie cze$ci, xmajdujace sig
jedna obok drugiej. Az do linji I—I ma-
'szyny pierwszej grupy sa takie same, bez
wzgledu na to, czy urzadzenie stuzy do
wyrobu zapalek ksigzeczkowych, czy luz-
nych. Dopiero od linji I—I wyréb obu ro-
dzajow zapatek jest odmienny. Druga gru-
pa, zaczynajaca si¢ ma fig. 1 od linji I—I,
stuzy do wyrobu zapatek ksigzeczko-
wych, '

Fig. 2 przedstawia perspektywicznie
ksiazeczke zapatek, gotowa do uzytku i
wyrobiong zapomoca urzadzenia, przedsta-
wionego na fig. 1.

Fig. 3—8 przedstawiaja kolejno od-
cinki tektury podczas ich przerébki na
ksigzeczki (fig. 2). Fig. 9 i 10 przedstawia-
ja dwa widoki boczne wybijarki B na fig.
1. Fig. 11 przedstawia boczny przekr6j
podluzny maszyny do nasycania C na fig.
1. Fig. 12 przedstawia szczegél maszyny
D do wyrobu gtéwek na fig. 1. Fig. 13 —
szczegél maszyny F do smarowania zapa-
tek na fig. 1. Fig. 14 i 14a przedstawiaja
szczegbly krajarki G na fig. 1. Fig. 15 i 17
przedstawia czeéci sktadarki H na fig. 1,
ktére stuza do dziurkowania i zlobkowa-
nia przerabianej tasmy jako czynnosci
wstepnych do skladania ksigzeczek.

Fig. 18 — 23 przedstawiaja przekroje
cze$ci sktadarki H na fig. 1 do obrébki ma-
terjalu podtug kolejnych stopni przerébki
uwidocznionych na fig. 3—S8.

Fig. 24—30 przedstawiaja kolejne zmia-
ny przerabianej tasmy od chwili jej zejscia
z krazka 1 az do chwili dojécia do maszy-
ny G przez maszyne A, B, D i F.

Surowy materjal 7 — ta$ma tekturo-
wa odwija si¢ z krazka 2 i przechodzac
przez nieuwidocznione na rysunku kraz-
ki prowadnicze dochodzi bezposrednio do
wybijarki B, albo jezeli ma byé zaopa-
trzony w reklamowe napisy, to zostaje
wprowadzony przedtem do prasy druka:-
skiej A, ktéra wybija na tasmie w odpo-

wiednich odstepach napis jedno- lub wie-
lobarwny, np. ,Persil”,

Wrybijarka B wycina po obu stronach
taSmy zeby 1a, a jednocze$nie przecina
tasme w kierunku poprzecznym na patecz-
ki 16, ktorych szeroko$é réwna sig szero-
kosci zebéw 1a, a dlugoéé odpowiada dlu-
gosci zapalek tak, ze srodkowa czesé ta-
$my 1 pozostaje nienaruszona. Poza tem
wybija si¢ w taémie szczeliny Ic w odle-
glosciach, odpowiadajacych  szerokosr-i
ksigzeczek zapatek (fig. 2) i pewnej okre-
$lonej ilosci zapalek, mp. 10 (fig. 26).
Szczeliny 1c stuza mietylko do dzielenia ta-
$my na odcinki po 10 zapalek, lecz takze
do prowadzenia tasémy, bo w szczeliny te
wchodza w maszynie G z¢by walcéw prn-
wadniczych i pociagowych.

Tasma 1 wychodzac z prasy drukar-
skiej A jest napieta i posuwa sie ciagle
naprzéd, lecz przechodzac przez wybi-
jarke B musi si¢ zatrzymywaé w mo-
mentach, w ktérych noze wybijarki wyko- -
nywuja skok roboczy, mimo to tasma nie
moze ulec rozerwaniu, bo przed wybijac-
ka B i poza nia tworzy dwie petle 1n i fo.

Wybijarka B moze byé dowolnej kon-
strukcji, moze to byé np. prasa mimosro-
dowa z kotem rozpedowem 3, osadzonem
na osi 5. W ramie 9 prasy (fig. 9, 10)
znajdujg si¢ trzy walce posuwowe 6, 7, 8
oraz sprezysScie osadzone walce dociskowe
10, 11, 12, Do obracania walcéow stuza ko-

ta zebate 13, 13a, 14a, 15, 15a, 16, wpra-

wiane w ruch przez wat 5, ktéry jest
sprzezony z walem 5a, na ktérym jest o-
sadzone kolo zebate 15b, zapomoca napg-
du korbowego 5, 5¢, 5d. Na wale walca 7
jest osadzona tarcza 17, splaszczona na
obwodzie w miejscu 17a.

Gdy rama 18 opuszcza si¢ wraz z na-
rzadem 19, przecinajacym ta$me wzdluz
linji 1c (fig. 26), to na wyzej wspomnianem
splaszczeniu opiera sie belka 20, polaczo-
na zapomoca kolankowego drazka 18c z



rama 18 (w miejscu 18a) i z podstawa 9

(w miejscu 18b), wskutek czego w czasie
opuszczania si¢ i podnoszenia czesci 18 —
19, tasma 1 przestaje si¢ przesuwaé, W o-
kresach spoczynku wal 5q zatrzymuje si¢
pod dzialaniem mechanizmu zapadkowego
5e — 5f,

Po wyjéciu wybijarki B tasma 1 wcho-
dzi do maszyny C, w ktérej nasyca si¢ pa-
rafing lub temu podobnym materjalem.

Do réwnomiernego rozdzialu parafi-
ny sluzy w maszynie C (w odréznieniu od
znanych maszyn) naczynie 20, majace
ksztalt cylindra z odcietym u géry seg-
mentem, Do naczynia 20 doptywa parafi-
na z ogrzewanego zbiornika 21 rurg 22,
zaopatrzona w kurek 23 lub temu podobny
zawor.

- W czotowych Scianach naczynia jest o-
sadzony ogrzewany walec 24, z ktérym
styka si¢ z naciskiem drugi ogrzewany wa-
lec 25. Obydwa walce sa okryte ostona
zaopatrzona w szczeling 26 dla tasmy i za-
pobiegajaca rozpryskiwaniu si¢ parafiny,
oraz rozchodzeniu si¢ par. Polaczywszy o-
slone 17 z rura lub z ekshaustorem, moz-
na wyprowadzaé pary mazewnatrz, Kurek
23 reguluje ilos¢ doplywajacej parafiny.

Tasma 1 przechodzi potem przez pa-
r¢ walcow prowadniczych 28, 29, ktérych
zebra wzglednie zgby 28¢—29a odpowia-
daja wymiarom szczelin Ic tasmy 1 (fig.
4), a potem wchodzi do maszyny D, spo-
rzadzajacej glowki zapatek,

Maszyna D sklada si¢ z ramy, w kto-
rej i na ktorej sa umieszczone krazki pro-
wadnicze 31, 32,733, 34, 35 i 36 w ten spo-
s6b, ze taSma 1, biegnaca poziomo, zmie-
nia kierunek ruchu na skoény wgére, albo
pionowy, przyczem obie krawedze tasmy
musza si¢ stykaé¢ kolejno z obwodem
trzech par kél 37—37q, 38—38a i 39—39a.

Kota 37, 38, 39 sa osadzone na wspél-
nym wale 40, a kota 37a, 38a, 39a na
wspolnym wale 40a i ponad miskami 41—

41a, zawierajacemi papkowata mase. Ko-
la te wykonywuja nieprzerwany ruch ob-
rotowy w kierunku ruchu tasmy 1 (fig.
12); do napedu moze stuzyé np. silnik e-
lektryczny.

Tasma 1 porusza si¢ wpoblizu pary
kot 37—37a w ten sposéb, ze styka sig
z obwodami tych kél, posuwajac si¢ uko-
$nie wgoére, potem przechodzi pare ksl
38—38a w kierunku plaszczyzny, polozo-
nej przez $rodek szerokosci kél, poczem
styka sie z kolami 39—39a posuwajac sie
znowu pochylo wgore, Wskutek zmian
kierunku ruchu tasmy wymienione kola
nakladaja mas¢ zapalna nietylko na czo-
lowe krawedzie zgbow, lecz takze na ich
szerokie powierzchnie,

Tasma przechodzi potem znowu przez
pare walcow prowadniczych 42 — 42q, a
potem przechodzi przez krazki prowadni-
cze 43 — 46, odbywajac w ten sposéb diuz-
sza droge do maszyny F, nakladajacej pa-
sek do zapalania zapalek w celu umozli-
wienia wypchnigcia glowek.

W maszynie F zaopatruje si¢ tasme 1
w dwa paski Id do zapalania zapatek, u-
mieszczone tuz obok koricow trzonkow za-
palek. Czynno§é¢ ta odbywa si¢ znanym
sposobem zapomocy okraglych szczotek
48, umieszczonych w odpowiednim odstg-
pie na wale 47 i zasilanych masa zapomo-
ca pary kot 49, ktére czerpia mase z miski
50. ,

Do zachowania okreslonej odleglosci
szczotek 48 stuzy walec gumowy 51 lub te-
mu podobny, przyciskany zapomocg wal-
ca 52. Przed i poza walcami 51—52 znaj-
duja si¢ znowu walce z zebrami 53—54,
osadzone w ramie maszyny F i odpowia-
dajace walcom 28—29,

Z maszyny F przechodzi tasma 1 prze-
cinarki G, o ile nie byla odpowiednio przy-
gotowana przed wlozeniem na krazek 2.

Maszyna G (fig. 14 i 14a) posiada pa-
re walcéow 55—56, na ktérych obwodzie



znajduja si¢ w réwnomiernych odstepach
przestawione wzgledem siebie noze 55a—
56a. Noze te wycinaja szczeliny fe pomie-
dzy koricami zapalek, w odstepach row-
nych odstepom wykrojow 1c (fig. 29) i ta-
kiej dtugosci, ze stanowia jak gdyby prze-
dtuzenia szczelin Ic, utatwiajac w ten spo-
s6b poézZniejsze rozdzielanie tasmy na po-
szczegblne odcinki, Tasmy nie przecina sie¢
catkowicie, aby nie rozrywaé jej lacznosci
i umozliwi¢ dalsza przerébke tasmy jako
caloéci. Mostki pozostate pomiedzy wy-
cietemi szczelinami moga by¢ jeszcze
dziurkowane 1f zapomoca igiel 57 umie-
szczonych na walcu 55, co jeszcze wiecej
ulatwia pézniejsze rozdzielanie odcinkow
tasmy.

Po wyjsciu z maszyny G przechodzi
tasma przez pare walcow prowadniczych
58—59 i dostaje si¢ do sktadarki H.

W maszynie tej dziurkuje si¢ naprzod
tasme 1 wzdtuz linji 1g—1k (fig. 15) ~
celu ulatwienia pézniejszego odrywania
poszczegblnych zapalek. Odbywa sie to
znanym sposobem (fig. 15) zapomoca zz-
batego koétka 60, osadzonego obrotowo w
trzymakach przyciskanych do obrotow:-
go walca 62, ktéry zarazem podtirzymuje
tasme,

Tasma przechodzi potem przez krazki
prowadnicze 63, a dalej przez dwie pary
walcow 78—79, ktére wyciskaja w niej
#lobki 68 — 69 (fig. 16 — 17).

Cztery zlobki, z ktérych dwa 68, znaj-
dujace sie blisko siebie i otaczajgce po-
diuzng o$ tasmy 1, tworza linj¢ zalamania
grzbietu ksiazeczek zapalek, podczas gdy
zlobki 69 ograniczaja wewnetrzne kraws-
dzie paskéw do zapalania 1d. Opisane
ztobki powstaja w ten sposéb, ze cztery
pary kotek 70, 71, 72, 73, ustawione pod
katem, przyciskaja taSme do wierzcholka
i Bocznych powierzchni pierscieniowych
zeber 74, 75, 76, 77 dwoch walcow 78, 79,
przyczem nacisk kétek 70, 73 mozna regu-

lowaé zapomoca §rub 80—81 w trzymu-
kach 82, 83 kétek (fig. 1).

W dalszym ciggu tasma przechedzi
przez rozmaite urzadzenia, ktore skladajs
taSme¢ w oddzielne ksiazeczki zapalek
(fig. 18—23).

Naprzéd nadaje si¢ tasmie ksztalt U
(fig. 18) zapomoca walca 87, umieszczo-
nego w miejscu 84 i przytrzymywanego
zapomoca trzymakéw 85. Nastepna para
walcow 88 — 89 zmienia profil tasmy
przedstawiony na fig. 19 na profil przed-
stawiony na fig. 26, Nastepne pary wal-
cow 90, 91 i 92, 93 zmieniajg profil tasmy
tak jak wskazuja fig. 20 — 21 i 27 — 28.

Teraz wchodzi taéma pomigdzy walce
94, obracajace si¢ na pionowych osiach w
ramie 94a (fig. 22) w celu uformowania
ksigzeczek (fig. 29). Wkoricu tasma wcho-
dzi pomiedzy walce 95 osadzcne w ramie
95a (fig. 23), gdzie ksiazeczki zapalek o-
trzymuja ostateczny swéj ksztalt (fig. 30).

Poszczegblne odcinki tasmy rozrywa
si¢ potem (recznie) i otrzymuje si¢ poje-
dyncze ksigzeczki,

Jezeli urzadzenie przedstawione na fig.
1 A, B, C, D i E ma stuzyé do wyrobu po-
jedyriczych zapalek, to w prasie B przeci-
na si¢ ta$me na kilka wezszych tasm Ix,
1y, 1z i t. d. (fig. 31). Tasémy te, ktoérych
iloé¢ zalezy od szerokosci tasémy pierwot-
nej 1, maja zebate brzegi, Szeroko§¢ ze-
béw jest réwna szerokosci drewienek, wy-
rabianych zapalek, a szerokosé tasmy mie-
rzona od zeba do przeciwleglego wrebu
pomiedzy ze¢bami odpowiada dlugosci za-
patek 96, z ktérych jedna przedstawiono
wraz z glowka 97 jakby wycieta z tasmy
1x (fig. 31).

- Poszczegélne tasmy 1x, 1y, 1z it. d.
wchodza pomiedzy walce 28—29, ktérych
zebra maja teraz taka dlugosé i szerokosé,
ze odpowiadaja wymiarom wcigé pomig-
dzy zebami, znajdujacemi si¢ w krawe-
dziach taémy 1, Tasmy te 1x, 1y, 1zit. 4.



wchodza potem do maszyny D, w ktérej .

zostaja zaopatrzone kolejno w glowki 97.
Zabieg ten przedstawiono schematycznie
na fig. 32, Maszyna D jest zatem zaopa-
trzona w tyle zespolow walcow 27, 28, 29
i krazkéw prowadniczych 31, 32, 33, 34,
35, 36 ile jest pojedyriczych tasm Ix, 1y,
1z i t. d., tylko ze zespoly te sa przesta-
wione wzgledem siebie, Po przejsciu tych
zespolow prowadzi sie wszystkie tasmy do
suszarki E,

Nastepnie prowadzi si¢ je do krajarki,
ktéra odcina naraz tyle zapatek, np. 60, ile
mozna pomiescié w jednem pudetku, Od-
cigte zapalki wpadaja do lejka, a stad do
pudetka, ustawionego na stole trzasko-
wym, Napelnione pudetka odsuwa si¢ zna-
nym sposobem i podsuwa nastepne.

Zastrzezenla patentowe.

1. Urzadzenie do wyrobu zapalek z
tasm tekturowych lub podobnego mate-
rjatu, znamienne tem, ze tasma przera-
bianego materjalu dowolnej szerokosci
jest zaopatrzona w. odpowiednie wykroje
sluzace do jej przesuwania i prowadzenia
w czasie przesuwania, przyczem tasma
przechodzi jako calo$¢ przez wszystkie
maszyny robocze omawianego urzadzenia
i wychodzi z urzadzenia w postaci goto-
wych ksigzeczek zapalek,

2. Urzadzenie do wyrobu zapalek we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze ta$me
materjalu dowolnej szerokosci odwija sig
z krazka i przesuwa znanym sposobem
zapomoca walcow prowadniczych, tak ze
tasma przechodzi kolejno przez poszcze-
gélne maszyny robocze urzadzenia, z kto-
rego wychodzi w postaci ksiazeczek za-
paltek, gotowych do uzytku, zaopatrzo-
nych ewentualnie w reklamowe napisy, i
tworzacych jeszcze taséme, lecz dajacych
sie latwo rozdzieli¢ przez lekki nacisk
palcéw.

- 3. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 i 2,
znamienne tem, Ze tasma odwijajaca si¢.
z krazka bez przerwy przechodzi naprzéd
przez prase drukarska, .gdzie si¢ ja za-
opatruje w napisy reklamowe lub tym .po-
dobne. -

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1.— 3,.
znamienne tem, ze przecinarka i wybijat-
ka, ktéra przecina ta$me na poszczegélnz

zapalki, wybija tez w tasmie szczeliny,
rozmieszczone w okreslonych odstepach:
odpowiadajacych szerokosci ksigzeczek

zapalek, przyczem szczeliny te stuza pe-
tem jako szczeliny prowadnicze, w ktére.
wchodzg zebra lub zeby walcéow prowad-:
niczych, tak, ze tasma nie moze si¢ $li-
zgaé na obwodzie tych walcéw.,

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 —-4,
znamienne tem, ze tasma tworzy petle
przed i poza wybijarka, aby si¢ mogta za-
trzymywaé w chwilach wycinania zapalek
i wybijania szczelin, ‘

6. Urzadzenie wedtug zastrz 1 — 5,
znamienne tem, ze w krajarce i wbe]ar-
ce sa umieszczone walce (6 — 10,7 — 11);
przesuwajace przerabianag tasme (1),

7. Urzadzenie wedtug zastrz, 1 — €,
znamienne tem, ze do zatrzymywania ta-
$my w okresach jej przecinania i wybija-
nia szczelin sluzy urzadzenie zatrzymuja-
ce, dzialajagce na walce posuwowe (6 —-
10, 7 — 11, 8 — 12) i skladajace sig z
tarczy (17), osadzonej na osi jednego z
walcéw, przyczem na obwodzie tarczy
znajduje si¢ splaszczenie (17a), na kté-
rem w czasie opadania noza (19) krajar-
ki, osadzonego w trzymaku (18), zatrzy-
muje si¢ dZwignie ryglowa (20), ktéra o-
puszcza tarcze (17) dopiero po wyjsciu
nozy z tasmy (1).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tem, ze do réwnomiernego na-
sycania zapalek plynng parafing stuza ob-
rotowe i ogrzewane pary walcow, ktére
czerpia plynng parafing z ztobka otacza-



jacego walce i zasilanege z ogrzewanegd
zbiornika,

9. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 8,
snamienne tem, ze kazda para walcow do
nasycania zapalek jest zamknigta w oste-
nie, zaopatrzonej w szczeliny przepu-
szczajaee tasme,

10. Urzadzenie wedtug zastiz, 1 — 9,
znamienne tem, ze w celu zaopatrzenia za-
palek w glowki okragle i jednakowej wiei-
koéei porusza si¢ taSme w ten sposéb, ze
korice zapalek poruszaja sie nietylko w
plaszczyZnie rownoleglej do plaszczyzny
obrotu kola czerpiacego mase zapalng z
koryta, lecz takze w plaszczyznie nachy-
lonej do wyzej wymienionej plaszczyzny
i w czasie tego ruchu stykaja sie z
obwodem ko6l doprowadzajacych mase
zapaina. _

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tem, Ze po osuszeniu gléowek i
nalozeniu paskéw do zapalania zapalek
na {ych cze¢sciach tasmy, ktére znajduja
si¢ wpoblizu koricow trzonkéw zapalek,
wybija si¢' w tasémie szczeliny i dziurki,
ktére ulatwiaja poéZniejsze rozdzielanie
tasmy na ksiazeczki zapatek, lecz narazie
nie rozrywajg tasmy, natomiast do nakla-
dania wyzej wymienionych paskéw do
zapalania zapalek sluza obrotowe szczot-
ki, do ktorych doprowadza si¢ mase po-
trzebna do wykonania paskéw zapomocy
walcéw rozdzielezych.

12, Urzadzenie wedlug zastrz, 1—10,
znamienne tem, zZe w celu ulatwienia
pézniejszego wyrywania zapalek z ksig-
zeczki wybija si¢ dziurki wzdluz linji réw-

noleglej do dlugoéci tasmy i przechodza~
cej przez korice trzonkéw' zapatek.

13. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—12,
znamienne tem, ze do samoczynnego skla-
dania tasmy w celu nadania jej profilu
ksigzeczki sluzy maszyna skladajaca sie
tyiko z obrotowych walcéw profilowych.

14, Urzadzenie wedlug zastrz, 1—13,
znamienne tem, ze w celu skladania tasmy
zapalek, zaopatrzonych w glowki, pasek
do zapalania zapalek, i w wykroje, ula-
twiajsce dzielenie tasmy na pojedyricze
ksiazeczki, wytlacza sie zlobki w tej cze-
$ci taSmy, ktora stanowi pézZniej grzbiet
ksiazeczki,

15. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—14,
znamienne tem, ze przygotowana tasme,
to znaczy skladajaca sie¢ z zapalek z glow-
kami, zaopatrzona w paski do zapalania
zapalek i w szczeliny ulatwiajace jej dzie-
lenie na ksiazeczki, zgina sie¢ naprzéd za-
pomocg walcéow wzdtuz bocznvch zlobkéw
w ten sposéb, ze zapatki sa ustawione pro-
stopadle do $rodkowej czeséci tasémy, po-
czem nastepna para walcow przegina za-
patki pod katem ostrym do tasmy, a wresz-
cie trzecia para walcow kladzie je plasko
na ta$mie, nastepnie dalsza para walcow
zaginajac tasme wzdluz srodkowego zlob-
ka nadaje jej profil podobny do katowni-
ka, a wkonicu ostatnia para dociskowych
walcow nadaje taSmie ostateczny ksztalt,
to znaczy profil ksigzeczki zapalek.

Felix Kidappler.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
: rzecznik patentowy.
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