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Sposéb wytwarzania wzmocnionych pustych przedmiotéw w ksztafcie rur, jak maszty,
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Pierwszenstwo: 6 grudnia 1913 r, (Niemcy).

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wy-
robu wzmocnionych pr:edmiotéw pustych w
ksztalcie rur, jak maszty, rury, filary i t. d.
z betonu oraz maszyna do wykonania tego
sposobu. '

W przeciwienistwie do znanych spesobéw
wykonania, wedtug ktérych wywoluje sie
érubowe nawijanie pasma masy na rdzeniu
modelowym zapomoca ta$my cisnacej stla-
cza sig, wedlug niniejszego wymalazku,
pasmo masy przed nawinieciem i utrzymu-
je je tasma cisnaca pod ci$nieniem, az do
catkowitego owinigcia rdzenia modelowe-
go. Nastepnie nawija si¢ po odwinieciu
tasmy cisnacej drut wzmacniajacy, w zna-
ny sposoéb, na rure betonowa, zaopatrza sie
ja w uzbrojenia podtuzne i nawija, wedtug
spesebu niniejszego, nastepny warstwe. Ta

akoliczno$é, ze, w przeciwienstwie do spo-
sobéw znanych, stlacza si¢ przed nawija-
niem pasmo masy, oraz, ze w przeciwiefi-
stwie do dotychczasowych sposobéw, wu-
trzymuje pasmo masy tasme cisnaca, az do
catkowitego nawiniecia rdzenia modelowe-
go pod cisnieniem, daje te korzysé, ze pa-
smo staje sig tak twarde, ze nie moga sie w
niego wiecej wrzynaé druty uzbrajajace.
Sttaczanie wstepne umozliwia po za tem dal-
sze natloczenie drugiego pasma masy na
juz sttoczone wstepne pasmo przed nawi-
nieciem, przytem utrzymanie pasma masy
pod ci$nieniem umozliwia rozpoczecie dal-
szego przerobu tego produktu poéredniego.
W maszynie obraca sig rdzeri modelowy
napedem, znajdujacym sig na jednem z je-
go wozkow lozyskowych, a przyciskanie



stloczonego pasma masy do rdzenia wyko-
nywa, sie tasma cisnaca, przymocowans
jednym koricem do rdzenia modelowego i
poruszajaca przytem jeszcze inne czesci
maszyny, jak rozdzielacz, $rodki do wstep-
nego stlaczania oraz zlobek transportowy.

Na rysunkach przedstawiono maszyne

do wykonania niniejszego sposobu jako
przyklad konstrukcyjny. Fig. 1 przedsta-
wia cala maszyne w rzucie poziomym z o-
puszczonemi niektéremi czesciami; fig. 2 —
cze$é stala maszyny w rzucie bocznym;
fig. 3 — rzut poziomy fig. 2; fig. 4 — rzut
pionowy maszyny calej, cze§ciowo w prze-
kroju ze skoficzonym rdzeniem; fig. 5 i 6—
cze¢$ci ruchome maszyny w rzutach bocz-
nych; fig. 7 — rzut pionowy fig. 5 z opu-
szczeniem kilku czeéci, w powiekszeniu;
fig. 8 — przekr6j wzdfuz linji A—B fig. 2;
fig. 9 — przekréj wzdluz linji C—D fig. 8;
fig. 10 — przekréj wzdtuz linji E—F fig. 2
w powiekszeniu; fig. 11 — przekréj wzdtuz
linji G—H fig. 10; fig. 12 )— szczegél fig. 2,
mianowicie przyrzad do naprezania drutu
_ w przekroju, na fig. 13 — ten sam szczegét
w rzucie bocznym,; fig. 14—przekréj wzdluz
linji J—K fig. 4.

Maszyna sklada sie z czeéci nierucho-
mej, statej S i dwéch wézkow T i M, ktére,
jak wynika z fig. 2, moga przesuwaé sie
w jedna i druga strone poprzecznie do sta-
tej czeéci S. Na wézku M znajduje sie mo-
tor napedowy 1 (fig. 4, 5, 7), ktéry napedza

"pasem 2 kolo 3 [fig. 5, 7). Na osi 4 kota 3
osadzone jest na stale koto zebate 5, za-
zebiajace o koto zebate 6. 0§ 7 kola zeba-
tego 6 posiada dwa nieréwne kola zebate
819, taczace sie z kotami zebatemi 10, 11,
osadzonemi luzno na osi 12. Do kot zeba-
tych 10, 11 przymocowane sa polowki
sprzegiet zebatych 13, 14. Lacznica 15 u-
tozyskowana jest przesuwnie miedzy po-
Yéwkami sprzegla 13, 14 na osi 12 i posiada
drugie potéwki sprzeglowe 16, 17. Lacz-
nica 15 przesuwa o§ 12, przy sprzezeniu
“sprzegla 14, 16, w jedna, strong ze soba, na-

tomiast przy sprzezeniu sprzegla 13, 17 w
druga, stroie. Na osi 12 osadzone jest na-
stepnie na stale koto zgbate 18, zazegbiajace
o kolo zebate 19, umocowane na stale do
osi 20. (fig. 4). Na jednym koficu osi 20
przymocowany jest rdzen modelowy 21,
utozyskowany obrotowo na drugim koricu
w woézku T zapomoca czopa 22. Motor 1
porusza rdzen 21, zaleznie od potozenia
facznicy 15, w te lub owa strone. Lacznice
15 mozna przestawiaé¢ drazkami 23, 24, 25
(fig. 4), ktére zostaja, przerzucone uderze-
niem dolnej czesci o stale opory. Wézki
M i T spoczywaja zapomoca két 26 na
szynach 27. Przy jednej szynie 27 umie-
szczony jest zewnatrz drazek zebaty 28.
Na osi 12 umieszczone jest jeszcze koto
zegbate 29, zazebiajace o koto zebate 30, na
ktérego osi utozyskowany jest naped kato-
wy 31, miedzy ktérym znajduje si¢ takze
tacznica sprzeglowa 32.

'Naped katowy wprowadza, w zalezno-
$ci od potozenia tacznicy 32, za poérednic-
twem kot 33 w ruch o§ 34 w te lub ows
strong, na ktérej dolnym koricu osadzone
jest kolo zebate 35, wspélpracujace z draz-
kiem zebatym 28. W zaleznosci,od poto-
zenia lacznicy 32 posuwa si¢ powoli wé-
zek M, a tem samem takze wézek T, w jed-
na lub druga strone. Przestawienie taczni-
cy sprzeglowej 32 osiaga sie zapomoca sy-
stemu’ drazkowego 36, przestawianego tak-
ze przez uderzenie o state opory na koricach
szyn 27. Caly wézek M wraz z motorem 1
oraz fozysko 37 czopa 22 moga byé prze-
stawione w kierunku pionowym. Przez
obracanie két taficuchowych 38, zapomoca
taficuchéw 39, wprowadza sie w ruch obro-
towy napedy katowe 40, znajdujace sie na
obu wézkach M i T, ktérych jedno koto ka-
towe jest réwnoczesnie na$rubkiem dla
wrzeciona 41 (fig. 4). Czesci pionowo prze-
stawne wézkéw M i T polaczone sa z temi
wrzecionami 41. Kola reczne 42, 43 stuia
do nastawiania rdzenia 27 od reki.

Miedzy wézkami M i T umieszczona



jest (fig. 1 i 4), cze$¢ S maszyny, spoczy-
wajaca nastawialnie na kotach 44. Kolo
zebate 45 (fig. 2), obracajace si¢ zapomoca
kotka recznego 46 i taricucha 47, oraz $li-
maka 48, zaczepia o segment zgbaty 49
(fig. 3). Kota 44 spoczywaja na szynach
wygietych tukowo 50, o wspélnej osi z seg-
mentem zebatym 49.. Obracajac kétko 46,
mozna zmieniaé¢ kat, pod ktérym ustawiona
jest cze$é¢ S maszyny do rdzenia 21, oraz
nastawia¢ go odpowiednio. Na podstawie
maszyny 51 (fig. 2) przewidziano stale lo-
zysko dla rolki prowadzacej 52, natomiast
dwie inne rolki prowadzace 53, 54 ulozy-
skowane sa obrotowo na ramieniu 55, pod-
legajacem wplywom ciezaru 56, zaopatrzo-
nego w dzwignie podnoszaca 58. Na rolki
52, 53, 54 nalozony jest laficuch 57, znanej
budowy, tworzacy zlobek. Cigzar 56 na-
preza sztywno gérna cze$é taricucha ztob-
kowego 57 miedzy rolkami prowadzacemi
52,53. W tej czesci taficucha 57 lezy tasma
cisnaca 59 (fig. 8), utworzona np. z pasa
napednego. Jeden koniec tasmy 59 (fig. 1,
4) przymocowany jest rozlacznie do jedne-
go korica rdzenia 21, tak ze w czasie obrotu
motoru i obrotu rdzenia 271 w kierunku
strzalki (fig. 1) dziata, pod wptywem ruchu
wézkéw M i T w kierunku strzalki fig. 1,
na tasme 59 sila ciagnaca, co wywoluje na-
wijanie SIQ tamy $rubowo na rdzen 21.
Tasma cisnaca 59 spoczywa pod wplywem
tarcia na spodzie gérnej czesci zlobka 57,
okraza nastepnie rolke prezna 60 (fig. 2)
craz cewke 61 (fig. 10), zaklinowana na
pochwie 62 oraz tarcze hamulcowa 63, ha-
mowana droga dowolna, tak, azeby tasma
cisnaca 59 byla przyciskana silnie do spodu
ztcbka 57 i w ten sposéb przesuwana, a row-
nccze$nie /takie zeby ta$ma cisnaca na-
wijala sie pod silnem cisnieniem na rdzen
21. Cyframi 64, 65 oznaczono doplywy do
doprowadzania masy np. betonu do ta$émy
cisnacej. Doplyw 64 stuzyé moze np. do
nalozenia na tasme betonu, a doplyw 65 do
nalozenia wapna z dodatkiem $rodka u-

szezelniajacego np. emulsji smolnej, gliny
lub czystego asfaltu. Do kazdego doplywu
moze byé przylaczone, jak to przedstawio-
no na rysunku przy doplywie 65, urzadzenie

-wstrzasajace 66, ktére porusza sie takie

zapomocy, ruchu tasmy cisnacej 59. ZLan-
cuch zlobkowy 57, napedzany taséma 59,
wprowadza w ruch takze rolke prowadzaca
67 (fig. 8, 9), do ktérej przymocowane jest
koto tasicuchowe 68, wprowadzajace w ruch
naped kota wstrzasajacego 69. Przed kaz-
dym doptywem w kierunku rdzenia 21
znajduje sie urzadzenie, stuzace do réwno-
miernego rozdzielania i wstepnego stlacza-
nia masy, wylatujacej w kawalkach, i przed-
stawione na fig. 2, 3,8 19. Walek ttoczacy
70 zaglebia sie w zlobek 57 i przylega zwy-
kle do niego, jezeli na tasmie 59 niema wca-
le masy. Walek tloczacy 70 ulozyskowany
jest obrotowo na dzwigni 71, ochwytujacej
luzno i obrotowo dwoma uszami o§ 72 u-
mieszczona, w tozysku 73, przedstawianem w
kierunku pionowym, zapomoca kétka recz-
nego 74. Na osi 72 osadzony jest obrotowo
rozdzielacz 75 o kilku lopatkach rozdziela-
jacych. Z watkiem cisnacym 70 polaczone
jest koto zebate 76, zazebiajace o koto ze-
bate 77 (fig. 9), polaczone sztywno z roz-
dzielaczami 75. O dzwignie 71 zaczepia
drazek 78, znajdujacy si¢ pod wplywem
ciezaru 79 (fig. 2), tak, ze walek cisnacy 70
pociagany jest stale wdél i obraca sie pod
wplywem tarcia o ta§me cisnaca, wzglednie
o warstwe masy z nia si¢ posuwajaca 80
(fig. 9), co wprowadza w ruch takze roz-
dzielacz 75. Zapomoca dzwigni recznej 81,
mozna unie$¢ walek cisnacy 70 do géry za
posrednictwem brodawki mimos§rodowej 82
(fig. 2), oddziatujacej na dzwlgme cigzaro-
wa 79.

Urzadzenie rozdzielcze i urza,dzeme do
wstepnego stlaczania umieszczone sa tak
przy doplywie 64 jako tez i 65.

Cewka 61 (fig. 10), jak zaznaczono, po-
taczona zapomoca klina z pochwa 62. Po-
chwa 62 osadzona luzno na osi 83, na ktérej



umieszczona jest mocno tarcza cierna 84.
Na pochwie 62 osadzone jest nastepnie ko-
to taficuchowe 85. Na osi 83 jest zaklino-
wane kolo zapadkowe 86, obracajace sie

wraz z osia, lecz przesuwajace si¢ na niej

w kierunku podtuznym. Kolo zapadkowe
86 ‘stuzy réwnoczesénie jako tarcza cierna
i tworzy wraz z kotem 84 sprzeglo cierne.
Na osi 83 osadzona jest nasadka 87 z ze-

wnetrzng linja $rubowa, ktéra przylega za

"posrednictwem szczeliwa do drugiej strony
kota zapadkowego 86. Na nasadke 87 na-
§rubowane  jest kolo laficuchowe 88, w
ksztafcie nasrubka, obracane taficuchem 89
i kétkiem recznem 90 (fig. 2). Zapomoca
koétka chznego 90 mozna ztaczyé lub roz-
laczyé sprzeglo 84, 86. _
Podczas §rubowego nawijania tasmy ci-
snacej 59 na rdzen 21, sprzeglo jest rozla-
czone. Przytem zapadka 91 zachwytuje za
koto zapadkowe 86 (fig. 2) i zapobiega obro-
towi osi 83, podczas nawijania tasmy cisna-
cej na cewke 61. Z osig 83 potaczony jest
watek 92 (fig. 10, 11), na ktérym spoczy-
waja luzno krawedziami cewki do drutu 93,
" opierajace si¢ réwnoczesnie o watki 94, uto-
zyskowane luzno i obrotowo. Druty 95 bie-
gna po rolkach prowadzacych 96, 97, 98 (fig.
2) wurzadzenia preznego, przedstawionego
osobno na fig. 12 i 13. Urzadzenie to skla-
da si¢ z preta 100, utozyskowanego w po-
chwie 99 i zaopatrzonego zewnatrz w zlobki,
z preta 101 ze szczeling oraz preta 102,
posiadajacego otwory. Druty 95 prowa-
dzone sa jak wynika z fig. 13, przy lekkiem
wygieciu przez prety 101, 102, w celu wy-
wolania tarcia i naprezenia. Prety 100 i
102 ulozyskowane sa obrotowo; pret 101 na-
tomiast moze by¢ zastapiony napedem $li-
makowym 103 i kétkiem recznem 104, w
celu powigkszenia lub zmniejszenia napre-
Zenia. - .
Na kétko taricuchowe 85 natozony jest
(fig. 10) taricuch 105, prowadzony po kétku
laficuchowem 106, osadzonem na state na
piascie tarczy ciernej 107, osadzonej luzno i

przesuwnie na osi 108. Druga tarcza cier-
na 109 tworzy z tarcza 107 sprzeglo cierne
i polaczona jest sztywno z pochwa 110,
ktéra takze jest osadzona luzno, lecz nie
przesuwnie, na osi 108. Na osi 110 osa-
dzona jest obrotowo cewka 111, ubrojona
w tarcz¢ hamulcows 112, Cewka 111 stu-
zy do przyjecia tasmy, ktéra owija sie na
ostatku przedmiot rurowy, zaopatrzony w
kilka warstw, jako pokrycie, gdy jeszcze
znajduje si¢ na rdzeniu 21, poczem zdej-
muje si¢ rdzeri wraz z rura i nawinieciem
miedzy wézkami M i T i odktada nabok
dla wysuszenia. O piaste tarczy hamulco- -
wej 107 opiera sié za posrednictwem szcze-
liwa nasadka 113, na ktéra nakrecone ‘jest
w ksztalcie nasrubka kétko reczne 114.
Obok czesci S maszyny, w strone wéz-
ka M znajduje si¢ przyrzad do stlaczania
koficowego. /Przyrzad ten posiada dwie
rolki 115, ktére cisna zapomoca koétek
recznych 116 na tasme cisnaca, owinieta
§rubowo na warstwie materjatu (fig. 14).
Rolki 115 moga by¢ przestawione pionowo
zapomoca, kétek recznych 117, w celu wila-
$ciwego ich nastawienia wobec rdzenia 21.
Poniewaz koricowem dociskaniem obluznia
sie troche tasme cisnaca 59, wobec tego ta-
$ma 59 prowadzona jest, jak to przedstawio-
no na fig. 14, po rolce 118, zawieszonej na
ramieniu dzwigni 119, ktérego drugie ramie
posiada rolke 120, po ktérej prowadzona
jest tasma 121, ktérej jeden koniec 122
przyczepiony jest na stale do jednego miej-
sca, a drugi obciazony jest cigzarem 123.
W ten sposéb osiaga SIQ ela,styczne zame-
szenie rolki 118.
Wykonanie sposobu ninieiszego, zapo-
moca opisanej maszyny, jest nastepujace.
Jeden koniec ta$my cisnacej 59 jest, jak
zaznaczono powyzej, przymocowany do
rdzenia 21. : '
Najprzéd doprowadza sig doptywem 64
na ta§me¢ znajdujaca sie w zlobku 57 np.
czysty beton i rozdziela si¢ réwnomiernie
rozdzielaczem 78. Stlacza sie beton wal-



kiem' ttoczacym 70 pod wplywem jego cie-

zaru 79. . Gdy tak sttoczona wstepnie war-

stwa dochodzi do doptywu 65, uklada sie

na niej np. wapno z dodatkiem $rodka u-
~ szezelniajacego jako druga warstwe, roz-
. dziela ja rozdzielaczem réwnomiernie i stta-
. cza drugim walkiem tloczacym 70, Prze-
bieg ten moze byé powtérzony takze trzy,
cztery lub wigcej razy. Potem nawija sie
wstepnie stloczona warstwe 80 wraz z ta-
$ma cisnaca 59 nackoto rdzenia 21, przy-
czem ruch ten wywotuje motor 1, przy réw-
noczesnem przesuwaniu woézkéw M i T.
Podczas tej roboty sprzegla 84, 86 i 107,
109 '(fig. 10) sa otwarte, tak, ze tylko za-
hamowana cewka 61 oddaje tasme tlocza-
ca, natomiast cewki do drutu 93 oraz cew-
ka ta§mowa 111 nie wykonuja zadnego ru-
chu. Gdy wézek T (fig. 1) dochodzi do
czeéci S maszyny, czyli gdy rdzen 21 jest
caly owiniety, nastepuje po pewnym czasie
[ub bezpoérednio, zapomoca przetaczenia
drazkéw 24, 25 i 26 (fig. 4), odwrotny ruch
wézkéw M i T oraz rdzenia 21. Nim to
nastapi, zamyka si¢ sprzegto 84, 86 (fig. 10),
zapomoca, kétka recznego 90 (fig. 2), i
przyczepia sie wystajace z przyrzadu prez-
nego 99 (fig. 2) kofice drutéw wzmacniaja-
cych 95 do korica rdzenia 21, sasiadujacego
z wozkiem T. Poniewaz obecnie rdzen 21
obraca si¢ w kierunku przeciwnym, ta§ma
cisnaca zostaje odwinieta, a druty 95, row-
noczeé$nie naprezone, nawijaja si¢ na stlo-
czona rure. Druty 95 éciagane sa z rolek
93, co wywotuje ich ruch obrotowy, poru-
szajacy pod wplywem tarcia takze walek
92. W ten spos6b zaczyna sie obracaé¢ w
kierunku przeciwnym o$§ 83, a z nia i cew-
ka 61, tak ze tasma cisnata znowu zostaje
nawinieta.
rdzeniu 21 jest silnie stloczona, druty 95
nie wrzynaja sie w mase, jak tego dowiodly
doswiadczenia, lecz tylko nawijaja, sie sil-
nie na nia.. Jest to objaw bardzo korzyst-
ny, poniewaz nawiniecie $rubowe lub spi-
ralne utrzymuje nadal swe wlasciwe po-

—_

Poniewaz warstwa masy na

lozenie oraz odnoéne natezenie przy nakla- -
daniu nastepnych warstw i wzmocnieri po--
dluznych, azeby mogly sprosta¢ ich péz-
niejszemu przeznaczenit przeciwko two--
rzeniu si¢ rys, z powodu cisnieri, powsta-
jacych wewnatrz rur. Teraz mozna nawi-
naé, w znany sposéb, wzmocnieaia podtuz-
ne i nalozy¢ nastepng warstwe masy, za-
pomoca, tasmy cisnacej. Po sttoczeniu o-'
statniej warstwy zamyka sie sprzeglo 84,
86 oraz 107, 109 (fig. 10). Nastepnie przy-
czepia si¢ jeden konmiec taSmy nawinietej
na cewce 111, jak przedtem druty, do jed-
nego kofica rdzenia 21 i teraz nastepuje, przy.
réwnoczesnem odwinieciu tasmy cisnacej i
nawinigciu jej na cewke 61, nawiniecie ta-
$my na rure przy odwinieciu si¢ jej z cewki
111. Wszystkie te ruchy wywoluje motor,
znajdujacy si¢ na wézku M, przytem sa one
przenoszone, zapomoca ta§my cisnacej, na
mechanizmy czesci stalej S. Pierwsza

. warstwe mozna takzie zwaltkowaé kilka-

krotnie. \
Zastrzezenia patentowe.

1.- Sposéb wyrobu wzmocnionych, pu-
stych przedmiotéw w ksztalcie rur, jak
maszty, rury, filary i podobne przedmioty
z betonu, srubowem nawinieciem pasma ma-
sy na rdzeri modelowy, zapomoca tasmy
cisnacej, znamienny tem, ze pasmo masy
stlacza si¢ przed nawinieciem i utrzymuje
sie ta§ma cisnaca pod ciénieniem, az do cal-
kowitego nawiniecia rdzenia modelowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze na pasmo masy, sttoczone wstep-
nie przed nawinigciem natlacza sie drugie
pasmo masy. :

3. Maszyna do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze rdzen
modelowy (21%) obraca sie zapomoca nape-
du umieszczonego na jednym z jego wézkéw
tozyskowych (M), amrzyciskanie wstepnie
stloczonego pasma masy do rdzenia wywo-
tuje sie tasma cisnaca (59), przymocowana



jednym koricem do rdzenia, a na drugim
konicu przytrzymywana,.

4. Maszyna do wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, ze tasma
cisnaca porusza rozdzielacz (75), tloczacy
przyrzad (70) i zlobek transportowy (57).

5. Maszyna do wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze, przy o-
bracaniu si¢ rdzenia modelowego (21) w
kierunku przeciwnym do nawijania ta$my
cisnacej (59), cbracaja sie podczas jej od-
wijania cewki (91} drutéw wzmacniajacych
(95), przymocowanych do drugiego korica
rdzenia, zapomoca, ciagnienia, podczas gdy

tasma cisnaca (59) zostaje pod wplywem
tarcia znowu nawinigta na cewke (61).

6. Maszyna do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, w ktérej znajduje sig
cewka dla tasmy pokrywajacej i do owinig-
cia tasma cisnaca przedmiotu wyrabianego
po nawinieciu ostatniej warstwy, znamien-
na tem, ze cewka dla tasmy pokrywajacej
(111) moze byé zlaczona z cewka (61) dla
tasmy cisnacej, tak ze przy $ciaganiu tasmy
z cewki (111) obraca si¢ cewka (61) tak,
ze ta$ma cisnaca zostaje nawinieta.

Hans-Siegwart.

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patenfowy.
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