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(54) ~ Zplisob vyroby tvarového vlgkna, zejména syntetického z taveniny

a zvléknovac{ tryska k proveden{ tohoto zpisobu

-Vynélez se tyké zpisobu vyroby tvarového
vldkna, zejména syntetického z taveniny

- pomoc{ zvléknovaci trysky a sestdvajfciho
"z mikrovldken a zvléknovaci trysky k pro-
“veden{ tohoto zpGsobu, tvorené deskou a
‘alespon Jednf{m vstupnim vybrénim opatfe-
nym mikrootvory. .

Podstatou zpisoby podle vyndlezu je,Ze
."sousedni mikrovldkna ve vytvorené sousta-
‘vé mikrovldken se vytladujf z mikrootvord
Eod vzéjemnym shlem nejvide 50 & ve vzdé-
lenosti'nejvyse 0,15 mm, pridem¥ se samo-
voln& spojuji v nejbli%dfch stykovych plo-
chéch a zachovévaji se tvar prifezd ziske
nych v mikrootivorech.

Podstatou zvldknovaci trysky k prove-
deni zplisobu vyroby tvarového vlékna
podle vyndlezu je, Ze mikrootvory jsou
sestaveny do geometrickych obrazcd,piifent
jsou ugpofédény god vzéjemnym dhlem nej-
vyse 5°& ve vzddlenosti nejvySe 0,15 mm
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Vyndlez se ty¥k4 zplsobu vyroby tvarového vIékna, zejména syntetického z taweniny pomo-
¢ zvldknovaci tryeky a sestévajiciho z mikrovldken a zvléknovac{ trysky k proveden{ toho-
to zplsobu, tvorené deskou s aleSpoﬁ Jednim vstupnim vybrénfm opat¥enym mikrootvory.

_Tvarové vlékna, ngpiiklad,ayntetické} se vyrébi protlaZovénim taveniny zvldknovactimi.
otvory zvldkiovaci trysky, prifems tvar prifezu vldkna po opudténi zvldkiovactho otvoru je
shodny s tvarem pri¥ezu zvléknovaciho otvoru. Tak napriklad duté kruhové vldkno se vyrébf
_protlaéovénim.taveniny zvlékﬁovacim-otvorem_kruhového prifezu 8 vlo¥enym jédrem, vldkno &
prifezem ve tvaru hvézdy zvlékhovacim otvorem, kterd m& v prifezu rovnds tvar hvézdy a

podobné&,

Je také zndm zpusob vyroby bikomponentnfch vldken vytvolrenych ze dvou rozdilnych‘poly-
merd, které vytryskujl ze zvldkhovacich mikrootvord vzéjemnd se sbihajfcich a% k sobg
kolmych, ¥Im# rozd{lné polymery do sebe nardfej{ a vytvé#{ tak bikomponentni vldkno.
Sty&né poloha obou mikrovléken se deformac{ Jejich kruhového prirezu zvstsf, takZe dojde .
k vytvoreni bikomponéntniho'vlékna 8 prifezem ve tvaru ovédlu.

Déle je zném zpisob vyroby bikomponentnich vldken nakade¥enych a podobné a to spojenim
polymerd o rozdilnych teplotdch a/nebo chemickyeh sloZenfich, kterd vytryskuji op&t ze
zvldknovac{ch mikrootvord vzéjemnd se sblhajfcich a% k sobd kolmych. Uvedené zplsoby vyro-
by nelze pou%ft pro vyrobu tvarovych vldken.

Po¥adovand jemnost vldken klade vysoké poZadavky na presnost a jakost opracovéni
zvlékniovacich otvord vytvorengch v desce zvldknovac{ trysky, nebof zvldkiovaci otvory
mus{ byt vyrobeny ve velmi Gzké toleranci s Jemnym opracovénim jejich vnit#niho povrchu.
Vstupn{ a vystupni hrana ka¥%dého zvldknovaciho otvoru musf byt ostrd a bez jakychkoliv
mikroost¥in. Osa kasdého zvldknovaciho otvoru mus{ byt kolmé k vystupni plode desky zvlék-
novac{ trysky. ‘ : '

- Zminéné ndrodné poZadavky jsou kladeny na zvldknovaci otvory zvléknovacich tryaek pro
vyrobu b&inych vldken s kruhovym prirezem. Je¥té vy3sf poZadavky jsou kladeny na zvldkno-
vac{ otvory zvléknovacich trysek pro vyrobu vléken s tvarovym pr&rezem, nap¥iklad dutym,
ve tvaru k¥{Ze nebo hvézdy s riznym podtem c¢ipd a podobn&, nebo jejich kombinaci.

Znédmé zvléknovact trysky pro vyrobu tvarovych vldken majf zvldknovact otvory o prifezu,
JejichZ tvar je shodny s pritezem tvarového vlékna po opu¥t&ni zvldknovactho otvoru.

Nevyhodou znémého zpisobu vyroby tvarovych vldken je nutnost pouziti znadnd nékladnych
zvléknovacich trysek, jejichZ vyroba je velmi obti%nd, nebot vyiaduje nékladné specidln{
-8troje a ndstroje a vysoce kvalifikované pracovniky. Prevéind se pou¥fivéd technologie vy-
Jjisk¥ovéni zvldknovacich otvord tvarovymi elektrodami, co% Je technologie %asové velmi
néro&né, zplsobujlci znadnd vysoké vyrobn{ néklady celé zvldknovact trysky. I kdy% takto
zhotovené zvlédknovac{ otvory funkén& vyhovuji, Jjejich nedostatkem je pom&rné rychlé opo-
t¥ebeni a t{m znehodnocenf celd zvlékﬁovaci»trysky. Hladkost povrchu vyrobenédho vldkna
v8ak vlivem vyjiskfovact téchnologie nedosahuje pot¥ebné jakosti. '

Pro vyrobu bikomponentnich vldken byly vytvoreny tvarové zvldknovacy trysky,tvofené
dvéma samostatnymi zvldknovacimi mikrootvory, jejichi 08y jsou sbihavé, aby rozdilné poly=-
mery, vytryskujici-z obou zvléknovacfch mikrootvord do sebe nardZely a tim vytvoPfily bi-
komponentni vldkno. Tyto zvldkhovaci trysky jsou urdeny pro vyrobu bikomponentnich vldken
8 rozdilnymi polymery. Pro tvarovd vléknavnevyhovuji.

Znémy jsou také zvléknovaci trysky s jednim vstupnim otvorem udstfcim do Bednoho ovAlné-
ho zvléknovaciho otvoru, ktery Je rozdélen tenkou mezivlo¥kou, kterd rozdélen{ ukon&u je
jest¥ pred uUstim ovélného zvldkiovactho otvoru, tekfe dvé mikrovlékna jsou donucena je&t&
pfed opulténim ovdlného zvléknovactho otvoru se spojit ve stykové pPlode rovnajici se ¥ifce
ovélu. Tyto zvldkhovaci trysky jsou urdeny rovnéz Pro vyrobu bikomponentnfch vldken. Pro
vyrobu tvarovych vléken Jje ‘nelze poufift. o '
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Uvedené nevyhody a nedostatky odstranuje zpﬁéob vyroby tvarového vlékna, zejména synte-
tického z taveniny pomoc{ zvléknovaci trysky a sestévajiciho z mikrovléken- bodle vynélezu,
jeho% podstatou je, %e sousedn{ mikrovlékna ve vytvorené soustavé mikrovldken se vytladuji
z mikrootvord pod vzdjemnym dhlem nejvyse 5% a ve vzddlenosti neavyée 0,15 mm, pridemZ se
semovolnd spojujf v nejbli%sfch stykovych plochdch a zachovévajl si tvar prifeszi ziskanych

v mikrootvorech.

Podstatou zvléknovaci trysky k provedeni zpisobu vyroby tvarového vlékna podle vynélezu,
tvorené deskou s alespon jednim vstupnim vybrénim opatienym m1krootvory, je, Ze mxkrootvory
Jjsou eestaveny do geometrickych obrazcl, p¥ifemZ jsou uspofédény pod vzé;emnym thlem nej-
vyse 5° a ve vzddlenosti nejvy¥e 0,15 mm. . v

Je vyhodné, kdyZ geometrické obrazce, ‘do nich¥ jsou mlkrootvory seetaveny, jaou troj-
dhelnfk, &tverec nebo kruZnice nebo hvézdice 8 pripadné rozvétvenyml konci remen. Geomet-
r1cké obrazce mohou mft také tvar pismen.

Vyhodou zpdsobu vyroby tvarového vldkna podle vynélezu je moZnost pouZit{ podstatné
levng jéich zvldknovacich trysek, jejich% vyhodou je podstatné zrychleni jejich vyroby pii
dosaZen{ vysoké presnosti a jakosti opracovanjch vnit¥nich ploch zvldéknovacich otvord
pot¥ebnych pro zf{skéni poiadované jakosti tvarového vlékna. Dald{ vyhodou jsou niZs{ pori-
zovac{ néklady na strojni za¥fzenf, nebof pro zhotoven{ zvldknovacich otvord je mo¥no
pousit bdiné stroje a zaffzeni pro vyrobu zvlékniovacich trysek s kruhovymi zvléknovacimi
otvory, s nimi% mohou pracovat i stévajfc{ zapracovani pracovnici.

P¥{kladné proveden{ zplisobu vyroby tvarového vlékna, ze jména syntetického z taveniny
Je podle vyndlezu nédsledujici :

Z taveniny se vytvo¥{ soustava mikrovldken kruhového prifezu usporddanych ve vrcholech
geometrického tvaru napf{klad trojdhelnfku, ¥tverce nebo na kruZnici nebo. na cipech hvéz-
dic, pr{padné pismen. Sousedni mikrovlékna se vytladujf z mikrootvord pod vzéjemnym dhlem
5° a ve vzddlenosti nejvyde 0,15 mm,

Po vystupu z mikrootvord mikrovlékna podle svych vlastnostf zvét3{ svij primér a tim se
sousedni mikrovldkna dotknou a ve stykovych plochéch se spojf a to bez deformace kruhového
prirezu., Vzd4lenosti mikrootvord lze volit od piekryt{ mikrootvord s osovou vzddlenosti
jen mélo mend{ ne? je prim&r mikrootvord. V tomto pripad® je mezisté&na p’i vyrobé odstra-
néna v %irce odpovidajic{ velikosti pirekrytf. Spbjeni sousednich mikrovlédken probihd v
tomto p¥{pad® jii p¥i pritoku taveniny mikrootvory a to na ¥irs{ stykové ploSe, p¥icemi
deformace kruhového profilu vléken odpovidd velikosti p¥ekryt{.P¥i osové vzddlenosti mikro-
otvord v&t3{ nef je jejich primér, je tlousfxa mezistény volena s ohledem na pouZity poly-
mer a velikost prim&ru mikrootvord tak, aby zvét3enf prim&ru mikrovléken po opusténi mi-
krootvord bylo steané nebo v&tdf net je tloudfka mezistény mezi mikrootvory, nejvice vak
do 0,15 mm.

P¥fkladné provedeni zvléknovaci trysky podle vyndlezu je znézorn¥no na vykrese, kde
obr.l pfedstavuje téstedny Fez deskou zvldknovaci trysky s jednim vstupnim vybrénim s
mikrootvory v nérysu, pfidem# #ez je veden podle &dry 1l-1 v obr.2, obr.2 pohled na dno
vstupnfho vybrdni pcdle obr.l v pddorysu se soustavou mikrootvord pro vyrobu tvarovaného
vlékna s prifezem ve tvaru pismene Y, obr. 3 tentyZ pohled na dno se soustavou mikrootvord
pro vyrobu tvarového vldkna s prifezem ve tvaru trojihelniku, obr.4 op&t pohled na dno se
soustavou mikrootvord pro vyrobu tvarového vlékna s prifezem ve tvaru irojihelnfku s pro-
te¥enymi vrcholy, obr.5 uspoiéddni mikrootvord pro vyrobu tvarového vldkna s prifezem ve
tvaru trojcipé hvézdy, obr.6 usporédddnf mikrootvord pro vyrobu plochého tvarového vldkna
se zvlnénym povrchem, obr.7 uspoifédéni mikrootvorl pro vyrobu dutého tvarového vlékna se
Stvercovym prifezem, obr.8 usporéddni mikrootvord pro vyrobu dutého tvarového vlékna se
gtvercovym prifezem, obr, 8 usporédédni mikrootvord pro vyrobu dutého tvarového vlékna
kruhového prifezu se zvlnénym povrchem, obr. 9 usporédéni mikrootvord pro vyrobu tvarového
vlékna s prifezem ve tveru pismene V, obr.l0 uspotddénf mikrootvord pro vyrobu tvarového
vldkna s privezem ve tvaru StyFcipé hvézdy a obr. 1l uspo¥ddéni mikrootvord Zdsteln& se
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prekryvajicich pro vyrobu‘plochého tvarového vlékna 8 mirn& zvlnénym povrchem.

Deska 1 zvlékrovaci trysky je opat¥ena alespoh jednfm zvlékfovacim otvorem tvoFengm
vstupnim vybrénim 2, jehoZ dno 3 je opat¥eno soustavou mikrootvord 4 kruhového prifrezu.
Usporddént t&chto mikrootvord 4 je ur&eno poZadovanym prifezem tvarového vlékna, Jak Je
znézornéno na obr. 2 a% 11.

Uvedené priklady vZak nevylerpdvaji vSechny moZnosti uspordddnf mikrootvord 4 ve dné 3
vstupniho vybrédn{ 2 a mohou byt uspofd4dény i do jinych tvard a pfsmen. Je také moZno
provést v jedné desce 1 zvléknovaci trysky soustavy mikrootvord 4 v rdzném usporédéni.

Osy jednotlivych mikrootvord 4 jsou rovnob&fné, p¥fpadn& mohou byt v z4vislosti na
vlastnostech taveniny sbfhavé pod vzdjemnym thlem nejvyse 5°. Tloudtka atény mezi jedno~
tlivymi mikrootvory 4 je op¥t v zévislosti na vlastnostech taveniny a% 0,15 mm. Jednotli-
vé mikrootvory 4 se v3ak také mohou Edstedné& prekryvat.

PFi protlaovéni taveniny vstupnim vybrénim 2 zvldknovaci trysky a déle soustavou
mikrootvord 4 nastévé, jak prokézaly zkousky, spojeni taveniny vystupujici ze vzdjemnd
ne jbli¥e umisténych mikrootvord 4 v nejbliZ¥fch stykovych plochédch, &{m¥ doch4z{ k vytvo-
Yeni tvarového vldkna. Jsou-li mikrootvory 4 G4stedné prekryty - obr.ll - nastdvd S4sted-
né spojeni taveniny jiZ pri jejim protladovéni, prifem? k uplnému spojeni dochéz{ po vy-
stupu z mikrootvord 4. Toto FeSeni je vhodné pro nékteré druhy tavenin.

Vynélezu je moZno vyu%it k vyrobd tvarovych vléken, zejména syntetickych. Je mo%no ho
vyuZit také k vyrobé jinych druhd vldken z taveniny naprfklad vlédken sklen&nych.

PREDMET VYNALLEZU

l.ZpGsob vyroby tvarového vldkna, zejména syntetického z taveniny pomoci zvléknovaci trysky
a sestédvajlfciho z mikrovléken, vyznadujici se tim, Ze sousedn{ mikrovldkna ve vytvo¥ené
soustavé mikrovléken se vytladuji z mikrootvord pod vzé jemnym dhlem ne jvye 5% a ve
vzdélenosti nejvyse 0,15 mm, prilem? se samovolnd spojuji v nejblii¥fch stykovych plo-
chéch a zachovédvajf si tvar prifezd ziskanjch v mikrootvorech.

2.Zvléknovac{ tryska k provadéni zpdsobu podle bodu 1, tvorend deskou s alespon Jjednim
vstupnim vybrénim opatfenym mikrootvory, vyznadujic{ se tim, Ze mikrootvory (4) Jjsou -
sestaveny do geometrickych obrazcd, pridem%f jsou uspoiédény pod vzédjemnym wdhlem negvyée
5° a ve vzdélenosti ne jvyse 0,15 mm,

3.Zvléknovact tryska podle bodu 2, vyznadujfci se tim, %e geometrické obrazce, do nich%
Jjsou mikrootvory (4) sestaveny, jsou trojihelnik, &tverec nebo kruinice.

4 .Zvléknovac{ tryska podle bodu’ 2, vyznatujict se tim, %e geometrické obrazce jsou hvszdi-
ce 8 pi{padné rozv&tvenymi konci ramen.

5.Zvléknovact tryska podle bodu 2, vyznadujfc{ se tim, %e geometrické obrazce maji{ tvar
pismen.

1 vykres
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