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Patent dodatkowy do patentu nr 45125

Wynalazek dotyczy sposobu doprowadzania
ciepla do zestalonego lub plynnego wsadu, przy
Swiezeniu go na stal w pionowo stojacym ty-
glu, przez wdmuchiwanie tlenu lub gazéw bo-
gatych w tlen za pomoca pionowej lancy
i przedstawia dalsze udoskonalenie sposobu
pracy opisanego w patencie gléwnym nr 45125.

Sposoby wdmuchiwania tlenu sa juz znane.
Polegaja one ma tym, ze strumien tlenu jest
‘wydmuchiwany na powierzchnie plynnej su-
rowki w obecnoéci zasadowego zuzla, przy
czym znajdujace si¢ w suréwce skladniki to-
warzyszace, jak wegiel, krzem, fosfor i man-
gan ulegajg procesowi S$wiezenia a czeSciowo

*) Wilaséciciel patentu o§wiadczyl, ze twoérca
*'wynalazku j‘gst dr ‘Rudolf Rinesch.

przechodzg do zuzla. Reakcja spalania tych
skladnikéw jest egzotermiczna tak, ze uzyska-
ne przy niej ciepbo najczeSciej wystarcza aby
catej kapieli metalowej madaé temperature po-
trzebng przy odlewaniu wytwarzanej stali
a ponadto aby stopi¢ okre§lone iloSci zbomu,
na prrykiad stanowigce 10-20°/, wsadu.

Przy przeprowadzaniu tego rodzaju proceséw
§wiezenia, powstaje czesto daznosé, aby unie-
zaleznié¢ sie w suréwce od zawartosci tak zwa-
nych nos$niké6w ciepla, to znaczy od tych sktad-
nikéw towarzyszacych, ktére przy spalaniu po-
zostawiaja do dyspozycji ciepto, wzglednie aby
dotozyé wiekszg iloéé zlomu niz to wynika
z bilansu cieplnego wyliczonego z zawartosci
tych skladnikéw. Powstaje réwniez czesto po-
trzeba, aby cze$¢ suréwki wkladaé w postaci



stalej, szczeglOlnie, gdy nie rozporzadza sie
wielkim piecem i mieszalnikiem do suréwki.
Moze réwniez powstaé konieczno$é utrzymywa-
nia wytworzonej stali jeszcze przez pewien
czas po zakonczeniu procesu fryszerskiego w
stanie goracym, co na przyklad moze byé po-
trzebne dla stopiemia pewnych skladnikow
stopu.

Srodki proponowane dotychczas dla rozwiag-

- zania tych probleméw nie zdaly egzaminu. Pro-

ponowano, aby dla podwyzszenia zawantosci
ciepla dodawaé dodatkowe nosniki ciepla, jak
zelazokrzem, zelazomangan lub tym podobne.
Paliwa te s3 jednak bardzo drogie i umozliwia-
ja zwigkszenie zawartoSci ciepla tylko w nie-
wielkim stopniu. Proponowano réwniez, aby do
samego Srodka Swiezacego, to znaczy do wdmu-
chiwanego strumienia tlenu dodawaé¢ materiaty
weglowe w postaci nozdrobnionej. Okazalo sie
jednak, ze taki dodatek do gazu §wiezacego nie
daje zadnych korzy$ci dla podgrzania kapieli
metalowej, gdy proces fryszerski jest juz w to-
ku. Podczas procesu fryszerskiego $wiezenia w
polu gdzie zachodzi reakcja, mnastepuje gwatl-
towne wytwarzanie si¢ gazu. Wytworzony gaz,
w szczegllnosci tlenek wegla porywa te pali-
wa do goérmej czeSci kenwertora. Spalenie ich
nastepuje dopiero wtedy, gdy sa wyrzucane u
géry z kemwertora. Rozgrzewajg one tylko ko-
min i moga spowodowaé uszkodzenie urzadzen
zakrywajacych konwertor, ale mnie ogrzewaja
one kapieli w jakim$§ zauwazalnym stopniu.
Metoda ta nie doprowadzila dlatego do zada-
nych wynikéw.

Dla uniknigcia tych trudno$ci proponowano
wedlug patentu gléwnego nr 45125 aby oddziel-
nie od wladciwego procesu przemiany, to zna-
czy przed lub po §wiezeniu lub miedzy poszcze-
gélnymi fazami procesu fryszerskiego, wdmu-
chiwaé na wsad powietrze wzbogacone tlenem
lub tlen z rozdrobnionym olejem. W ten spo-
s6b udalo sie doprowadzi¢ do wsadu cieplo w
zgdanej ilo§ci i przeprowadzaé przemiane su-
rowki przy bardzo malej zawartoSci mnosnikéw
ciepta lub do suréwki © normalnym skbadzie
no$nik6w ciepla mozna bylo doklada¢ duze
iloSci ztomu, lub tez wkladaé sur6wke w stanie
zestalonym, lub tez wszystkie te mozliwosci sto-
sowaé razem. Przy omawianym sposobie po-
wstaje jednak trudno$¢, ze sktadniki spalonego
oleju, szczeglblnie siarka, dostang si¢ do metalo-
wej kapieli, co obniza znacznie jako$s¢ wytwa-
rzanej stali.

. ilo$ci dokladanej suréwki i od zawartosci

‘wa byla przegrzewana,
.utrzymaé wiaSciwa temperature. Przegrzewanie

Niniejszy wynalazek pokonuje te trudnoéé w
ten sposéb, ze jako paliwo zostaje uzyty gaz
palny, w szczegdlnosci gaz ziemny. Do tego ga-
zu ziemnego mozna doprowadzi¢ w cdpowiedni
spos6b, na przyklad przez dysze mieszajaca,
powietrze lub powietrze wzbogacone tlenem
albp tez czysiy tlen. Pioces prowadzi sie po-
dobnie jak to opisano w patencie gléwnym
45125,

Jezeli zachodzi konieczno§é przerabiania
wiekszej ilosSci zestalonych materialow wsado-
wych, na przyklad zestalonej suréwki lub zlo-
mu, postepuje sie w ten sposéb, ze najpierw
wklada sie do tygla zestalone skladniki wsadu
i podgrzewa sie je, a mastepnie doklada sie su-
ro0wke. Mozna przy tym podgrzewanie posunaé
dowolnie daleko tak, ze zestalone skladniki
wsadu moga byé¢ podgrzane az do ptynnego sta-
nu stopionego. W razie potrzeby roztopione ma-
terialy wsadowe moga by¢ naweglane przez do-
datkowe dolozenie wegla, co jest zalezne od
we-
gla w tej suréwce. Istnieje ré6wniez mozliwosé
rozpoczecia calego procesu przy uzyciu wylgcz-
nie zestalonych materialéw wsadowych, bez
dokladania plynnej suréwki. W tym przypad-
ku roztopiony wsad musi by¢ naweglony przy-
najmniej w tym stopniu, zeby w nastepuja-
cym procesie Swiezenia z wdmuchiwanym tle-
nem, kapiel metalowa gotowala sie jaki§ czas.
Ta mozliwo$é rozpoczynania procesu przy uzy-
ciu zestalonych materialéw wsadowych pozwa-
la stosowac¢ niniejszy sposoOb réwniez w takich
zakladach, w ktérych nie ma wielkiego pieca,
wzglednie pieca do wytapiania, wazglednie w ta-
kich wypadkach, w ktérych piec do wytapiania
jest chwilowo mieczynny. '

Sposéb wedtug - wynalazku mozna réwniez
stosowaé, gdy wsad po ukonczeniu procesu
Swiezenia, ma by¢ utrzymany jeszcze przez ja-
kii§ czas w stanie goracym, co moze byé potrze-
bne do wykanczania, rafinowania wzglednie od-
lewiania wytworzonej stali. Dotychezas przy wsa-
dach wymagajacych jeszcze dodatkowej obroéb-
ki, proces $wiezenia przeprowadzano w ten
spos6b, ze przez zwickszang dostawe tlenu
(spalenie i przejétie w zuzel wigkszej lub
mniejszej iloSci zelaza z wsadu) kapiel metalo-
] aby przy wodlewaniu

to jest jednak szkodliwe, gdyz, pomijajgc juz
straty Zelaza, zawarto§é tlenu w stali zostaje
zwiekszona. Przy sposobie wedilug wynalazky,
tego niebezpieczenstwa nie ma. Wedtug wyna-
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lazku, po ukofczeniu procesu gotowania wsadu,
mozna go podgrzewaé gazem palnym, na przy-
klad gazem ziemnym, przy dodawamniu tlenu,
przy czym stosunek mieszaniny ustala sie tak,
ze nie pozostaje zadna nadwyzka tlenu. W ten
spos6b mozna przeprowadzaé podgrzewanie sta-
i w atmosferze neutralnej a nawet odtleniajg-
cej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb' doprowadzania ciepla do zestalone-
go lub plynnego wsadu przy $wiezeniu go

na stal w pionowo stojgcym tyglu, przez .

wdmuchiwanie tlenu lub gazéw bogatych w
tlen za pomoca pionowej lancy, przy czym
wedtug patentu gléwnego nr 45125 wsad jest

181%. RSW ,,Prasa“, Kielce h

ogrzewany niezaleznie od wla§ciwego proce-
su przemiany, to znaczy przed lub po $wie-
zeniu wzglednie migdzy poszczegélnymi fa-
zami Swiezenia, znamienny tym, ze jako pa-
liwo doprowadza sie gaz palny w szczegdl-
no$ci gaz ziemny,

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

gaz palny jest doprowadzany razem z po-
wietrzem albo z powietrzem wzbogaconym

-tlenem lub tez z czystym tlenem.
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