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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen einer Fertigteilwand,

Bisher wurden als Fertigbauteile vorfabrizierte Wande aus Bauelementen, wie Ziegeln, Hohlblockziegeln,
Schaumbetonsteinen usw. dadurch erzeugt, daB die einzelnen Bauelementreihen durch eine Lagerfuge aus einem
Kleber miteinander verbunden werden, der z. B. ein zementgebundener Baukleber ist und in vorbestimmter Stirke
aufgebracht wird, z. B. 3 mm. Im Fertigbauteil wird auBerdem eine vertikale und gegebenenfalls auch horizontale
Torstahlarmierung vorgesehen. Die vertikale Armierung erméglicht es, den Fertigbauteil iiber von der
Wandoberseite abstehende Schiaufen od. dgl. aufzunehmen und zu transportieren. Der Nachteil dieser
Vorgangsweise besteht jedoch darin, daB die Biegezugfestigkeit des Fertigbauteiles hiufig zu gering ist, so daB es
zu Rissen und Briichen kommt.

Ein weiterer Nachteil besteht darin, da an der Oberseite von Ausnehmungen im Mauerwerk, die zur Bildung
von Tiiren und Fenstern dienen, spezielle Sturzirager eingezogen werden miissen. SchlieBlich ist es wegen der
horizontalen Stahlarmierung in der Praxis nicht moglich, vom Fertigbauteil Wandstiicke gewiinschter GroBe
abzutrennen.

Aus der DE-OS 1,784.669 ist es zur Verbindung von Bauelementen, z. B. Gasbetonsteinen bekannt, in die
Fugen zwischen den Bauelementen Kleber einzubringen, in welchen folienartige Bewehrungsbahnen eingebettet
sind, die zur Aufnahme der in den verbundenen Bauelementen in Richtung der Fugen auftretenden Krifte,
insbesondere Zugspannungen, dienen. Die Verbindung wird entweder in der Weise hergestelit, da8 der Kleber auf
die Steine aufgetragen wird, sodann die Bewehrungsbahn auf der Kleberschicht verlegt und anschlieBend eine
weitere Kleberschicht auf die Bewehrungsbahn aufgebracht wird, oder daB die gesamte aus Kleberschichten und
Bewehrungsbahn bestehende Fugenfiillung auBerhalb der Baustelle werkstattméBig hergestellt und zwischen die
Steine eingebracht wird. Die Verlegung erfolgt demnach manuell, wodurch ein erhéhter Aufwand gegeben ist.

Die Erfindung zielt darauf ab, eine Vorrichtung zu schaffen, mit der Wande als Fertigbauteile auf einfache und
kostengiinstige Weise in beliebiger Linge hergestellt werden konnen, wobei die Winde erhohte
Biegezugfestigkeit aufweisen und ohne Beschidigungsgefahr transportierbar sein sollen.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Herstellen einer Fertigteilwand unter Bildung von Bauelementreihen,
die mit Hilfe eines Klebers unter Bildung von Lagerfugen miteinander verbunden werden, wobei der Kleber auf
jede Bauelementreihe in deren Léngsrichtung mittels einer durchbrochenen Triigermaterialbahn aufgebracht wird,
die in der Lagerfuge belassen wird und zugleich eine Bewehrung der Fertigteilwand bildet, zeichnet sich dadurch
aus, daf auf einem entlang der mit Kleber zu versehenden Bauelementreihe verfahrbaren Gestell od. dgl. oberhalb
der Bauelementreihe ein Vorratsbehdlter fiir Kleber und eine Vorratsrolle fiir die Tréigermaterialbahn angeordnet
sind, welche durch den Vorratsbehilter hindurchgefiihrt ist, der mit einem Austrittsschlitz vorbestimmter Stiirke
zum ein- oder beidseitigen Beschichten der Materialbahn versehen ist.

Die Erfindung und Vorteile derselben werden nachfolgend unter Bezugnahme auf die Zeichnung niher
erldutert, in welcher die erfindungsgemiiBe Vorrichtung zur Herstellung einer Fertigteilwand schematisch
dargestellt ist.

Zur Bildung der Lagerfuge (L) zwischen zwei Reihen (R) von Bauelementen (1) wird auf die jeweils
untenliegende Reihe in deren Léngsrichtung eine mit einem Baukleber versehene durchbrochene Tréigerbahn (2)
aufgezogen. Beim dargestellten Beispiel wird eine Glasfasergewebebahn von einer Vorratsrolle (3) abgezogen,
durch einen Vorratsbehélter (4) mit Kleber gefiihrt und auf die Bauelementreihe aufgebracht. Die Vorratsrolle (3)
und der Behdlter (4) sind auf einem nur angedeuteten, in der Wandlingsrichtung verfahrbaren Gestell (5)
angeordnet. An den Enden der Bauelementreihe kann die Trégerbahn (2) abgeschnitten oder um das endseitige
Bauelement herum zur néchst hoheren Lagerfuge gefiihrt werden. Die Triigerbahn verbleibt in der Lagerfuge und
dient zugleich als Armierung des Fertigbauteiles.

Die Trigerbahn (2) wird beim Durchziehen durch den Klebervorratsbehilter (4) im Bereich eines
vorbestimmte Stirke aufweisenden Austrittsschlitzes (4') desselben beidseitig mit Kleber beschichtet. Eine
einseitige Beschichtung an der Unterseite reicht gegebenenfalls aus, wenn die Trigerbahn fiir den Kleber gut
durchléssig ist, weil dann der Kleber beim Aufbringen der oberen Bauelementreihe durch die Bahn
hindurchgedriickt wird.

Durch das Einbetten der Trégerbahn in die Lagerfugen wird dem Fertigbauteil eine solche Biegezugfestigkeit
erteilt, daB es ohne Beschidigungsgefahr aufgenommen und transportiert werden kann. Infolge des Wegfalls von
Stahlbewehrungen wird auBerdem ein Abtrennen vorbestimmter Wandléngen von einem Fertigteil ermoglicht.
Durch die erfindungsgeméBe Vorrichtung kann ein sehr langes Wandstiick, z. B. mit einer Lénge von 100 m
hergestellt und nachfolgend in mehrere Abschnitte vorbestimmter Linge unterteilt werden.

Infolge der erhohten Festigkeit des Mauerwerkes konnen nach dem Herstellen der Wand Durchtrittstffnungen
zur Bildung von Tiir6ffnungen, FensterSffnungen od. dgl. aus der Wand ausgeschnitten werden, wodurch auf das
Einziehen von speziellen Fenster- und Tiirsturzelementen im Bereich von Durchbrechungen in der Wand
vollsténdig verzichtet werden kann, was eine betréichtliche Ersparnis an Arbeitsaufwand und Kosten bedeutet.

Das erléuterte Ausfiihrungsbeispiel ist im Rahmen des allgemeinen Erfindungsgedankens verschiedentlich
abwandelbar, was die konstruktiven Einzelheiten der Vorrichtung betrifft
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Vorrichtung zum Herstellen einer Fertigteilwand unter Bildung von Bauelementreihen, die mit Hilfe eines
Klebers unter Bildung von Lagerfugen miteinander verbunden werden, wobei der Kleber auf jede Bauelementreihe
in deren Lingsrichtung mittels einer durchbrochenen Trigermaterialbahn aufgebracht wird, die in der Lagerfuge
belassen wird und zugleich eine Bewehrung der Fertigteilwand bildet, dadurch gekennzeichnet, daB auf einem
entlang der mit Kleber zu versechenden Bauelementreihe verfahrbaren Gestell (5) od. dgl. oberhalb der
Bauelementreihe ein Vorratsbehilter (4) fiir Kleber und eine Vorratsrolle (3) fiir die Trigermaterialbahn (2)
angeordnet sind, welche durch den Vorratsbehélter hindurchgefiihrt ist, der mit einem Austrittsschlitz (4')
vorbestimmter Stéirke zum ein- oder beidseitigen Beschichten der Materialbahn versehen ist.
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