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OZET

BiR ARKA BARIYER KAPLAMASINA SAHIP BiR TUTUSTURULABILIR ISI KAYNAGI iGEREN
SIGARA iGiM URUNU

Mevcut bulus, substrat tutusturulabilir 1s1 kaynaginin asag akis yoniinde olmak lizere bir
tutusturulabilir 1s1 kaynagi ve en az bir aerosol clusturucu igeren bir aerosal - clusturan substrat
iceren bir sigara igim Urintne; bu tdr bir sigara igim drlninde kullanilimak Gzere yanici bir
tutusturulabilir 181 kaynadina ve bir sigara i¢cim drininde bir tutusturulabilir 1s1 kaynadinin
tutusturulmasi esnasinda belirli bazi zararh duman bilesenlerinin olusumunu azaltmanin

metoduna iligkindir.
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ISTEMLER

1. Bir sigara icim Urni (2) olup:

karsit &n ve arka yuzleri olan bir tutusturulabilir 1s1 kaynagi (4) ve tutusturulabilir 1si
kaynaginin (4) 6n yizinden arka ylzine uzanan en az bir hava akis kanali (16); ve

tutusturulabilir 1s1 kaynaginin (4) asagi akis yéninde en az bir aerosol olusturucu iceren
bir aerosol - olusturan substrat (6) icermekte olup, 6zelligi;

tutusturulabilir 181 kaynaginin (4) arka yuzinun hiyik élgide tamami Uzerinde metalik
olmayan, tutusmaz, gaz gegirmez, bir birinci bariyer kaplamasinin {(14) saglanmasi ve gazin en
az bir hava akis kanali (16) icerisinden ¢ekilmesine izin vermesi ile karakterize edilmekte olup;
bir metalik olmayan bariyer kaplamasi temel olarak bir saf metal ya da alasimdan olusmamig bir
bariyer kaplamasi, yani, ylizde 50 'den az bir saf metal ya da alasim igeridi olan bir bariyer
kaplamasi olup;

icerisinde metalik olmayan, tutusmaz, gaz gecirmez, birinci bariyer kaplamasi (14),

tutusturulabilir 151 kaynaginin (4) arka yuzianan buyuk dl¢ide tamamia uzanir ve yapigtirilir,

2. istem 1 'e gore bir sigara icim Griini (2) olup, &zelligi; icerisinde birinci bariyer

kaplamasinin (14) en az 10 mikronluk bir kalinhda sahip oclmasidir.

3. istem 2 've gére bir sigara icim GrGnd (2) olup, ozelligi; icerisinde birinci bariyer

kaplamasinin (14) havaya biyuk dlgcide gecirimsiz olmasidir.

4. 1 'den 3 'e kadar olan istemlerden herhangi birine gére bir sigara icim Griind {(2) olup,

ozelligi; igerisinde birinci bariyer kaplamasinin kil, cam ya da alimina igermesidir.

5. 1 'den 4 'e kadar olan istemlerden herhangi birine gére bir sigara igim Urtin (2) olup,

ozellidi; icerisinde tutusturulabilir 1s1 kaynadinin (4) bir karbonlu i1s1 kaynadi olmasidir.

6. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara igim Grini (2) olup, dzelligi; icerisinde

tutusturulabilir 1s1 kaynaginin (4) bir ategleme yardimcisi icermesidir.

7. istem 6 'ya gore bir sigara icim OriinG (2) olup, dzelligi; icerisinde atesleme yardimecisinin

bir oksitleme ajani olmasidir.



10

15

20

25

30

35

27

8. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara igim Grin(i (2) olup, 6zelligi; igerisinde
en az bir hava akis kanalinin {(16) ic ylzeyi Uzerinde gaz gegirmez, 1siya dayanikli, bir ikinci

bariyer kaplama saglanmis olmasidir.

9. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara igim Grind (2) olup, dzelligi; icerisinde

ikinci bariyer kaplamasinin havaya buyak élgtide gegirimsiz olmasidir.

10. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara igim Grini (2) olup, dzelligi; icerisinde

aeroscl - olusturan substratin (6) bir pestil titin tabanli malzeme igermesidir.

11.  Onceki istemlerden herhangi birine gdre bir sigara igim (riin{i (2) olup, 6zelligi; ayrica:
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin (4) bir arka kismi (4b) ve aerosol - olusturan substratin (6)
bir 6n kismi (6a) etrafinda ve bunlar ile dogrudan temas halindeki bir 1sil iletken eleman {22)

icermesidir.

12. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara icim Griini (2) olup, 6zelligi; ayrica:
aerosol - olusturan substratin (6) asagl akis yoninde bir genlesme haznesi (8)

icermesidir.

13. istem 10 'a gére bir sigara igim Griinl (2) olup, 6zelligi; ayrica:

genlesme odasinin (8) asagdl akis ydnunde bir agizlik (10) icermesidir.

14. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir sigara igim Uriiniinde {2) kullanim igin
karsihkli on ve arka ylzleri olan bir tutusturulabilir 1s1 kaynadi (4) olup, tutusturulabilir 1si
kaynag (4):

tutusturulabilir 1s1 kaynadinin (4) 6n ylzlinden arka yiiziine dodru uzanan en az bir hava
akis kanal {16);

tutusturulabilir 1s1 kaynadinin (4) arka ylzunin bayuik dlciide tamami (zerinde gazin en
az bir hava akis kanah (16) icerisinden cekilmesine izin veren metalik olmayan, tutusmaz, gaz
gecirmez, bir bariyer kaplamasinin (14) igcermekte olup; bir metalik olmayan bariyer kaplamasi
temel olarak bir saf metal ya da alagimdan olusmamis bir bariyer kaplamasi, yani, yuzde 50
‘den az bir saf metal ya da alasim icerigi olan bir bariyer kaplamasi olup, 6zelligi;

icerisinde metalik olmayan, tutusmaz, gaz gecirmez, bariver kaplamasinin (14),
tutusturulabilir 1s1 kaynadinin (4) arka yizinin blylk olgiide tamamina uzanmasi ve

yapistiriimasidir.
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TARIFNAME

BiR ARKA BARIYER KAPLAMASINA SAHIP BiR TUTUSTURULABILIR ISI KAYNAGI IGEREN
SIGARA iGCiM URUNU

Mevcut bulus, substrat tutusturulabilir 1s1 kaynaginin asagi akis yoninde olmak Uzere bir
tutusturulabilir 1s1 kaynagi ve en az bir aerosol olusturucu igeren bir aerosol - clugturan substrat
iceren bir sigara i¢im Urinine; bu tlr bir sigara igim Urininde kullanilmak Gzere yanici bir
tutusturulabilir 1s1 kaynagina ve bir sigara icim {rininde bir tutusturulabilir 1s1 kaynagdinin
tutusturulmasi eshasinda belirli bazi zararli duman bilesenlerinin olusumunu azaltmanin
metoduna iligkindir.

igerisindeki tatiniin yakilmak yerine 1sitildidr bir takim sigara icim drinleri teknikte
sunulmusgtur. Bu tip sigara i¢cim urinlerinin amaci geleneksel sigaralarda titinin yanmasi ve
pirclitik bozunumunu ile Uretilen bilinen zararli duman bilesenlerini azaltmaktir. Tipik olarak bu
gibi sigara igim Oriinlerinde bir aerosol, 1sinin bir tutusturulabilir yakit elemanindan ya da 1si
kaynadindan bir aerosol - olusturan substrata aktarimi ile lretilmekte olup, bu yakit elemaninin
icerisinde, etrafinda va da asadl akis yodnlnde bulunabilir. Sigara igimi sirasinda, ugucu
bilesenler 1s1 elemanindan 1s1 transferi ile aerosol - olusturan substrattan salinirlar ve sigara i¢im
driinlnin igerisinden dodru ¢ekilen hava icerisine katiir. Salinan bilegenler sodurken, kullanic
tarafindan solunan bir aerosol olusturmak Gzere yogunlasirlar.

Ornek olarak WO-A2-2009/022232 sayil belge bir tutusturulabilir 181 kaynag,
tutusturulabilir 151 kaynaginin asagi akis yoninde yer alan bir aerosol - olusturan substrat ve
tutusturulabilir 151 kaynaginin bir arka kismi ve aerosal - olusturan substratin bir kemsu 6n
kisminin etrafinda ve buralar ile temas halinde olan bir 1si1l - iletken eleman igeren bir sigara
nesnesini tarif etmektedir. WO-A2-2009/022232 sayili belgenin sigara icim Grdnud icerisinde,
aerosol olusturan substratin ylzeyi, tutusturulabilir 1s1 kaynagdi ile dodrudan temas halindedir.

Ornek olarak, 1s1 kaynaginin tutusmasi esnasinda Gretilen karbon monoksiti karbon
dioksite donusturmek igin 151 kaynadi i¢inde katalizérler kullanmak suretiyle 1sitmali sigara igim
urtnleri igin karbonlu 1s1 kaynaklarinin tutusmasi esnasinda Uretilen karbon monoksitin miktarini
azaltmak icin daha onceden birtakim girisimlerde bulunulmustur, US-A-5,040,551 gibi dider
Onceki teknik dokidmanlari, karbonlu yakit elemaninin agikta kalan ylizeylerinin bir kismini ya da
tamamini karbonlu yakitin yandidi sicaklklarda biylk Olgiide yanici olmayan kati pargacikh
maddeden vyapiimig bir ince, mikro gozenekli tabaka ile kaplayarak, bir karbonlu yakit
elemaninin tutusmasinda Uretilen karbon monoksit miktarini azaltmak i¢in bir metot aciklar.
US-A-5,040,551 sayili belgeye gore, mikro gdzenekli tabaka yeterli miktarda ince olmalidir ve
bu sayede karbonlu yakitin tutusmasini asin derecede engellememesi icin havayi
gecirebilmelidir. WO-A2-2009/022232 sayill belgenin sigara igim Urind gibi, US-A-5,040,551
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saylli belgedeki aerosol - olusturan substratin ylzeyi, tutusturulabilir 1s1 kaynadi ile dogrudan
temas halindedir.

US-A-5,105,831 sayil belge: (a) bir karbonlu yakit elemani; (b) bahsi gegen yakit
elemaninin arkasina uzunlamasina verlestiriimis ve bir aerosol - olusturan malzeme ihtiva eden
fiziksel olarak ayri bir aerosol Uretici arag; ve (c) yakit elemanina bitisik, en azindan kismen
aeroscl dretici araci saran ve yakit elemanindan aerosol (retici araca 1si ileten bir isil iletken
muhafaza igeren sigara igim Urilinleri agiklamaktadir. US-A-5,105,831, tercihen sl iletken
muhafazanin metalik oldugunu agiklar. US-A-5,040,551 sayili belgeye gdre, belirli baz
yapllanmalarda, aerosol Uretici ara¢ igin muhafaza, aeroscl olusturan malzemenin yakit
elemanina gegcisini onlemeye yardimci olur ve diger yapillanmalarda, muhafaza, aerosol
olusturucunun sigara igim Uriintind igeren diger bilesenlere gegisini dnlemeye yardimci olur.

Aerosol olusumunu kolaylastirmak igin bilinen isitilabilir sigara igim Griinlerinin aerosol -
olusturan substratlar tipik olarak, gliserin gibi bir polihidrik alkol ya da bilinen baska aerosol -
olusturucular icerir. Depclama ve sigara icme esnasinda, aerosol - olusturucular, bilinen
isitilabilir sigara arunlerinin aerosol - olusturan substratlarindan bunun yanici 1s1 kaynaklarina
gecebilir. Aerosol olusturucularin bu gecisi, dzellikle 1sitilabilir sigara icim drinlerinin icilmesi
esnasinda dezavantajli bir sekilde bozunmalarina neden olabilir.  Isitilabilir sigara igim
urtnlerinin aerosal - olusturan substratlarindan bunlarin tutusturulabilir 1s1 kaynaklarina aerosol
olusturucularinin taginmasini engellemek icin daha énceden birtakim girisimlerde bulunulmustur
(6rnek olarak, US-A-4,714,082, EP-A2-0 337 507, EP-AZ2-0 337 508 ve US-A-5,156,170 sayil
belgelerde). Genel olarak, bu tir girigsimler, icerisinde aerosol - olusturan substratin, aerosol
olugturucularin depolama esnasinda aerosol - olusturan substrattan tutusturulabilir 151
kaynadina gegisini azaltmak icin metal bir kafes gibi tutugsmaz bir kapsilin igerisine sanldid
fakat icerisinde tutusturulabilir 1s1 kaynaginin depolama ve kullanim esnasinda aerosol -
olusturan substrattan gelen aerosol olusturucular ile degrudan temas haline gelmesine yine de
izin verildigi sigara igim Grlnlerini kapsar. Bu tir Onceki teknik tasarimlar dezavantajl bir
sekilde tutusturulabilir 1s1 kaynadindan Uretilen bozunma ve yanma gazlarinin dogrudan ana
akim aerosol igerisine gekilmesine izin verir, Sigara igim Urtint Uretmek igin bilinen makine ve
metotlarin kullanilmasini zorlagtirir ve sigar i¢im Grdndndn tdketici tarafindan ilk birkag nefes
¢cekme esnasinda tatmin edici bir aerosol saglamak icin uygun bir sicaklik elde etme yetenegini
engelleyebilir.

Bir tutusturulabilir 1s1 kaynadi ve bilinen imalat ekipmani kullanilarak bir araya
getirilebilen en az bir aerosol-olusturucu igceren bir aercsol - olusturan substrat iceren gelismis
bir 1sitilabilir sigara igim Griintne ihtivag duyulmaktadir. Ayrica ilaveten, igerisinde aerosol
olusturucunun aerosol - olusturan substrattan tutusturulabilir 181 kaynagina tasinmasinin biyak

Olglide engellendidi ya da 6nlendigi, kir tutusturulabilir 1s1 kaynadi iceren bir gelismis 1sitilabilir



10

15

20

25

30

3

sigara igim urtind ve en az bir aerosol olusturucu igeren bir aerosol - olusturan substrat igin bir
ihtiyag s6z konusudur. Ayrica, bir isitilabilir sigara igim Urliniinin ana akim aerosoliinde
formaldehit, asetaldehit, propiycnaldehit ve fenolikler gibi karbonil bilesikleri gibi zararli duman
bilesenlerinin seviyesinin azaltiimasina hala ihtivag vardir.

Bulusa gdre, bir sigara igim 0riinG saglanmis olup; bu: karsihkh &n ve arka yuzlere ve
tutusturulabilir 1s1 kaynadinin én ylazinden arka ylzine uzanan en az bir hava akis kanalina
sahip olan bir tutugturulabilir 151 kaynadi; ve tutusturulabilir 1s1 kaynaginin asagi akis yéndnde
en az bir aerosol olusturucu iceren bir aerosol - olusturan substrat icermektedir. Bir metalik
olmayan, tutusmaz, gaz gegirmez, birinci bariyer kaplamasi, metalik clmayan bir bariyer
kaplamasi agirlikh olarak bir saf metal ya da alagimdan olusturulmus clmayan bir bariyer
kaplamasi olmak, yani ylizde 50 mol 'den daha dlsik bir saf metal ya da alagim igerigine sahip
bir bariyer kaplamasi olmak Uzere gazin en az bir hava akis kanali igerisinden gekilmesine igin
veren tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yizinin blyik 6lgide tamami Uzerinde saglanmis
olup; burada metalik olmayan, tutusmaz, gaz gecirmez, birinci bariyer kaplamasi tutusturulabilir
1s1 kaynaginin arka ylzunin baydk olgide tamamini orter ya da buraya yapistirilir.

Ayrica, igerisinde birinci bariyer kaplamanin en az yaklagik olarak 10 mikronluk bir
kalinh@a sahip oldu@u, bulusa gore bir sigara icim Uriinii sadlanmistir.

Ayrica, icerisinde birinci bariyer kaplamanin havaya blyuk dlgude gecirimsiz oldugu,
bulusa gdre bir sigara i¢im Urtini saglanmigtir.

Ayrica, icerisinde birinci bariyer kaplamanin kil, cam ya da alimina igerdidi, bulusa gére
bir sigara i¢im trdnd saglanmigtir.

Ayrica, icerisinde tutusturulabilir 1s1 kaynaginin bir karbonlu 1s1 kaynagi oldugu, bulusa
gére bir sigara icim Urlind sadlanmistir.

Ayrica, igerisinde tutusturulabilir 1s1 kaynaginin bir tutusturma yardimcisi igerdigi, bulusa
gore bir sigara icim Grin( saglanmigtir.

Ayrica, igerisinde tutusturma yardimcisinin bir oksitleyici ajan oldugu, bulusa gdre bir
sigara igim Urlind saglanmistir.

Ayrica, icerisinde en az bir hava akis kanalinin i¢ ylzeyi Uzerinde gaz gegirmez, 1siya
dayanikli, ikinci bir bariver kaplamanin bulundudu, bulusa gére bir sigara icim Urdnd
saglanmistir.

Ayrica, igerisinde ikinci bariyer kaplamanin havaya blylk dl¢ude gecirimsiz oldudu,
bulusa gdre bir sigara i¢im Oriind saglanmistir.

Ayrica, igerisinde aerosol - olusturan substratin pestil titin - bazli malzeme igerdigi,

bulusa gore bir sigara icim Uriin( saglanmistir.
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llave olarak tutusturulabilir 1s1 kaynaginin bir arka kisminin ve aerosol - olusturan
substratin bitigikteki bir 6n kisminin etrafinda ve bunlara dodrudan temas eden bir 1sil iletken
eleman iceren bulusa gére bir sigara igim Uriind ayrica saglanmistir.

flave olarak, aerosol - olusturan substratin asad) akis yoniinde bir genlesme haznesi
iceren bulusa gdre bir sigara icim Urlind ayrica saglanmistir.

ilave olarak, genlesme odasinin akis asad! ydninde bir agizlik igeren, bulusa gére bir
sigara igme Urand ayrica saglanmstir.

Bulusa gdre ayrica, bir sigara igim urinunde kullanim igin kargit én ve arka yuzlere sahip
bir tutusturulabilir 1s1 kaynag) sadlanmis clup: tutusturulabilir 1s1 kaynadinin on ylzinden arka
yluziine uzanan en az bir hava akis kanalina; ve metalik olmayan bir bariyer kaplamasi agirlikli
olarak bir saf metal ya da alagimdan olusturulmus olmayan bir bariyer kaplamasi olmak, yani
yluzde 50 mol 'den daha diisuk bir saf metal ya da alasim igerigine sahip bir bariyer kaplamasi
olmak Uzere gazin en az bir hava akis kanall igerisinden gekilmesine igin veren bunun arka
yuzinin baylk dlcide tamami lzerinde sadlanmig olan bir metalik olmayan, tutusmaz, gaz
gecirmez, birinci bariyer kaplamasina sahip olup; burada metalik olmayan, tutusmaz, gaz
gecirmez, birinci bariyer kaplamasi tutusturulabilir 151 kaynagdimin arka yiziunun buyuk dlgude
tamamini érter ya da buraya yapistirihir.

Bulusa gore, sigara i¢cim Urunundeki bir tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusturulmasi
esnasinda Uretilen karbon monoksit miktarini azaltmak icin bir sigara i¢im Grtiini saglanmigtir.

Bulusa gbre, sigara icim Urlnindeki bir tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusturulmasi
esnasinda Uretilen, karbon monoksit, formaldehit, asetaldehit, proprionaldehit ve fenolikler gibi
belirli bazi zararli duman bilesenlerinin miktarini azaltmak i¢in bir sigara icim Grind saglanmistir.

Bulugsa gére, bir sigara icim Urinindeki tutusturulabilir 181 kaynadinin tutusturulmasi
esnasinda uretilen karbon monoksit, formaldehit, asetaldehit, propionaldehit ve fenolikler gibi
belirli bazi zararh duman bilesenlerinin miktarini azaltmak igin bir tutusturulabilir 1s1 kaynagi
saglanmaktadir.

Bulusa gore, bir sigara igim trGnindeki bir tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusturulmasi
esnasinda ana akim aerosolde lretilen karbon monoksit, formaldehit, asetaldehit,
propiyonaldehit, fenolikler ve bunlarin karisimlarindan olusan gruptan secilen gaz olusumunu
azaltmaya yonelik bir metot saglanmakta clup; buluga goére bir sigara i¢cim Grind olugturma
basamagin icermektedir.

Burada kullaniimis oldugu Uzere "yukart akis yonu" ve "on" ve "asagl akis yond" ve
"arka" terimleri bulugsa godre tutusturulabilir 151 kaynaklarinin ve sigara i¢im Grinlerinin
bilesenlerinin ya da bilesen kisimlannin bunlarin kullammi esnasinda tutusturulabilir s
kaynaklari ve sigara i¢im Grunleri igerisinden ¢ekilen havanin dogrultusuyla iliskili olarak bagil

pozisyonlarini tarif etmek igin kullanilr.
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Burada kullanilmig oldugu Gzere, "kaplama" ifadesi 1s1 kaynagini kaplayan ve buna
yapistinimig olan bir malzeme tabakasini tarif etmek icin kullanilmaktadir.

Burada kullaniimig oldugu Gzere, "metalik olmayan" terimi, temel clarak bir saf metal ya
da alasimdan olusmamis bir bariyer kaplamayi, yani saf bir metal veya alasim igeriginin ylzde
50 mol 'den az oldudu bir bariyer kaplamayi tarif etmek igin kullanilr.

Burada kullaniimis oldugu Gzere, "tutusmaz” terimi tutusturulabilir 1s1 kaynag tarafindan
bunun tutusturulmasi ya da ateslenmesi esnasinda ulasilan sicakliklarda blylik &lglide
tutusmaz olan bir bariyer kaplamay tarif etmek amaciyla kullaniimaktadir.

Burada kullaniimis oldugu Gzere, "gaz gegirmez"” terimi, en azindan bldylk dl¢lde gaz
gecirimsiz olan bir bariyer kaplamay tarif etmek igin kullanilir. Tercihen, birinci bariyer buyuk
Olglide hava gegirimsizdir.

Burada kullaniimis oldugu iizere, 'aerosol - olusturan substrat’ ifadesi, 1sitma lizerine bir
aerosol olugturabilen ugucu bilesenler salabilen bir substrati tarif etmek igin kullanilir.

icerisinde metalik olmayan, tutusmaz, gaz gecirmez, birinci bariyer kaplamasinin
tutusturulabilir 151 kaynaginin  arka yuzinin buyok olgide tamamini orttigu ve buraya
yapistirildigr ve yizde 50 mol 'den daha dustk hir saf metal ya da alagim icerigine sahip oldugu
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yiziindn buiyilk dlgiide tamami tizerinde bir metalik olmayan,
tutusmaz, gaz gecirmez, birinci bariyer kaplamasi saglanmasi bulusa gobre sigara igim
drinlerinin depclanmasi ve kullanimi esnasinda en az bir aerosol - olusturucunun aerosol -
olusturan substrattan tutusturulabilir 181 kaynadina gecisini faydali bir bicimde engeller ya da
kisitlar. En az bir aerosol olusturucunun buluga gore sigara igim uUrinlerinin Kullanimlar
eshasinda bozunmas bdylelikle faydali bir bicimde dnlenir ya da azaltilir.

icerisinde metalik olmayan, tutusmaz, gaz gegirmez, birinci bariyer kaplamasinin
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yuzinOn buylk olgide tamamini orttugld ve buraya
yapistinldig: ve ylizde 50 mol 'den daha dusgiik bir saf metal ya da alagim igerigine sahip oldugu
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yiziinn biyik dlgiide tamami (izerinde bir metalik olmayan,
tutusmaz, gaz gecirmez, birinci bariyer kaplamasi sadlanmasi bulusa gbre sigara igim
urdnlerinin depolanmasi esnasinda ve kullanimi esnasinda aerosol - olusturan substratin diger
ugucu bilesenlerinin aerosol - olusturan substrattan tutusturulabilir 151 kaynadina gegisini faydal
bir bicimde sinirlayabilir ya da engelleyebilir.

Tutusturulabilir 151 kaynaginin arka yuzi Gzerinde saglanmig olan birinci bariyer
kaplamasi, ayrica, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusturulmasi ve ateslenmesi esnasinda
olugan yanma ve bozunma urlinlerinin bunun kullanimi esnasinda sigara icim Grind icerisinden
gekilen havaya girmesini faydali bir bigimde onler ya da kisitlar. Asagida daha fazla

agiklanacadi uzere bu durum, tutusturulabilir 1s1 kaynadinin, bu tutusturulabilir 11 kaynagdinin
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ateslenmesine ya da tutusmasina yardimeci olmak igin bir ya da daha fazla katki maddesi ya da
bunlarin bir kombinasyonunu igerdigi durumda &zellikle faydahdir.

Tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka ylzi Gzerinde saglanmis olan birinci kariyer
kaplamasi, faydali bir sekilde, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin ateslenmesi ya da tutusturulmas
eshasinda aerosol - olusturan substratin maruz kaldidi sicaklidi sinirlar ve bdylece sigara igcim
drdntnun  kullanimi esnasinda aerosol - olusturan substratin 1sil bozunmasinin ya da
yanmasinin ondne gegmeye yardimci olur. Asagida daha fazla agiklandidi Uzere bu,
tutusturulabilir 151 kaynaginin, bu tutusturulabilir 1s1 kaynaginin ateslenmesine yardimei olmak
igin bir ya da daha fazla katki maddesi igerdigi durumda ayrica 6zellikle faydalidir.

Sigara i¢gim Urininin arzu edilen karakteristiklerine ve performansina bagl olarak birinci
bariyer kaplamasi diiglik ya da ylksek hir isil iletkenlie sahip olabilir. Tercih edilen
yapillanmanin bir drnedinde, birinci bariyer kaplamasi degistiriimis gegici diizlem kaynagd
(MTPS) metodukullanilarak 6lgiimis olmak kaydiyla 23 °C ve %50 'lik bir nispi nemde metre
Kelvin (W/(m+K)) basina yaklasik olarak 0,1 W ve metre Kelvin (W/(m+K)) basina yaklagik olarak
200 W arasinda, bir kitle 1s1l iletime sahip olan bir malzemeden olusturulabilir. Tercih edilen
yapilanmanin bir baska drmeginde, birinci bariyer kaplamasi degistiriimis gecici duzlem kaynagi
(MTPS) metodu kullanilarak &lgulmis olmak kaydiyla 23 °C ve %50 'lik bir nispi nemde metre
Kelvin {(W/(m+K)) basina yaklasik olarak 0,05 W ve metre Kelvin (W/(m+K)} basina yaklasik
olarak 50 W arasinda, bir kitle 1sil iletime sahip olan bir malzemeden olusturulabilir.

Birinci bariyer kaplamasinin kalinhidi, sigara igim GrlnGnden zararli ugucu bilesiklerin
olusumundan ya da alimindan biri ya da her ikisinin de dninde gegerken ya da minimize
ederken, iyi titin igme performansi elde etmek icin uygun sekilde ayarlanabilir. Tercih edilen
yapllanmanin bir érnedinde, birinci bariyer kaplamasi yaklasik olarak 10 mikron ve yaklasik
olarak 500 mikron arasinda bir kalinliga sahip olabilir.

Birinci bariyer kaplamas atesleme ve tutusturma esnasinda tutusturulabilir 1s1 kaynagi
tarafindan elde edilen sicakliklarda termal olarak biy(k élgiide kararl ve tutusturulamaz clan bir
ya da daha fazla uygun malzemeden meydana getirilebilir. Uygun malzemeler teknikte
bilinmektedirler ve killer (drnek olarak, bentonit ve kaolinit gibi), camlar ve diger mineraller,
seramik malzemeler ya da bunlarin kombinasyonlarini kapsarlar, ancak bunlarla sinirl
degildirler.

Birinci bariyer kaplamasinin olusturulabilecedi tercih edilen kaplama malzemeleri killeri
ve camlari kapsarlar. Daha da tercihen, birinci bariyer kaplamasi aluminadan (AlO3),
reginelerden ve mineral zamklardan olusturulabilir, Bulusun tercih edilen hir yapilanmasinda,
birinci bariyer kaplamasi, bir 50/50 bentonit ve kaolinit kanisimi iceren bir kil kaplamadir.
Bulusun bir baska tercih edilen yapilanmasinda birinci bariyer kaplamasi bir cam kaplama, daha

da tercihen bir sinterlenmig cam kaplamadir.
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Tercihen, birinci bariyer kaplamasi en az yaklagik 10 mikronluk bir kalinhga sahiptir.
Kilin cok az gaz gecirgenligi olmasina bagl olarak birinci bariyerin kaplamasinin bir kil kaplama
oldugu yapilanmalarda, birinci bariyer kaplamasi daha da tercihen en az yaklasik olarak 50
mikronluk ve en cok da tercihen vyaklasik colarak 50 mikron ve yaklasik olarak 35C mikron
arasinda bir kalinh@a sahiptir. Birinci bariyer kaplamasinin gaza kars! daha cok gegirimsiz olan
bir ya da daha fazla malzemeden meydana getiriimis oldugu yapilanmalarda, birinci bariyer
kaplamasi daha ince olabilir ve genel olarak tercihen yaklasik olarak 100 mikrondan daha az ve
daha da tercihen yaklasik olarak 20 mikrondan daha az bir kalinhga sahip olacaktir. Birinci
bariyer kaplamasinin bir cam kaplama oldugu yapilanmalarda, birinci bariyer kaplamasi tercihen
200 mikronun altinda bir kalinhi§a sahiptir. Birinci bariyer kaplamasinin kalinhgi bir mikroskop,
bir taramah elektron mikroskobu (SEM) ya da teknikte bilinen herhangi bagka uygun 6lgim
metotlar kullanilarak olgulebilir.

Birinci bariyer tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yliziinin tamamini kaplamak ve buraya
tutunmak Uzere teknikte bilinen herhangi bir uygun metot kullanilarak uygulanabilmekte olup,
bunlar sprey kaplama, buharli depozisyon, daldirma, malzeme transferi (6rnek olarak fircalama
ya da tutkallama), elektrostatik depozisyon ya da bunlarin herhangi bir kembinasyonunu
icerebilir ancak bunlarla sinirl degildir.

Ornek olarak, birinci bariyer kaplamasi, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yizinin
yaklasik boyutunda ve seklinde dnceden bir bariyer olusturulmasi ve bunun tutusturulabilir 1s1
kaynaginin arka yuzda dzerine tutusturulabilir 151 kaynadinin arka yidzinin blydk 6lclde
tamamini kaplamak ve buraya tutunmak UOzere uygulanmasi ile yapilabilir. Alternatif olarak,
birinci bariyer kaplamasi tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka ylzine uygulandiktan sonra
olusturulabilir, delinebilir ya da talasgli islenebilir.

Tercih edilen bir yapilanmada, birinci bariyer kaplamasi bir ya da daha fazla uygun
kaplama malzemesinin bir solisyonunun ya da suispansiyonunun tutusturulabilir 1s1 kaynaginin
arka yizl Gzerine uygulanmasi ile meydana getirilir. Ornek olarak birinci bariyer kaplamasi
tutusturulabilir 1s1 kaynagdinin arka yiziinin tamamina, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka
ylzunun bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemelerinin bir solisyonu ya da slspansiyonu
icerisine daldiriimasi ile ya da bir solisyonun ya da sispansiyonun firca ile uygulanmasi yva da
spreyle kaplanmasiyla ya da bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemesinin bir tozunun ya
da toz kangmimmin tutusturulabilir 1s1 kaynadinin arka yizid Uzerine elektrostatik olarak
birakilmasiyla uygulanabhilir.  Tutusturulabilir 1s1 kaynadinin arka yGzl tercihen elektrostatik
biriktirmeden dnce su cami ile dn islemden gegirilir. Daha da tercihen, birinci bariver kaplamasi
sprey kaplama ile uygulanir.

Birinci bariyer kaplamasi bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemesinin bir

sollsyonunun ya da sdspansiyonunun tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yizl Gzerine tek bir
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uygulamasi ile meydana getirilebilir. Alternatif olarak, birinci bariyer kaplamasi bir ya da daha
fazla uygun kaplama malzemesinin bir sollisyonunun ya da slspansiyonunun tutusturulabilir 1s
kaynaginin arka y(izli Uzerine goklu uygulamasi ile meydana getirilebilir. Ornek olarak, birinci
bariyer kaplamasi bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemesinin bir solisyonunun ya da
suspansiyonunun tutusturulabilir 1s1 kaynadinin arka ylzi Gzerine birbirini izleyen bir, iki, U¢,
dort, bes, alti, yedi ya da sekiz basarili uygulamasi ile meydana getirilebilir.

Tercihen, birinci bariyer kaplamasi bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemesinin bir
solusyonunun ya da suspansiyonunun tutugturulabilir 1s1 kaynadinin arka yizi dzerine bir ile on
aras! uygulamasi ile meydana getirilir.

Bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemesinin bir sollisyonunun ya da
slispansiyonunun bunun arka ylziine uygulanmasinin ardindan, tutusturulabilir 1s1 kaynagi
birinci bariyer kaplamay! meydana getirmek amaci ile kurutulabilir.

Birinci bariyer kaplamasi bir ya da daha fazla uygun kaplama malzemesinin bir
sollsyonunun ya da stispansiyonunun buranin arka yizi Gzerine ¢oklu uygulamasi ile meydana
getirildi§inde, tutusturulabilir 151 kaynaginin solusyonun ya da suspansiyonun birbirini izleyen
uygulamalari arasinda kurutulmasi gerekehilir.

Kurutmaya alternatif olarak ya da buna ek olarak, bir ya da daha fazla kaplama
malzemesinin bir solisyonunun ya da suspansiyonunun tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka yuzi
tzerine uygulanmasinin ardindan, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tzerindeki bir ya da daha fazla
kaplama malzemesi birinci bariyer kaplamasini meydana getirmek amaci ile sinterlenebilir.
Birinci bariyer kaplamasinin sinterlenmesi 6zellikle bariyer kaplamasinin bir cam ya da seramik
kaplama olmasi halinde tercih edilir.

Tercihen, birinci bariyer kaplamasi yaklasik olarak 500 °C ve yaklasik olarak 900 °C
arasinda bir sicaklikta ve daha gok da tercihen yaklasik olarak 700 °C 'luk bir sicaklikta
sinterlenir.

Hatta tercihen tutusturulabilir is1 kaynagi bir karbonlu 1s1 kaynagidir. Burada kullaniimig
oldugu lzere ‘karbonlu’ ifadesi karbon igeren bir 1s1 kaynagini tarif etmek tGzere kullanilmigtir.

Tercihen, tutusturulabilir 1s1 kaynadi bir karbon bazl 1s1 kaynagidir. Burada kullaniimig
oldugu Gzere ‘karbon bazll’ terimi, esas olarak karbon i¢eren bir 1s1 kaynadini tanimlamak igin
kullaniimakta olup, bu kuru agirlik¢a en az yiuzde 50 'lik bir karbon igerigine sahip bir 18
kaynagidir. Tercihen, bulusa gdre tutusturulabilir karhon - bazl 1s1 kaynaklar kuru agirhk¢a en
az yaklasik olarak yiizde 60, daha da tercihen kuru adirlikga en az yaklasik olarak yluzde 70, en
cok da tercihen kuru agirlikga en az yaklasik olarak ylzde 80 'lik bir karbon igerigine sahip
olabilirler.

Tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklari bir ya da daha fazla uygun karbon iceren

malzemeden olusturulmus olabilir.
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Arzu edildigi takdirde bir ya da daha fazla baglayici bir ya da daha fazla karbon iceren
malzeme ile birlestirilebilir. Tercihen bu bir ya da daha fazla baglayici organik baglayicidir.
Bilinen uygun organik baglayicilar, zamklan (6rnek olarak, guar zamki}, degistirilmis selllozlar
ve seliloz tirevlerini {8rnek olarak, metil seliiloz, karboksimetil selliloz, hidroksipropil selliloz ve
hidroksipropil metil sellloz), un, nisastalan, sekerleri, bitkisel vaglari ve bunlann
kombinasyenlarini igerir, ancak bunlarla sinirli degildir.

Bulugsun ozellikle tercih edilen bir yapilanmasinda, tutusturulabilir 1s1 kaynagl karbon
tozu, degdistiriimis seltloz, un ve sekerin bir karnigimindan olugsmaktadir.

Bir ya da daha fazla baglayicinin yerine ya da buna ek olarak, bulusa gére sigara
tutusturulabilir 1s1 kaynaklar, tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagdinin 6zelliklerini gelistirmek igin
bir ya da daha fazla katki maddesi igerebilirler. Uygun katki maddeleri tutusturulabilir 1s
kaynadinin saglamhgini artirmak igin katki maddelerini (Grnek olarak sinterleme yardimcilar),
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin yanmasini artirmak igin katki maddelerini (ornek olarak
perkloratlar, kloratlar, nitratlar, peroksitler, permangatlar ve/veya zirkonyum gibi oksitleyiciler),
tutusturulabilir 151 kaynaginin tutugsmasini artirmak i¢in katki maddelerini (6rnek olarak potasyum
ve potasyum sitrat gibi petasyum tuzlan), tutusturulabilir 151 kaynadinin ayrismasin artirmak igin
katki maddelerini (6rnek olarak CuQ, Fe,0, ve Al,O; gibi katalizorler) icerir ancak bunlarla sinirli
degildir.

Bu tir katki maddeleri, birinci bariyer kaplamasinin bunun arka vylzeyine
uygulanmasindan dnce ya da sonra tutusturulabilir 1s1 kaynagina dahil edilebilir.

Ozellikle tercih edilen bir yapilanmada, tutusturulabilir 151 kaynadi karbon ve en az bir
tutusturma yardimcisi igeren silindirik bir tutusturulabilir 1s1 kaynagi olup; silindirik tutusturulabilir
151 kaynadi bir yukari akig yonli ug yiz ve bir ters yénde asadi akig yénll ug yize sahip olup;
burada silindirik tutusturulabilir 1s1 kaynaginin en azindan bir pargasi yukan akis yonli ug yiz ve
asag akis yonlii ug yliz arasinda bir tutusmaya direngli sargi igine sarili olup ve burada silindirik
tutusturulabilir 1s1 kaynadinin yukari akis yonli ug¢ yizinin tutusturulmasi Uzerine silindirik
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin asagi akis yonlli ug ylUzi sicakhk olarak bir birinci sicaklija
yikselmekte olup ve burada silindirik tutusturulabilir 1s1 kaynaginin sonraki tutusturulmasi
esnasinda silindirik tutusturulabilir 151 kaynadinin asadi akis yénld u¢ yuzi birinci sicakliktan
daha diguk bir ikinci sicakhgi korur. Burada kullanilmig oldugu Gzere, ‘tutusturma yardimcisr’
terimi tutusturulabilir 1s1 kaynaginin ateslenmesi esnasinda enerji ve oksijenden birini ya da her
ikisini de salan bir malzemeyi tarif etmek icin kullaniimakta olup, burada enerji ve oksijenden
birinin ya da her ikisinin malzeme tarafindan serbest birakilma hizi ortam oksijeni difiizyonu ile
sinirh degildir. Baska bir deyigle, tutusturulabilir 1s1 kaynadinin ateslenmesi esnasinda malzeme
tarafindan enerji ve oksijenden birinin ya da her ikisinin de salinma hizi ortam oksijeninin

malzemeye ulasabildiji hizdan blylk o6lgide bagimsizdir. Burada kullanilmis oldugu lzere
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futusturma yardimcis’ terimi ayrica tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusturulmasi esnasinda
enerji salan bir saf metali tarif etmek icin de kullaniimakta olup, burada saf metalin tutugsma
sicakhgr yaklasik 500 °C 'un altinda ve saf metalin tutusma isisi en az vaklasik 5 kJ/g
civarindadir.

Burada kullaniimig cldugu Gzere, 'tutusturma yardimcisi' terimi karboksilik asitlerin alkali
metal tuzlarini (alkali metal sitrat tuzlar, alkali metal asetat tuzlari ve alkali metal sUksinat tuzlar
gibi), alkali metal hali de tuzlarini (alkali metal klor(r tuzlan gibi), alkali metal karbonat tuzlarni
ya da alkali metal fosfat tuzlarini igermemekte olup, bunlarin karbon tutugmasini geligtirdigine
inaniimaktadir.

Kullanimda en az bir tutusturma yardimcisi tarafindan tutusturulabilir 1s1 kaynaginin
ateslenmesi esnasinda enerji ve oksijenden birinin ya da her ikisinin de salinmasi bunun
ateslenmesi (zerine tutusturulabilir 1s1 kaynaginin sicakliginda bir takviyeye neden olur. Bu
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin sicakliginda bir artis olarak yansir. Kullanimda, bu, bulusa gore
bir sigara icim drtininde faydah bir bicimde tutusturulabilir 1s1 kaynadindan sigara icim Grintntn
aerosol - olusturan substratina transfer edilmek tzere yeterli 1sinin mevcut olmasini temin eder
ve boylelikle bunun erken nefes cekimlerinde kabul edilebilir bir agrosolin Gretimini kolaylastirir.

Uygun oksitleyici drnekleri: 6rnek olarak potasyum nitrat, kalsiyum nitrat, stronsiyum
nitrat, sodyum nitrat, baryum nitrat, lityum nitrat, aliminyum nitrat ve demir nitrat gibi nitratlar;
nitritleri; diger organik ya da inorganik nitro bilesimlerini; &érnek olarak sodyum klorat ve
potasyum Kklorat gibi kloratlar; drnek olarak sodyum perklorat gibi perkloratlari; kloritleri; érnek
olarak sodyum bromat ve potasyum bromat gibi bromatlari; bromitleri; 6érnek olarak sodyum
borat ve potasyum borat gibi boratlar; érnek olarak baryum ferrat gibi ferratlari; ferritleri; érmek
olarak potasyum manganat gibi manganatlar; érnek olarak potasyum permanganat gibi
permanganatlari; oérnek olarak benzoil peroksit ve aseton peroksit gibi organik peroksitleri;
ornek olarak hidrojen peroksit, stronsiyum peroksit, magnezyum peroksit, kalsiyum peroksit,
baryum peroksit, ginko peroksit ve lityum peroksit gibi inorganik peroksitleri; 6rnek olarak
potasyum slpercksit ve sodyum siiperoksit gibi siiperoksitleri; karbonatlari; iycdatlar;
periyodatlari; iyoditleri; sUlfatlari; sulfitleri; diger silfoksitleri; fosfatlan; fosfinatlarn; fosfitleri ve
fosfanitleri icerir fakat bunlarla sinirl dedildir.

Tutugturulabilir 151 kaynaginin ategleme ve tutusma o6zelliklerini faydah bir bigimde
gelistirseler de atesleme ve tutusturma katki maddelerinin dahil edilmeleri sigara i¢im Urininan
kullanimi esnasinda arzu edilmeyen bozunma ve reaksiyon Urlnlerinde artigsa neden olabilir.
Ornek olarak tutusturulabilir 151 kaynagina dahil olan, burada tutusmay) kolaylastirmak igin
nitratlarin  bozunmalari azot oksitlerinin  olusmalarina sebep olabilir.  Tutugturulabilir 1si
kaynaginin arka yizl( (zerinde saglanmis olan birinci bariyer kaplamasi, bunun Kullanimi

esnasinda bu tir bozunma ve tepkime Orlnlerinin sigara igim 0rdn0 igerisinden ¢ekilen havaya
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girmesini faydall bir bicimde onler ya da kisitlar.

Ek olarak, ateslemeyi desteklemek amaci ile nitratlar ya da diger katki maddeleri gibi
oksitleyicilerin  dahil edilmeleri tutusturulabilir 151 kaynadinin ateslenmesi esnasinda
tutusturulabilir 151 kaynagi icerisinde sicak gazlarin ve yliksek sicaklhklarn Uretimesi ile
sonuclanabilir.  Bir 1s1 emici ve sicak gazlara kargi bir bariyer olarak gdrev gorerek
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka ylzd Gzerinde saglanmig olan birinci bariyer kaplamasi,
aerosol - olugturan substratin maruz kaldigi sicakligi faydal bir sekilde sinirlar ve bodylece
tutusturulabilir 181 kaynaginin ateslenmesi esnasinda aerosol - olusturan substratin 1sil
bozunmasinin ya da tutusmasinin éntine gegmeye yardimei olur.

Bulugsa gore tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklarini clusturmak igin bir ya da daha fazla
karbon igeren malzeme hir ya da daha fazla badlayici ve dahil edildiginde bagka katki maddeleri
ile tercihen karigtinilir ve arzu edilen bir sekle dnceden sokulur. Bir ya da daha fazla karbon
iceren malzemenin, bir ya da daha fazla baglayici ve bagka katki maddeleri ile karigimi
onceden olusturulmus arzu edilen bir sekle dérmek olarak doldur bosalt kabuklu dékidm,
ekstrizyon, enjeksiyon kaliplama ve kalip sikistirma gibi bilinen uygun seramik bicim verme
metotlarindan herhangi biri kullanilarak sokulabilir.  Tercihen, kangim arzu edilen bir sekle
ekstriizyon ile dnceden sokulur.

Tercihen, bir ya da daha fazla karbon i¢ceren malzemenin, bir ya da daha fazla
baglayicinin ve diger katki maddelerinin kangimi uzatilmis bir cubuk igerisine dnceden sekle
sokulur. Ancak bir ya da daha fazla karbon igeren malzemenin, bir ya da daha fazla
baglayicinin ve dider katki maddelerinin karigsiminin diger arzu edilen sekiller icerisine de
Onceden sekle sokulabilecedi takdir edilecektir.

Form vermenin ardindan, uzunlamasina ¢ubuk ya da diger arzu edilen sekil tercihen
nem igerigini dusurmek igin kurutulur ve sonrasinda, bulundugu takdirde, bir ya da daha fazla
baglayiciyr bir oksitleyici olmayan atmosferde karbonize etmek igin yeterli bir sicakhkta
pirclizlenir ve uzunlamasina gubuk ya da di§er sekil igerisindeki tiim ugucular blyiik olglide saf
digi birakilir. Tercihen, uzunlamasina gubuk ya da dider arzu edilen sekil bir azot ortaminda
vaklasik olarak 700°C ve yaklasik olarak 900°C 'luk bir sicaklikta pirolizlenir.

Bir yapilanmada en az bir nitrat tuzu, bir ya da daha fazla karbon iceren malzeme, bir ya
da daha fazla baglayici ve diger katki maddelerinin icerisine en az bir metal nitrat belirti dahil
edilmesi yoluyla tutusturulabilir 151 kaynadi icerisine katilir. Bu en az bir metal nitrat belirtisi
daha sonra pirolize dnceden olusturulmus silindir bicimli ya da baska bir bigimdeki gubugu nitrik
asidin bir sulu solisyonu ile islemek yoluyla yerinde en az bir metal nitrat tuzuna ddniistirilGr,
Bir yapilanmada tutusturulabilir 1s1 kaynadi yaklasik olarak 600 °C 'tan daha az, daha gok
tercihen yaklasik olarak 400 °C 'tan daha az bir i1sil ayrisma sicaklijina sahip en az bir metal

nitrat tuzu igerir. Tercihen bu en az bir metal nitrat tuzu yaklasik olarak 150 °C ve yaklasik
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olarak 600 °C arasinda, daha c¢ok tercihen yaklasik clarak 200 °C ve yaklagik olarak 400 °C
arasinda bir aynigma sicakhgina sahiptir.

Bulusun tercih edilen yapilanmalarinda, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin geleneksel bir sarn
alev cakmagina ya da diger tutusturma arag¢larina maruz kalmasi, bu en az bir metal nitrat
tuzunun bozunmasina ve oksijen ve enerji agiga cilkarmasina sebep olmalidir. Bu ayrisma
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin sicakliinda bir baslangig ek beslemesine sebep olur ve ayrica
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusturulmasina yardimei olur. Bu en az bir metal nitrat tuzunun
bozunmasini takiben, tutugturulabilir 151 kaynagi tercihen daha dusik bir sicaklikta yanmaya
devam eder.

En az bir metal nitrat tuzunun dahil edilmesi faydali bir bicimde baglangigta baslatilan
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutusmasiyla ve bunun yalnizca buranin ylzeyinde bir noktada
gerceklesmemesiyle sonuglanir. Tercihen, en az bir metal nitrat tuzu, tutusturulabilir 151 kaynadi
boyunca bulylik dlgiide homojen olarak dagitiimaktadir. Tercihen bu en az bir metal nitrat tuzu
tutusturulabilir 181 kaynagi igerisinde tutusturulabilir 1s1 kaynaginin kuru adirhg bazinda yaklasik
olarak yizde 20 ve kuru agirlikca olarak yaklasik ylizde 50 arasinda bir miktarda mevcuttur.

Bulugsun bir bagka yapilanmasinda, tutusturulabilir 151 kaynagi, aktif olarak yaklasik
olarak 600 °C 'tan daha dis(ik bir sicaklikta, daha cok tercihen yaklasik olarak 400 °C 'tan daha
disuk bir sicaklikta oksijen yayan en az bir peroksit ya da sUper oksit icerir.

Tercihen, bu en az bir peroksit ya da super oksit aktif olarak yaklasik olarak 150 °C ve
yaklasik olarak 600 °C arasinda bir sicaklikia, daha ¢ok tercihen yaklasik olarak 200 °C ve
yaklagik clarak 400 °C arasinda bir sicaklikta, en ¢ok da tercihen yaklagik clarak 350 °C
sicaklikta oksijen yavar.

Kullanimda, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin geleneksel bir sari alev cakmagina ya da diger
tutusturma araglarina maruz kalmasi bu en az bir peroksit ya da super oksidin ayrigmasina ve
oksijen acia cikarmasina sebep olur. Bu tutusturulabilir 1s1 kaynaginin sicakhginda bir
baslangig ek beslemesine sebep clur ve ayrica tutusturulabilir 1s1 kaynagdinin tutusturulmasina
yardimci olur. Bu en az bir peroksit ya da slper oksidin bozunmasini takiben, tutusturulabilir isi
kaynadi tercihen daha dustk bir sicaklikta yanmaya devam eder.

En az bir peroksit ya da stper oksidin dahil edilmesi faydali bir bicimde baslangicta
baglatilan tutusturulabilir 1s1 kaynaginin tutugmasiyla ve bunun yalnizca buranin yuzeyinde bir
noktada gerceklesmemesiyle sonug¢lanir. Tercihen, en az bir percksit ya da siper oksit,
tutusturulabilir 1st kaynadi boyunca buyik élgide homojen olarak dagditilmaktadir.

Tutusturulabilir 1s1 kaynag tercihen yaklasik olarak yiizde 20 ve yaklasik olarak yiizde 80
arasinda, hatta tercihen yaklasik olarak ylizde 20 ve yaklasik olarak ylizde 60 arasinda bir
poroziteye sahiptir. Tutusturulabilir 1s1 kaynaginin en az bir metal nitrat tuzu igerdigi durumda

bu faydali bir bicimde en az bir metal nitrat tuzu ayrisirken ve yanma sirerken oksijenin
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yanmayl surdirmeye vyetecek bir hizda tutugturulabilir 1s1 kaynaginin  kitlesi igerisine
dagiimasina olanak tanir. Hatta daha da tercihen tutusturulabilir 1s1 kaynadi érnek olarak civali
gézenek olgiimi ile ya da helyumlu piknometri ile élgilmis olmak kaydiyla yaklasik olarak
ylizde 50 ve yaklasik olarak yizde 70 arasinda, yine de daha ¢ok tercihen yaklasik olarak
yuzde 50 ve yaklasik olarak yuzde 60 arasinda bir poroziteye sahiptir. Gerekli olan gdzeneklilik
buluga gére tutusturulabilir 1s1 kaynaklarinin dretimi esnasinda geleneksel metotlar ve teknoloji
kullanilarak kolaylkla elde edilebilir.

Faydal bir bigimde, bulugsa gére tutusturulabilir karbonlu 151 kaynaklar yaklagik olarak
0,6 g/ocm® ve yaklasik olarak 1 g/cm?® arasinda bir gériiniir yogunluga sahiptir.

Tercihen tutusturulabilir 1s1 kaynagi yaklasik olarak 300 mg ve yaklasik olarak 500 mg
arasinda, hatta tercihen yaklasik olarak 400 mg ve yaklasik olarak 450 mg arasinda bir kiitleye
sahiptir.

Tercihen tutusturulabilir 1s1 kaynadi yaklasik olarak 7 mm ve vyaklasik olarak 17 mm,
arasinda, hatta tercihen yaklasik olarak 11 mm ve yaklasik olarak 1& mm arasinda, en ¢ok da
tercihen yaklasik olarak 11 mm 'lik bir uzunluga sahiptir.

Burada kullamimis oldugu Gzere, ‘uzunluk’ terimi tutugturulabilir 1s1 kaynaginin
uzunlamasina dogrultudaki boyutunu tarif etmektedir.

Tercihen, tutusturulabilir 1s1 kaynad yaklasik olarak 5mm ve yaklasik olarak 9 mm
arasinda, hatta tercihen yaklagsik olarak 7 mm ve yaklasik olarak 8 mm arasinda bir ¢apa
sahiptir.

Tercihen tutusturulabilir 1s1 kaynagi buiylk o6lgide es dagilimli ¢aptadir.  Ancak
tutusturulabilir 181 kayna@ alternatif olarak koniklegtirilmis olabilmekte olup, boylelikle
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka kisminin ¢apt bunun én tarafimin gapindan bluyUk clmaktadir.
Ozellikle tercih edilenleri blyiik olgiide silindirik olan tutusturulabilir 1s1 kaynaklaridir.
Tutusturulabilir 151 kaynadi drnek olarak buytiik dlciide dairesel enine kesit sahip bir silindir ya da
konik silindir ya da blylk Olclide eliptik enine kesite sahip olan bir silindir ya da konik silindir
olabilir.

Tutusturulabilir 1s1 kaynagi, tercihen tutusturulabilir 1s1 kaynaginin bir ic kismindan gegen
ve tutusturulabilir 1s1 kaynadinin tim uzunlugu boyunca uzanan en az bir hava akis kanali icerir.
Alternatif olarak ya da ek olarak, tutusturulabilir 181 kaynadi tutusturulakilir 181 kaynaginin dig
¢cevresi boyunca uzanan en az bir hava akis kanal igerebilir. Bulusun tercih edilen bir
yapilanmasina gore tutusturulabilir is1 kaynaklar bir, iki ya da (¢ hava akis kanali igerir. En ¢ok
da tercihen, bulugsa uygun tutusturulabilir 151 kaynaklan icerisinden tek bir hava akis kanal
saglanir. Bulusun ozellikle tercih edilen belirli bazi yapilanmalarinda, tutusturulabilir 1s1 kaynagi
tek bir buyuk élcide merkezi ya da eksenel hava akig kanali igermektedir. Tek hava akis

kanalinin gapi tercihen yaklasik clarak 1,5 mm ve yaklasik clarak 3 mm arasindadir. Blyuk
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Olglide tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka ylzinin tamamini 6rten birinci bariyer kaplamasi,
gazin, tutusturulabilir 1s1 kaynadinin hava akis kanalinin en az biri igerisinden sigara icim
urininin yukarn akis yénindeki ug ylzeyinden ¢ekilmesine izin verir.

Tutusturulabilir 1s1 kaynaginin en az bir hava akis kanalinin i¢ yizeyi, kismen ya da
tamamen bir ikinci bariver kaplamasi ile kaplanabilir. Tercihen, ikinci bariyer kaplamasi
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin butiin hava akis kanallarinin ig ylzeyinin blylk olclide tamamini
kaplar.

Tercihen, ikinci bariyer kaplamasi, gaz gec¢irmez bir kati par¢acikh madde tabakasi
icerir. Daha da tercihen, ikinci bariyer kaplamasi en azindan blyuk dlglide hava gegirimsizdir.
Faydali bir bigcimde, gaz gecirmez ikinci bariyer kaplamas) disik i1sil iletkenlige sahiptir.

ikinci bariyer kaplamasi, atesleme ve tutusturma esnasinda tutusturulabilir 151 kaynagi
tarafindan elde edilen sicakliklarda termal olarak biiyik Olglide kararh olan ve tutusmaz olan bir
ya da daha fazla uygun malzemeden meydana getirilebilir. Uygun malzemeler teknikte
bilinmektedirler ve érnek olarak: killeri; demir oksit, aliimin, titanya, silika, silika-aliimin, zirkonya
ve serya gihi metal oksitlerini; zeolitleri; zirkonyum fosfati ve diger seramik malzemeleri ya da
bunlarin  kombinasyonlarini  kapsarlar, ancak bunlarla sinirh  degildirler. ikinci  bariyer
kaplamasinin meydana getirilebilecegi tercih edilen malzemeler killeri, cami, demir oksidi ve
bunlarin kembinasyonlarini kapsar. Arzu edildi§i takdirde, karbon monoksitin karbon dioksite
oksitlenmesini destekleyen icerikler gibi katalizdr icerikler de ikinci bariyer kaplamasina dahil
edilebilirler. Uygun katalizdr igerikler érnek clarak platin, palladyum, gecis metalleri ve bunlarin
oksitlerini kapsarlar ancak bunlar ile sinirli degildirler.

ikinci bariyer kaplamas, birinci bariyer kaplamasi ile ayni ya da farkl bir malzemeden ya
da malzemelerden olusturulabilir.

Tercihen, ikinci bariyer kaplamasi yaklasik olarak 30 mikron ve yaklasik olarak
200 mikron arasinda, daha da tercihen yaklasik olarak 30 mikron ve yaklasik olarak 100 mikron
arasinda bir kalinliga sahiptir.

ikinci bariyer kaplamasi, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin en az bir hava akis kanalinin ig
ylzeyine, US-A-5,040,551 sayili belgede tarif edilen metotlar gibi herhangi bir uygun metotla
uygulanabilir. Ornek olarak, her bir hava akis kanalinin i¢ yiizeyi ikinci bariyer kaplamasinin bir
solusyonu ya da bir suspansiyonu ile puskarime, 1slatma ya da boyama olabilir. Alternatif
olarak, ikinci bariyer kaplamasi bir ya da daha fazla hava akig kanalinin icerising bir astar
yerlestirimesiyle saglanabilir. Ornek olarak, her bir hava akis kanall igerisine gaz gegirmez bir
ici bos boru yerlestirilebilir.

Tercih edilen bir yapilanmada, ikinci bariyer kaplamasi tutusturulabilir 1s1 kaynaginin bir
ya da daha fazla hava akis kanalinin i¢ yizeyine WO-A2-2009/074870 sayili belgede tarif

edilmis olan iglem ile uygulanmakta olup tutusturulabilir 1s1 kaynagdi haddeden ¢ekilmistir.
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istege bagh olarak, tutusturulabilir 151 kaynagi, tutusturulabilir 1s1 kaynaginin gevresinin
bir kismi ya da tamami boyunca uzanan bir ya da daha fazla, tercihen altiya kadar
uzunlamasina oluk igerebilir. Arzu edilirse, tutusturulabilir 1s1 kaynagi en az bir hava akis kanali
ve bir ya da daha fazla uzunlamasina oluk igerebilir.

Bunun biyik olgude arka yGzinin tamami Ozerinde sadlanan bir birinci bariyer
kaplamasina sahip clan bulusa gore 6n ve arka yizleri olan tutusturulabilir 1s1 kaynaklari, WO-
A-2009/022232 sayill belgede acgiklanan tipte sigara igim Ornlerinde kullanima o6zellikle
uygundur. Ancak, buluga goére tutusturulabilir 151 kaynaklarinin ayrica farkl yapilara ve
bilesimlere sahip olan sigara i¢im Urlnlerinde de kullanilabileceqi takdir edilecektir.

Tercihen, tutusturulabilir 1s1 kaynadi ve aerosol - olusturan substrat birbirlerine
dayanirlar.

Tercihen, bulusa gore sigara icim Urlnleri ilave olarak tutusturulabilir 1s1 kaynaginin bir
arka kisminin ve aerosol - olusturan substratin bitisikteki bir 6n kisminin etrafinda ve bunlara
dogrudan temas halinde olan bir isil iletken eleman icerirler. Isil iletken eleman, tercihen,
tutusmaya karsi direncli ve oksijen kisitlayicidir.

Bulusta kullanim i¢in uygun isil - iletken elemanlar: 6rnek olarak aliminyum folyo
sargilar, celik sargilar, demir folyo sargilar ve bakir folyo sargilar gihi metal falyo sargilan ve
metal alagimi folyo sargilarini kapsar ancak bunlarla simirli degildir.

Tercihen tutusturulabilir 1s1 kaynaginin isil iletim elemani ile gevrelenmis olan arka kismi
uzunluk olarak yaklasik olarak 2 mm ve yaklasik olarak 8 mm arasinda, hatta daha da tercihen
uzunluk olarak yaklasik olarak 3 mm ve yaklasik olarak 5 mm arasindadir.

Tercihen tutusturulabilir 1st kaynadinin 1sil iletken eleman ile gevrelenmemis olan dn
kismi uzunluk olarak yaklasik olarak 5 mm ve yaklasik olarak 15 mm arasinda, hatta tercihen
uzunluk olarak yaklasik olarak 6 mm ve yaklagik olarak 8 mm arasindadir.

Tercihen, aerosol - olugturan substrat 151l iletken elemanin asagi akis yoniinde étesine
en az yaklasik olarak 3 mm uzanir.

Aerosol - olusturan substrat tercihen yaklasik olarak 5 mm ve yaklasik olarak 20 mm
arasinda, hatta tercihen yaklagik olarak 8 mm ve yaklasik olarak 12 mm arasinda bir uzunluga
sahiptir. Tercihen aerosol olusturan substratin 1sil iletim elemani ile cevrelenmis olan dn kismi
uzunluk olarak yaklagik olarak 2 mm ve yaklagik olarak 10 mm arasinda, hatta tercihen uzunluk
olarak yaklasik olarak 3 mm ve yaklasik olarak 8 mm arasinda, en ¢ok da tercihen yaklagik
olarak 4 mm ve yaklasik olarak 6 mm arasindadir. Tercihen aerosol - olusturan substratin sl
iletken eleman ile ¢evrelenmis olmayan arka kismi uzunluk olarak yaklasik olarak 3 mm ve
yaklasik clarak 1C mm arasindadir. Diger bir deyisle aeroscl - olusturan substrat tercihen 1sil

iletken elemanin asad akis yénl oGtesine yaklagsik olarak 3 mm ve yaklasik olarak 10 mm
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arasinda uzanir. Daha da tercihen aerosol - olusturan substrat 1sil iletken elemanin asagi akis
yonl otesine en az yaklasik clarak 4 mm uzanir.

Tercihen, bulusa gore sigara i¢cim Urlnlerinin aerosol - olusturan substratlar en az bir
aerosol - olusturucu ve 1sitmaya tepki olarak ugucu bilesikler salabilen bir malzeme icerirler.
Bulusa gore sigara i¢cim UrGnlerinin aerosol - olusturan substratlarindan Uretilmis olan aerosol,
gérindr ya da gérinmez olabilir ve gazlar ve yogunlasmis buharlarin sivi damlaciklarinin yani
sira buharlan (dérnegin oda sicakhiginda normalde sivi ya da kati olan bir gaz halindeki
maddelerin ince par¢aciklari) da igerebilir.

Bu en az hir aerosol - olusturucu, kullanildiginda yodun ve kararh bir aerosol clusumunu
kolaylagtiran ve sigara igim GrlinlnOn c¢alisma sicakliginda 181l bozulmaya karst blylk dlgide
direncli olan herhangi bir bilinen bilesik ya da bilesikler karisim olabilir. Uygun aerosol -
olusturucular teknikte bilinirler ve érnek olarak, polihidrik alkolleri, glisercl mono-, di- ya da
triasetat gibi polihidrik alkollerin esterlerini ve dimetil dodekanedioat ve dimetil tetradekanedioat
gibi mono-, di-, ya da polikarboksilik asitlerin alifatik esterlerini kapsarlar. Bulusa gére sigara
icim uranlerinde kullanmak igin tercih edilen aerosol olusturucular, trietilen glikol, 1,3-butanediol
ve en ¢ok tercih edilen, gliserin gibi polihidrik alkoller ya da bunlarin kangimlandir.

Tercihen 1sitmaya kargi tepki olarak ugucu bilesikler yayabilen malzeme bir doz bitkisel
bazli malzeme, hatta tercihen bir doz homojenize bitkisel bazli malzemedir. Ornek olarak,
aerosol - olusturan substrat bitkilerden turetilmis olan bir ya da daba fazla malzemeyi
icerebilmekte clup, bunlar: titin; cay, 6rnek olarak yesil ¢ay; nane; defne; okaliptls; reyhan;
ada cayI; glvercin otu ve tarhun otunu kapsarlar ancak bunlarla sinirli dedildirler. Bitkisel bazli
malzeme nemlendiriciler, arcma vericiler, bagdlayicilar ve bunlarin kansimlarini kapsayan ancak
bunlarla sinirli olmayan katki maddeleri igerebilir. Tercihen bitkisel bazli malzeme geleneksel
olarak tltun malzemesinden, hatta tercihen pestil titin malzemeden meydana gelir.

Buluga gore sigara icim ariinleri tercihen ayrica aerosol - olusturan substratin agsag akis
yoniinde bir genlesme haznesi igerirler. Bir genlesme haznesinin dahil edilmesi faydali bir
sekilde tutusturulabilir 1s1 kaynadindan aerosol - olusturan substrata 1s1 transferi aracihidiyla
Uretilen aerosoliin daha fazla sogutulmasina olanak tanir. Genlesme haznesi ayrica bulusa
gére sigara i¢cim drldnlerinin toplam uzunluklarinin arzu edilen bir dedere, drnek olarak
geleneksel sigaralarin boylarina yakin bir uzunluga, genigleme haznesinin uzunlugunun uygun
bir se¢cimi araciliiyla ayarlanmasina faydali bir bi¢imde clanak tarmir. Tercihen genisleme
haznesi uzatilmig bir i¢i bos borudur.

Bulusa gére sigara icim QOrinleri ayrica ilaveten aerosol - olusturan substratin asagi akis
yonlUnde ve mevcut oldugunda genlesme haznesinin agagi akis yoninde bir adizlik igerebilirler.
Agizlik, érnek olarak, selililoz asetat, kagit ya da dider bilinen uygun filtreleme malzemelerinden

yapilimig olan bir filtre igerebilir. Tercihen adizlik disuk filtreleme etkinliginde, hatta tercihen ¢ok
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dusuk filtreleme etkinligindedir.  Alternatif olarak ya da ek olarak agizlik, emicileri, ylze
tutunduruculan, aroma vericileri ve diger aerosol degistiricileri ve geleneksel sigaralar igin
filtreler icerisinde kullanilan katki maddelerini ya da bunlarin bir kombinasyonunu igeren bir ya
da daha fazla kisim icerebilir.

Bulusa gdre sigara igim Grunleri bilinen metotlar ve makineler kullanilarak birlestirilebilir.

Bulus, sadece ornekleme yoluyla, eslik eden ¢izime referans verilerek daha ayrintili
olarak agiklanacak olup; igerisinde:

Sekil 1, bulusun tercih edilen bir yapilanmasina gore bir sigara icim drinindn bir sematik
uzunlamasina enine kesitini géstermektedir; ve

Sekil 2, tutusturulabilir 1st kaynadinin tutusmasi esnasinda bulusun birinci yapilanmasina
goére bir sigara i¢im drininin aerosol - olusturan substratinin sicakliginin bir grafigini
gostermektedir;

Sekil 1 'de gosterilmis olan sigara nesnesi (2), bitisik es eksenli bir siralamada bulusa
gére bir tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynadi (4), bir aercsol - clusturan substrat (6), bir
uzunlamasina genlesme haznesi (8) ve bir agizlik (10) icermektedir. Bu tutusturulabilir karbonlu
1s1 kaynagi (4), aerosal - olugturan substrat (6), uzatiimis genisleme haznesi (8) ve agizlik (10)
disiik gegirgenlikte bir sigara kagidi (12) dis sargisi igerisine sarlmistir.

Sekil 1'de gosterilmis oldugu Gzere, bir birinci bariyer kaplamasi (14) tutusturulabilir
karbonlu 1s1 kaynaginin (4) arka yazunun biyUk dlgcide tamami Gzerinde saglanmigtir.

Tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagi {4), tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin (4) ve
birinci bariyer kaplamasinin (14) icerisinden dodru uzunlamasina uzanan bir merkezi hava akis
kanali (16) igerir. Bir gaz geg¢irmez, 181 gegirmez, ikinci bariver kaplamas) (gosterilmemistir)
merkezi hava akis kanalinin (16) i¢ ylzeyi Uzerinde saglanmigtir.

Aerosol - olugturan substrat (6) tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin (4) hemen asagi
akis yoninde konumlanmigtir ve bir aerosol olusturucu olarak gliserin igeren homaojenize titdn
malzemesinin silindirik bir pilagini (18) igerir ve pilag sargisi (20) vasitasiyla gevrelenmistir.

Bir aliiminyum folyo borudan meydana gelen bir 1sil iletken eleman (22) tutusturulabilir
karbanlu 1s1 kaynaginin (4) bir arka kismini (4b) ve bitisidindeki aerosol - olusturan substratin
(6) bir 6n kismini (6a) ¢evreler ve bunlarla temas halindedir. Sekil 1'de gésterilmis oldudu
uzere, aerosol - olugturan substratin (6) bir arka kismi 1sil iletken eleman (22) tarafindan
cevrelenmemistir.

Uzunlamasina genlesme haznesi (8) aerosol - olusturan substratin (6) asad akis
yonunde konumlandirlmistir ve kartendan silindirik acik uglu bir boru (24) icerir. Sigara igim
arindniin (2) agizligi (10}, genlesme haznesinin (8) asadi akis yéninde konumlandirilmistir ve
filtre pilag sargisi (28) vasitasiyla sinirlandirilmis olan bir sellloz asetat filtre yindintn silindirik

bir pilagini (26) igerir. Agizlik {(10), filtre kagidi (gdsterilmemigtir} ile sarilmis olabilir.
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Kullamimda, tuketici tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagini (4) atesler ve sonra merkezi
hava akig kanali (16) aracihigiyla asagi akis yonunde agizliga (10) dogru hava ceker. Aerosol -
olusturan substratin (6) én kismi (6a) birincil olarak tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin (4)
bitisikteki yanmayan arka kismindan (4b) ve 1sil iletken elemandan (22) dogru iletim ile 1siilir.
Cekilen hava tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin {(4) merkezi hava akis kanal (16)
icerisinden dogru gegerken isitilir ve sonra aerosol - olusturan substrati (6) tasinim yolu ile isitir.
Aerosol - olusturan substratin (8) 1sitilmas) ugucu ve yari ugucu bilesikleri ve gliserini aerosol -
olusturan substrattan (6) serbest birakmakta olup, bunlar aerosol - olusturan substrat (6)
icerisinden gectidi esnada i1sitilimis gekilen hava igerisine dahil edilirler. Isitilmis hava ve dabhil
edilmis clan bilesikler genisleme haznesinin (8) icerisinden dogru asagdi akis yénlinde gegcerler,
agizlik (10) igerisinden dogru bir tiketicinin agzinin igerisine dogru gecen {yaklasik olarak ortam
sicakhdinda) bir aerosol olusturmak (izere soguyarak yogunlasirlar.

Sigara igim Urlindnid (2} bir araya getirmek igin 1sil iletken elemanin (22) bir dikddrtgen
sekilli parcasi sigara kadidina (12) yapistirihr. Tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagi (4), aerosol -
olusturan substratin (6) pilag! ve genlesme haznesi (8) ilistirilmis olan 1sil iletken eleman (22) ile
birlikte sigara kagidi (12) tzerinde uygun sekilde hizalanir ve konumlandinhir. Sigara kagid
(12) iligtirilmis clan 1sil iletken eleman (22) ile birlikte tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin (4)
arka kismi (4b), aerosol - olusturan substrat (6) ve genlesme haznesi (8} etrafina sarilir ve
tutkallanir. Agizlik (10}, bilinen filtre birlestirme teknidi kullanilarak genlesme haznesinin acgik
ucuna ilistirilir.

Tablo 1 'de gdsteriimis olan boyutlara sahip Sekil 1 'de gdsterilmis olan bulusun tercih
edilen yapilanmasina gore sigara icim driinleri, asagdidaki Ornek 1 ve 6 'ya uygun olarak

retilmis tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklari kullanilarak bir araya getirilmistir.

ORNEK 1 - Tutusturulabilir 1s1 kaynagimin hazirlanmas

Bulusa gore tutusturulabilir silindirik karbonlu 1s1 kaynaklarr WO2009/074870 A2 sayih
belgede tarif edildidi gibi ya da teknikte siradan bilgiye sahip kigilerce bilinen énceki herhangi bir
baska teknikteki gibi hazirlanabilir. WQ02009/074870 A2 sayili belgede tarif edilmis oldudu
tzere bir sulu bulamag, tercihen, tutusturulabilir 1s1 kaynagini yapmak amaci ile dairesel bir
enine kesitteki bir merkezi kalip agzina sahip olan bir kaliptan ¢ekilir. Tercihen, kahp agzi
yaklagik olarak 20 cm ve 22 cm arasinda bir uzunluga ve yaklasik olarak 9,1 cm ve yaklasik
olarak 2,2 cm arasinda bir capa sahip clan silindirik gubuklar olusturacak sekilde 8,7 mm 'lik bir
¢apa sahiptir.  Silindirik ¢ubuklar i¢erisinde tek hir uzunlamasina hava akis kanal kalip agdz
icerisine merkezi olarak yerlestirilmis olan bir mandrel aracili§iyla olusturulabilir. Bu mandrel,
tercihen, yaklasik olarak 2 mm ya da yaklasik olarak 3,5 mm 'lik bir dig ¢api olan bir dairesel

enine kesite sahiptir. Alternatif olarak, yaklasik olarak 2 mm 'lik bir dis ¢api olup kalip agz
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icerisinde duzenli acilarda yerlestiriimis olan dairesel enine kesitli U¢ mandrel kullanilarak
silindirik gubuklar igerisinde (ic hava akig kanal da olusturulabilir. Silindirik gubuklarin kaliptan
cekilmesi esnasinda bir kil tabanh kaplama bulamaci (dogal yesil kil gibi kil kullanilarak yapilir)
hava akis kanall ya da kanallarinin i¢ ylzeyi Gzerinde vaklasik olarak 150 mikron ve yaklasik
olarak 300 mikren arasinda ince bir ikinci bariyer kaplamasi olusturmak amaci ile mandrel ya da
mandrellerin  merkezi igerisinden dodru uzanan bir besleme vyolu icerisinden dogru
pompalanabilir. Silindirik gubuklar yaklagik olarak 20 °C ve yaklasik olarak 25 °C arasinda bir
sicakhkta yaklasik olarak %40 'tan yaklasik olarak %50 'ye kadar bir nispi nem altinda yaklasik
olarak 12 saat ve vaklasik olarak 72 saat slreyle kurutulur ve daha sonra yaklasik olarak 750
°C 'luk bir azot atmosferinde yaklasik olarak 240 dakika slreyle piroliz yapilir. Piroliz
sonrasinda, silindirik cubuklar kesilebilirler ve ayri ayri tutusturulabilir karbonlu 181 kaynaklari
olusturmak amaci ile bir taslama tezgahi kullanilarak bir tanimh c¢apa bigimlendirilebilirler.
Kesme ve bicim verme sonrasinda gubuklar, tercihen, yaklasik olarak 11 mm ‘lik bir uzunluga,
yaklasik olarak 7,8 mm 'lik bir ¢capa ve yaklasik olarak 400 mg 'lik bir kuru agirhda sahip olurlar.
Ayri ayri tutusturulabilir karbonlu 151 kaynaklar bunun ardindan yaklasik olarak 130 °C sicaklikta

yaklagik olarak 1 saat sireyle kurutulabilirler.

Sigara igim iirdind

Toplam uzunluk (mm) 70
Cap (mm) 7.9
Gozenekli karbonlu 1s1 kaynagi

Uzunluk {mm) 11
Cap (mm) 7.8
Hava akis kanalinin ¢capi (mm) 1,85-3,50
Birinci bariyer kaplamasinin kalinhig {mikron) 0-500
ikinci bariyer kaplamasinin kalinhdi (mikron) 0-300
Aerosol - olugturan substrat

Uzunluk {mm) 10
Cap (mm) 7.8
Yogunluk (g/cm®) 0,8
Aerosol olusturucu Gliserin
Aerosol olusturucu miktar Kuru adirlikca tatintn
Genlegsme haznesi

Uzunluk {mm) 42
Gap (mm) 7.8
Agizhk

Uzunluk {mm) 7
Cap (mm) 7,8

Isil iletken eleman
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Uzunluk {mm) 9

Cap (mm) 7.8

Aliminyum folyo kalinhgi {mikron) 20

Tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin arka kisminin uzunlugu 4

Aerosol - olusturan substratin 6n kisminin uzunlugu (mm) 5

Aerosol olusturan substratin arka kisminin uzunlugu (mm) 5
Tablo 1

ORNEK 2 - Tutugturulabilir 1s1 kaynaginin bentonit/kaolinit ile kaplanmasi

Bentonit/kaolinitten bir birinci  bariyer kaplamasi bir tutusturulabilir karbonlu 151
kaynaginin arka yizii Uzerinde saglanabilir olup, bu Ornek 1 'de tarif edimis oldugu Uzere
daldirma, firgalama ya da plsklrtme kaplama ile hazirlanmisgtir.  Daldirma tutusturulabilir
karbonlu 1s1 kaynadinin arka yiizini bir konsantre bentonit/kaolinit sollsyonu icerisine
sokulmasini icermektedir.  Tercihen, daldirma igin olan bentonit/kaolinit soliisyonu %3,8
bentonit, %12,5 kaolinit ve %83,7 H,O [m/m] icermektedir. Tutusturulabilir karbonlu 1si
kaynaginin arka yuzl, tercihen, bentenit/kaolinit sollisyonu igerisine yaklasik olarak 1 saniye
sureyle daldinlir ve tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynadinin arka yizinin yiizeyindeki karbon
gozenekleri igerisine sollisyonun nufuz etmesinin  sonucu olarak sivi yuzey egriliginin
kaybolmasina izin verilir. Firgalama bir fircayi bir konsantre bentonit/kaolinit sollisyonu icerisine
daldirmayi ve firca Uzerindeki bu konsantre bentonit/kaolinit soliisyonunu kaplanana kadar
tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaginin arka ylzunin ylzeyi lzerine uygulamay icermektedir.
Fircalama i¢in olan bentonit/kaolinit solisyonu, tercihen, %3,8 bentonit, %12,5 kaolinit ve %83,7
H,O [m/m] ihtiva etmektedir.

Bir birinci bariyer kaplamasinin daldirma ya da firgalama vyoluyla uygulanmasi
sonrasinda, tutusturulabilir karbonlu 181 kaynadi bir finnda yaklagik olarak 130 °C sicaklikta,
yaklasik olarak 30 dakika sireyle kurutulabilir ve bir kurutucu igerisine yaklasik olarak %5 nispi
nem altinda gece boyunca yerlestirilir.

Plsklrtme yoluyla kaplama tercihen 3,6 bentonit, %18,0 kaolinit ve %78,4 H,O [m/m]
iceren ve bir akis olger (Physica MCR 300, es eksenli silindir diizenlemesi) ile ¢lglimuis oldugu
iizere yaklasik 100 s bir kesme hizinda yaklasik 50 mPa-s bir viskoziteye sahip olan bir
sUspansiyon sollisyonu igerir. Puskirtme yoluyla kaplama yaklasik olarak 10 mm/s 'den
yaklasik olarak 100 mmv/s 'ye kadar bir hizda bir SMC E-MY2B lineer tahrik motoru Gzerindeki
0,5 mm, 0,8 mm ya da 1 mm puskirtme memeleri kullanan bir Sata Minidet 3000 sprey
tabancasi ile yapilabilir. Asagidaki puskurtme parametreleri kullanilabilir: numune-tabanca
mesafesi 15 cm; numune hizi 10 mm/s; puskirtme memesi 3,5 mm; plsklrtme jeti diz ve

puskirtme basinci 2,5 bar. Tek bir puskirtme yoluyla kaplama seansinda, tipik clarak yaklagik
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olarak 11 mikronluk bir kaplama kalinhigi elde edilir. Puskurtme, tercihen Ug kez tekrarlanir.
Her bir pliskirtme yoluyla kaplama arasinda tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagr oda
sicakhginda vyaklasik olarak 10 dakika sireyle kurutulur.  Birinci bariyer kaplamasinin
uygulanmasi scnrasinda tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagi, tercihen, yaklasik olarak 700 °C

sicaklikta yaklasik olarak 1 saat sreyle piroliz edilir.

ORNEK 3 - Tutusturulabilir 1s1 kaynaginmin sinterlenmis cam ile kaplanmasi

Camdan bir birinci bariyer kaplamasi tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynadinin arka ydzi
Uzerinde saglanabilir olup, bu Ornek 1 'de tarif edilmis oldugu (zere piiskirtme kaplama ile
hazirlanmigtir. Cam ile plskirtme yoluyla kaplama bir cam tozu slispansiyonu ile bir ince toz
kullanilarak gergeklestirilebilir. Ornek olarak ya 120 mPa-s degerinde bir viskozitesi olan %37.5
cam tozu (3 pm), %2.5 metilselliloz ve %60 su ya da 60 'tan 100 mPa-s 've kadar bir degerde
bir viskozitesi olan %37.5 cam tozu {3 pm), %3,0 metilsellloz ve %59,5 su iceren bir pdskirtme
yoluyla kaplama solUsyonu kullanilabilir. Tablo 2 'deki Cam 1, 2, 3 ve 4 'e karsilik gelen
bilegimlere ve fiziksel 6zelliklere sahip cam tozu kullanilabilir.

Pilskirtme yoluyla kaplama yaklasik olarak 10 mm/s 'den yaklasik olarak 100 mm/s 'ye
kadar bir hizda bir SMC E-MYZ2B lineer tahrik motoru Gzerindeki 0,5 mm, 0,8 mm va da 1 mm
puskirtme memeleri kullanan bir Sata MiniJet 3000 sprey tabancasi ile yapilabilir. Piskiartme
tercihen birkac kez tekrarlanir. Pulskirtme tamamlandiktan sonra tutusturulabilir karbonlu 1si

kaynag, tercihen, yaklasik olarak 700 °C sicaklikta yaklasik olarak 1 saat sireyle piroliz edilir.

Cam 1 Cam 2 Cam 3 Cam 4

Sio, 70 70 65 60
Na,O 20 15 20 20
K20 5
CaO 10 8 10 10
MgO 4 5 5
AlLO5 3

T, {°C) 517 539 512 465
Az s00 (10° K™ 10,9 9,3 10,2 12,1
Kl-degeri 30 21 35 40

Tablo 2: Camin agirhikga ytzde cinsinden bilesimi, dénidsim sicakhgi Tg, 1sil genlesme
katsayisi Aoy s ve Kl-degeri bilesimden hesaplanir.

ORNEK 4 - Duman bilesiklerini dlgme metotlari

Sigara i¢imi igin kogullar
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Sigara icimi igin kosullar ve sigara icme makinesi ¢zellikleri 3308 sayil 1ISO standardinda
(1ISO 3308:2000) ortaya konulmustur. Havalandirma ve test igcin atmosfer 3402 sayil 1SO
standardinda ortaya konulmustur. Fenoller Cambridge filtre petleri kullanilarak yakalanmigtir.
Aerosoller igindeki, formaldehid, akrolein, asetaldehid ve propionaldehidi kapsayan karbonillerin
niceliksel olarak belirlenmesi UPLC-MSMS ile yapiimistir. Katekol, hidrokinon ve fenol gibi
fenoliklerin niceliksel dlgimi LC-floresani ile yapilmistir. Duman igerisindeki karbon monoksit,
gaz oOrnekleme g¢antalarl kullanilarak yakalanmigtir ve 8454 sayli ISO standardinda
(ISO 8454:2007) ortaya konuldugu uzere yayilmamis kizildtesi 1sinh analizor kullanilarak
Olgllmastur.

Sigara icim rejimleri

Bir Health Canada sigara igme rejimi altinda test edilen sigaralar, 55 ml 'lik bir nefes
gekme hacmine, 2 saniyelik nefes gekme siresine ve 30 saniyelik bir nefes gekme araligina
sahip olacak sekilde 12 nefes g¢ekimi ile igilmektedir. Yogun bir sigara igme rejimi altinda test
edilen sigaralar, 80 ml ‘'lik bir nefes ¢cekme hacmine, 3,5 saniyelik nefes ¢ekme suresine ve 23
saniyelik bir nefes cekme araligina sahip olacak sekilde 20 nefes ¢ekimi ile iciimektedir.

ORNEK 5- Yiiksek sicaklik korumasi ve arka kaplama ile karbon monoksitin azaltiimasi

70 mm 'lik bir toplam uzunluga sahip olan, Sekil 1 'de gdsterilen bulusun tercih edilen
yapillanmasina goére sigara icim urunleri elde vyapildi.  Sigara i¢im urlnleri, esasen
WO 2009/074870 A2 sayili belge ve Ornek 1 'de tarif edildidi gibi yapilmis, 1,85 mm 'lik bir dis
gapa sahip olan tek bir uzunlamasina hava akis kanalina ve kilden bir birinci bariyer
kaplamasina sahip olan bir tutusturulabilir silindirik karbonlu I1s1 kaynagi igcermekteydi. Sigara
icim Grunlerinin aerosol - olusturan substratl 10 mm uzunlugundaydi ve adirhkca yaklasik olarak
%60 firnda kurutulmus titn, adirhikca yaklasik clarak %10 sark tOtind ve adirhkga yaklasik
olarak %20 glneste kurutulmus titln icermekteydi. Sigara i¢im GrUnlerinin 1sil iletken elemani
9 mm uzunlugunda olup, bunun 4 mm 'si tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka kismini kaplamakta
ve 5 mm 'si aerosol - olusturan substratin bitisikteki n kismini kaplamakta idi. Bu Ornekte
onceden bahsedilmis olan tarifnramede belirtilenin diginda sigara igim Urlinlerinin 6zellikleri
yukaridaki Tablo 1 'de listelenmis olanlara uyumluluk géstermekteydi. Ayni yapidaki ancak
birinci bariyer kaplamasi olmayan sigara i¢im Grdnleri kargilastirma icin elde yapildi.

Sicaklik, kilden bir birinci bariyer kaplamasina sahip olan bir tutusturulabilir 151 kaynagini
iceren hir sigara i¢im Urdnunun tutugturulabilir 1s1 kaynaginin ve bir birinci bariyer kaplamasi
olmayan bir tutusturulabilir 1s1 kaynagini iceren bir sigara igim Urinundn yanmasi esnasinda
aerosol - olugturan substratta olgliimustir. Sicakhid! dlgmek igin, WO-A2-2009/022232 patent
basvurusunda acgiklandi§1 gibi, sigara icim Urlnlerinin aerosol - olusturan substratina bir
termokupl yerlestirildi. Sonuglar, Sekil 2 'de dzetlenmistir ve tutusturulabilir 1s1 kaynadinin ilk

birkag saniyedeki tutusmasi esnasinda, aerosol - olusturan substrattaki sicakligin, kilden bir
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birinci bariyer kaplamasi olan bir tutusturulabilir 1s1 kaynadi igeren sigara igim arind igin (Sekil 2
'de noktal bir gizgi ile gosterilmektedir), bir birinci bariyer kaplamasi clmayan bir tutugturulabilir
IsI kaynad iceren sigara icim Urlinline kiyasla (Sekil 2 'de diz bir gizgi ile gosterilmektedir) gok
daha disuk oldugunu godstermektedir. Sigara icim Urinlerinin toplam karbon monoksit iletimi,
ayni zamanda bir Health Canada sigara icim rejimi altinda &lguldd. Kilden bir birinci bariyer
kaplamas! olmayan bir tutusturulabilir 181 kaynag iceren sigara i¢cim drtnd igin &lgtlen toplam
karbon monoksit iletimi 1,47 pg idi. Kilden bir birinci bariyer kaplamasina sahip olan bir
tutusturulabilir 151 kaynagi i¢eren sigara i¢im Grund i¢in dlgulen toplam karbon monoksit iletimi
sadece 0,97 pg idi. Tutusturulahbilir 1s1 kaynaginin arka yiiz0 Gzerindeki kilden bir birinci bariyer
kaplamasinin saglanmas, béylece toplam karbon monoksit iletiminde yaklagik olarak %35

oraninda bir azalmaya neden olmustur.

ORNEK 6 - Tutugturma yardimcisina sahip tutusturulabilir 1s1 kaynadmin hazirlanmas

Bir tutusturma yardimcisi igeren bir karbenlu tutusturulabilir 1s1 kaynagr WO2009/074870
A2 sayil belgede belli bash aciklandi§i Gzere bir sulu bulamag¢ olusturmak i¢in 525 g karbon
tozu, 225 g kalsiyum karbanat (CaCQO3;), 51,759 potasyum sitrat, 84 g dedigtiriimis sellloz, 276 g
un, 141,75 g seker ve 21 g misirdozd yadi 579 g iyonsuzlastinlmis su ile kanstirilarak
hazirlanabilir. Sulu bulamag, daha sonra, yaklasik olarak 20 cm ve yaklasik olarak 22 ¢cm arasi
bir uzunluga ve yaklasik olarak 9,1 mm ve yaklasik olarak 9,2 mm arasi bir capa sahip silindirik
gubuklar olusturmak icin yaklasik olarak 8,7 mm 'lik bir gapa sahip dairesel enine kesitli bir
merkezi kalip adzina sahip bir kalip igerisinden haddeden ¢ekilebilir.  Silindirik gubuklar
icerisinde tek bir uzunlamasina hava akis kanall kalip agz icerisine merkezi olarak yerlestirilmis
olan bir mandrel araciidiyla olusturulabilir. Bu mandrel, tercihen, yaklasik olarak 2 mm ya da
yaklagik olarak 3,5 mm bir dig ¢capi olan bir dairesel enine kesite sahiptir. Alternatif olarak,
yaklasik olarak 2 mm 'lik bir dis ¢api olup kalip agzi icerisinde diizenli agilarda yerlestirilmis olan
dairesel enine kesitli ig mandrel kullanilarak silindirik gubuklar igerisinde (i hava akis kanall da
olusturulabilir.  Silindirik gubuklarin haddeden ¢ekilmesi esnasinda bir yesil kil tabanh kaplama
bulamaci tek bir uzunlamasina hava akig kanalinin i¢ ylzeyi Uzerinde yaklagik olarak 150
mikron ve yaklasik olarak 300 mikron arasinda bir kalinliga sahip olan ince bir ikinci bariyer
kaplamasi olusturmak amaci ile mandrelin merkezi icerisinden dogru uzanan bir besleme yolu
icerisinden dogru pompalanatilir. Silindirik gubuklar, tercihen, yaklasik olarak 20 °C ve yaklasik
olarak 25 °C arasinda bir sicaklikta yaklasik clarak %40 'tan yaklasik olarak %50 've kadar bir
nispi nem altinda yaklasik olarak 12 saat ve yaklasik olarak 72 saat sireyle kurutulur ve daha
sonra yaklasik olarak 750 °C 'lik bir azot atmosferinde yaklasik olarak 240 dakika sireyle piroliz
yapilir. Piroliz sonrasinda silindirik gubuklar kesilirler ve yaklasik olarak 11 mm 'lik bir uzunluda,

yaklasik olarak 7,8 mm ’lik bir capa ve yaklasik olarak 400 mg 'lik bir kuru agirliga sahip ayn
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ayri tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklar olusturmak amaci ile bir taglama tezgahi kullanilarak
tanimlanmis bir capa bigimlendirilebilirler. Ay ayri tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklari, daha
sonra, yaklasik olarak 130 °C 'de yaklagik clarak 1 saat kurutulabilirler ve daha sonra agirlikga
ylzde 38 'lik bir konsantrasyona sahip clan ve potasyum nitrat (KNQ,) ile doyurulmus bir sulu
nitrik asit ¢ozeltisi igine yerlestirilebilirler. Yaklagik olarak 5 dakika sonra, tercihen, ayri ayr
tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklari sollisyondan ¢ikartilirlar ve yaklasik olarak 130 °C ‘'ta
yaklasik olarak 1 saat boyunca kurutulurlar. Ayri ayr tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynaklari
kurutulduktan sonra bir kez daha adwrhk¢a yuzde 38 'lik bir konsantrasyona sahip olan ve
potasyum nitrat (KNO;) ile doyurulmus bir sulu nitrik asit ¢ozeltisi icine yerlestirilebilirler.
Yaklasik olarak 5 dakika scnra, ayn ayn tutusturulabilir karbonlu 1st kaynaklar solisyondan
cikartilabilirler ve yaklasik olarak 130 °C 'ta yaklasik olarak 1 saat boyunca kurutulmalarinin
ardindan yaklasik olarak 160 °C 'ta yaklasik clarak 1 saat boyunca kurutulurlar ve son olarak

yaklasik olarak 200 °C 'ta yaklasik clarak 1 saat boyunca kurutulurlar.

ORNEK 7 - Kilden ya da camdan bir birinci bariyer kaplamasina sahip tutusturulabilir 1s)
kaynaklarina sahip sigara i¢im liriinlerinden ¢ikan duman bilegikleri

Ornek 6 'da tarif edildigi Gzere 1,85 mm 'lik bir gapa ve bir bentonit/kaolinit ikinci bariyer
kaplamasina sahip tek bir uzunlamasina hava akis kanalli olarak hazirlanan bir tutusturma
yardimcisi igeren tutusturulabilir silindirik karbonlu 1s1 kaynaklari Ornek 2 'de tarif edildigi Uzere
kilden bir birinci bariyer kaplamasi ile donatildi. Ek olarak, Ornek 6 'da tarif edildigi Gzere 1,85
mm 'lik bir ¢apa ve bir cam ikinci bariyer kaplamasina sahip olacak sekilde bir tutusturma
yardimcis igeren tutusturulabilir silindirik karbonlu 1s1 kaynaklari, Ornek 3 'te tarif edildigi Gzere
siterlenmis camdan bir birinci bariyer kaplamasi ile donatildilar. Her iki durumda da
tutusturulabilir silindirik karbonlu 1s1 kaynaklarinin uzunlugu 11 mm idi. Kilden birinci bariyer
kaplamasi tercihen yaklagik olarak 50 mikron ve yaklagik olarak 100 mikron arasinda bir
kalinhida sahiptir ve camdan birinci bariyer kaplamasi tercihen yaklasik olarak 20 mikron,
yaklasik olarak 50 mikron ya da yaklasik olarak 100 mikronluk bir kalinliga sahiptir. Teplam 70
mm 'lik bir toplam uzunluga sahip daha once belirtiimis olan tutugturulabilir silindirik karbonlu 1si
kaynad iceren Sekil 1 'de gdsterilmig olan bulusun tercih edilen yapilanmasina gére sigara icim
urdnleri elde bir araya getirildi. Sigara icim Urunlerinin aerosol - olugturan substratt 10 mm
uzunlugundaydi ve agirhk¢a yaklasik olarak %60 firnda kurutulmus tatun, agirlikca yaklagik
olarak %10 sark tatina ve agirhkga yaklasik olarak %20 guneste kurutulmus tatin icermekteydi.
Sigara icim Ordnlerinin 1s1l iletken elemani 9 mm uzunlugunda olup, bunun 4 mm ’si
tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka kismini kaplamakta ve 5 mm 'si aerosol - olusturan substratin
bitisikteki 6n kismini kaplamakta idi. Bu Ornekte énceden bahsedilmis olan tarifnamede

belirtilenin disinda sigara igim UGrlnlerinin dzellikleri yukaridaki Tablo 1 'de listelenmis olanlara
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uyumnluluk gostermekteydi. Ayni yapidaki ancak birinci bariyer kaplamasi olmayan sigara i¢im
urlnleri karsilagtirma icin elde yapild.

Sonugta ortaya cikan sigara icim Uriinleri Orek 5 ‘te tarif edildigi (zere bir Health
Canada sigara icme rejimi altinda icildi. Sigara igimi oncesinde, sigara i¢im Urinlerinin
tutusturulabilir 1s1 kaynaklan siradan bir san alev ¢cakmadir kullanilarak yakildi. Sigara i¢cim
Urdnlerinin aeroscliinin ana akimindaki formaldehid, asetaldehid, akrolein ve propionaldehid
Ornek 5 'te tarif edildigi Gzere dlglldi. Sonuglar asadidaki Tablo 3 'te dzetlenmigtir ve bir birinci
bariyer kaplamasina sahip bir tutusturulabilir 151 kaynagi iceren sigara i¢im arunlerinin ana akim
aeroscllerinde bir birinci bariyer kaplamasina sahip olmayan bir tutusturulabilir 1s1 kaynad
iceren sigara icim urOnlerinin ana akim aerosollerine kiyasla asetaldehid ve 6zellikle de
formaldehid gibi karbonillerin dnemli dlgude azaldigini gostermektedir.

Yukaridaki Ornek 5, bulusun bir yapilanmasi ile karbon monoksitin azaldigini gosterir.
Ornek 7 'den goriilebilecedi gibi, bulusa gdre tutusturulabilir 1s1 kaynaginin arka ylzinln blyiik
olcide tamami Ozerinde bir birinci bariyer kaplamasinin saglanmasi, sasirtici bir sekilde, ana
akim aerosolunde formaldehit, asetaldehit, propriyonaldehit ve fenolikler gibi karbonil
bilegiklerinin olugumunda dnemli dlgude azalmaya neden olur. Yukanda tarif edilmis olan
ornekler bulusu 6rneklendiriler ancak sinirlandirmazlar. Bu bulusun dider yapilanmalari da
bunun niyetinden ve kapsamindan uzaklasmaksizin yapilabilir ve burada tarif edilmis olan belirli

bazi Orneklerin ve yapilanmalarin sinirlandiric olmadiklari anlagiimalidir.

Birinci bariyer kaplamasi (a) Yok (b) Kil (c) Cam

Kalinlik (mikron) 50 100 20 50 100

formaldehid 22,19 18,2 17,6 14,87 | 12,99 | 14,56
asetaldehid 102,83 | 103,9 | 894 75,11 | 69,56 | 86,89
akrolein 7,09 77 7,1 6,22 429 | 5M¢

propionaldehid 5,09 49 7,7 4,50 364 | 4,78

Tablo 3: (a) bir birinci bariyer kaplamasina sahip olmayan, (b) kilden bir birinci bariyer
kaplamasina sahip olan ve (c) camdan bir birinci bariyer kaplamasina sahip olan bir
tutusturulabilir karbonlu 1s1 kaynagdi iceren sigara igim GOrtinleri igin Health Canada sigara icme
rejimi altinda ana akim aerosol igerisinde él¢llen karbonillerin miktar (numune bagina
mikrogram).
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