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La présente invention concerne une composition
élastomére vulcanisable et plus particuliérement une com-
position élastomére ayant d'excellentes propriétés de
résistance aux huiles, de résistance thermique et de ré-
sistance & l'ozone et présentant une faible déformation
par compression.

Jusqu'a présent, le caoutchouc acrylique a été
utilisé dans des garnitures, Jjoints toriques ou autres, etc,
qui doivent &tre résistants aux huiles, & la chaleur et
3 1lt'ozone. Quoigue le caoutchouc acrylique satisfasse
aux performances requises en ce qui concerne sa résis—
tance aux huiles, sa résistance thermique et sa résistan-
ce & l'ozone, il est défectueux par le fait que son apti-
tude 3 8tre traité est mauvaise dans les étapes
de mélange et de pétrissage ou malaxage, que le vulcani-
sat obtenu par vulcanisation de la composition de maniére
usuelle présente uhe déformation par compression si élevée
qu'une vulcanisation secondaire est requise et que la
composition contamine le moule lors de 1'étape de moulage,
et qu'il est cofiteux. Par conséquent, on a souhaité amé-
liorer ses performances.

Afin d'améliorer ces propriétés, on a proposé un
caoutchouc acrylique vulcanisable au soufre qui est obtenu
en copolymérisant un ester acrylique avec un constituant
de réticulation tel que le cyclopentadidne, 1'éthylidene-
norbornéne, le vinylidénenorborndne, l'acrylate d'allyle,
l'acrylate de 2-butényle, l'acrylate de 3-méthyl-2-buté-
nyle ou analogue. Cependant, méme dans ce cas, il n'est
pas possible d'obtenir une déformation par compression suf-
fisamment faible sans vulcanisation secondaire et le colt
du produit est élevé, de sorte qu'il n'est pas beaucoup
utilisé dans la pratique. '

En outre, afin de remédier a ces inconvénients,
on a aussi cherché & améliorer la déformation par compres-—
sion en mélangeant un caoutchouc acrylique avec un copo-
lymére butadi®ne-acrylonitrile. Cependant, on n'a pas ob-
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tenu un produit suffisamment satisfaisant en raison dune
réduction importante de la résistance thermique et d'ume
détérioration de la résistance &4 1l'ozone.

La Demanderesse a effectué d'amples
recherches dans le but d'améliorer ces propriétés. Il
en est résulté qu'il a été trouvé que cet objectif peut
étre atteint en'mélangeant un terpolymére dioléfine con~
Juguée~nitrile insaturé-ester carboxylique insaturé avec
un caoutchouc acrylique.

La présente invention concerne donc une composi-
tion élastomére comprenant (A) 10 & 90% en poids d'un
terpolymére constitué d'une dioléfine conjuguée, d'un ni-
trile alpha,béta-~insaturé et d'un ester carboxylique alpha,
béta~-insaturé, (B) 10 & 90% en poids d'un caoutchouc acry-
lique vulcanisable au soufre et (C) O & 40% en poids d'un
copolymére constitué d'une dioléfine conjuguée et d'un
nitrile alpha, béta-insaturé présentant une teneur en ni-
trile alpha, béta-insaturé combiné égale & 10-60% en poids.

Conformément & cette invention, l'inconvénient
du caoutchouc acrylique usuel consistant en ce qu'il pré-
sente une déformation par compression élevée peut &tre
éliminé sans altérer les avantages du caoutchouc acryli-
que usuel, & savoir la résistance thermique, la résistan-
ce aux huiles et la résistance 2 1'ozone, et on peut obte-
nir une composition élastomére bon marché, avant une bonne
aptitude a '&tre  trait@e et contaminant peu le moule.

Du fait de 1'élimination des inconvénients men-
tionnés plus haut, des vulcanisats obtenus & partir de
la composition élastomére peuvent &tre utilisés comme
produits moulés par extrusion, tels que des tuyaux. sou-~
ples et joints; comme structures composites telles que
des tuyaux souples et courroies renforcés par des étof-
fes de fibre ; et sous la forme de divers autres produits
moulés tels que des joints toriques et analogues.

Quoique, dans cette invention, le procédé de pré-
paration du terpolymére (A) ne soit pas déterminant , une
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polymérisation en émulsion est préférable. La dioléfine
conjuguée qui est l'un des constituants de copolymérisa-
tion du terpolymére (A) peut étre le 1,3-butadiéne, le
1,3-isopréne et analogues. En tant que nitrile alpha,
béta-insaturé, qui constitue un autre constituant de po-
lymérisation, on peut utiliser l'acryloniirile, le métha-
crylonitrile et analogues. L'ester carboxylique alpha,
béta-insaturé ,qui constitue encore un ‘autre constituant
de copolymérisation, peut &tre choisi parmi les esters
méthyliques, les esters éthyliques, les esters n-butyli-
ques, les esters 2-éthylhexyliques et analogues de 1l'a-
cide acrylique, de l'acide méthacrylique et analogues.

La teneur de la dioléfine conjuguée dans le ter-
polymére (A) est de préférence de 20 & 50% en poids et
mieux encore de 30 & 45% en poids. Si elle dépasse 50%
en poids, il n'est pas possible d'obtenir ume résistanée
thermique suffisante. Par ailleurs, du point de vue de
1l'obtention d'une bonne aptitude & la vulcanisation au sou-
fre et d' une bonne résistance & basse température, cette
teneur est de préférence maintenue & au moins 20% en
poids. Ia teneur du nitrile alpha, b&ta-insaturé dans le
terpolymére (A) est de préférence de 10 & 40% en poids
et mieux encore de 20 & 30% en poids. Si elle dépasse
40% en poids, la résistance & basse température n'est
plus satisfaisante. Par ailleurs, du point de vue du
maintien d'une résistance satisfaisante aux huiles, cette
teneur est de préférence maintenue & au moins 10% en poids.
La teneur de l'ester carboxylique alpha,bé&ta-insaturé
dans le terpolymére (A) est de préférence de 10 & 70% en
poids et mieux encore de 25 & 50% en poids.

le caoutchouc acrylique vulcanisable au soufre (B)
utilisé dans cette invention est un copolymére acrylique

- yulcanisable au soufre comprenant, en tant que constituant

principal, au moins un composé choisi parmi les acryla-
tes d'alkyle tels que l'acrylate d'éthyle, 1l'acrylate de
butyle ou analogues; les acrylates d'alcoxyalkyle tels que
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l'acrylate d'éthoxyéthyle, l'acrylate de méthoxyéthyle

ou analogues; les acrylates d'alkylthioalkyle tels que
1'acrylate de méthylthioéthyle, 1l'acrylate d'éthylthioé-~
thyle ou analogues; et les acrylates de cyanoalkyle, ce
copolymére comprenant aussi une petite quantité de cyclo-~
pentadiéne, éthylidénenorbornéne, vinylidénenorbornéne,
acrylate de 2-butényle, acrylate de 3-méthyl-2-butényle
ou analogues, en tant que constituant de réticulation, et
éventuellement une petite quantité d'un composé vinylique
tel que l'acrylonitrile, l'acrylamide ou analogues. Le
caoutchouc acrylique vulcanisable au soufre (B) est de pré-
férence un copolymére constitué par 90 & 95% en poids
d'acrylate d'éthyle, d'acrylate de butyle, d'acrylate de
méthoxyéthyle ou d'un mélange de ces substances et de 5
& 10% en poids d'éthylidénenorbornine.

Le copolymére (C) utilisé dans cette invention est
obtenu conformément 3 1la technique de polymérisation en
émulsion. Parmi les constituants de copolymérisation du
copolymére (C), la dioléfine conjuguée comprend, par exem-
ple, du 1,3-butadiéne, du 1,3-isopréne et analogue et le
nitrile alpha,béta~insaturé comprend, par exemple, de -
l'acrylonitrile, du méthacrylonitrile et analogue. La te-
neur du copolymére (C) en nitrile alpha,béta-insaturé est
de préférence de 10 & 60% en poids et mieux encore de 20
& 40% en poids du point de vue de la résistance aux huiles
et des propriétés physiques de 1l'élastomére. Si cette
teneur est inférieure & 10% en poids, la composition pré-
sente une mauvaise résistance aux huiles. Si elle est su-
périeure & 60% en poids, la composition présente une mau-
vaise résistance & basse température.

Selon oette invention, la proportion du terpoly-
mére (A) dans la composition élastomdre est de 10 & 90%
en poids, de préférence de 20 & 80% en poids et mieux en-
core de 30 & 60% en poids. Si la proportion du terpolymére
(4) est inférieure & 10% en poids, la déformation par com-
pression, l'aptitude & étre traitée et la contamina-
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tion du moule ne sont pas modifiées dans un sens favo-
rable. Si cette proportion dépasse 90% en poids, la ré-
sistance a4 l'ozone n'est plus satisfaisante. Selon cette
invention, la proportion du caoutchouc acrylique (B) est

de 10 & 90% en poids, de préférence 20 a 80% en poids. Si
elle est inférieure & 10% en poids, la résistance & l'ozone
n'est plus satisfaisante. Si elle dépasse 90% en poids,

la déformation par compression n'est pas diminuée.
P

Dans la composition élastomére de cette invention,
la proportion du copolymére (C) est de O & 40% en poids.
Quoiqu'une proportion plus élevée du copolymére (C) donne
une composition moins coliteuse présentant une meilleure ré-
sistance aux huiles, la résistance & l'ozone n'est plus
satisfaisante si cette proportion excéde 40% en poids.Pour
ces raisons, il est préférable que la proportion ‘du copoly-
mére (C) dans la composition soit de 5 & 35% en poids.

Dans cette invention, on peut utiliser, en tant
que moyens de malaxage des polyméres et analogues, des
moyens de mélange usuels tels qu'un broyeur & rouleaux ou
calandre, un mélangeur Banbury et un extrudeur, de méme
que d'autres mélangeurs internes pouvant mélanger les
constituants sans les échauffer indlment.

Dans la compogition élastomére de cette invention,
on peut incorporer des agents usuels pour formulations,
comme les charges (noir de carbone, carbonate de calcium,
résine d'hydrocarbure, résine phénolique et analogues), des
agents de vulcanisation, des agents favorisant ou accélé-
rant la vulcanisation, des anti-oxydants, des agents de
ramollissement et analogues.

En général, la vulcanisation est effectuée en
chauffant la composition & une température de 100-210°C,
pendant environ 0,5-120 minutes au moyen de vapeur d'eau,
d'un fluide & température élevée ou de micro-ondes.

Cette invention sera expliquée ci-aprés plus spé-
cifiquement en référence aux exemples donnés a titre non
limitatif.
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Dans ces exemples, les mesures de propriétés phy-
siques ont été effectudes de la manidre suivante :

I) Propriétés physiques du vulcanisat (résistance a la
traction, allongement et dureté): elles sont mesurdes con-
formément & l'essai de traction et & l'essai de dureté dé-
finis dans la norme japonaise JIS K 6301.

II) Résistancé thermique : elle est mesurée conformément
a4 l'essai de vieillissement défini dans la norme JIS K
6301. Cet essai de vieillissement thermique utilise le
four Geer et les conditions sont les suivantes: températu-
re de 130°C; durée de 120 heures.

I1I) Résistance & l'ozone: elle est mesurée conformément &
l'essal de détérioration en présence d'ozone qui est défini
dans la norme JIS K 6301.

Les conditions de l'essai sont les suivantes:
concentration en ozone de 50 parties pour cent millions de
parties; température de 40°C; allongement de 20%.

IV) Déformation par compression: elle est mesurée conformé-
ment & l'essai de déformation par compression défini dans
la norme JIS K 6301.

Les conditions de l'essaili sont les suivantes:
température de 120°C; compression de 25%; durée de 70
heures. '

V) Résistance aux huiles: elle est mesurée conformément
3 l'egsai d'immersion défini dans la norme JIS K 6301.

Les conditions de l'essai sont les suivantes:
huile d'essai No. 3; température de 120°C; durée de 70
heures.

VI) Aptitude & @&tre traitée : un mélange conforme &

la formulation mentionnée sur le tableau I est malaxé avec

un mélangeur Banbury et des rouleaux. Si une composition
présente une tendance élevée & s'enrouler sur le rotor

du Banbury et une adhésivité élevée au rouleau et que,

en conséquence, cette composition se préte mal & son condition-
nement, son aptitude 4 étre .traitée est exprimée par
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"mauvaise". Si une composition présente une faible ten-
dance 4 l'enroulement et & l'adhésivité, son aptitude
& &tre traitée est qualifiée de "bonme".

VII) Propriété de contamination du moule: un mélange
malaxé, correspondant & la formulation mentiomnée sur le
ta"bleau I, est vulcanisé sous pression 50 fois sur une
plaque métallique et le degré de contamination est obser-
vé. Lorsqu'on observe une coﬁtamination, on exprime le
résultat de l'essai par "contaminé".

Exemples 1 & 5

Des mélanges correspondant aux formulations
mentionmées sur le tableau I (parties en poids) sont ma-
laxés gu moyen d'un mélangeur Banbury et de rouleaux ou-
verts, puis vulcanisés sous pression a 150°C pendant 30
minutes. Les résultats obtenus sont domnés sur le tableau
II.

Exemples de comparaison 1 & 5

Des mélanges correspondant aux formulations don-
nées sur le tableau I sont malaxés au moyen d'un mélangeur
Banbury et de rouleaux ouverts, puls vulcanisés sous pres-—
sion & 150°C pendant 30 minutes. Les résultats obtenus
sont donnés sur le tableau II.
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Remarques :

(1)

(2)

(3)

(&)
(5)

Terpolymére butadiéne-acrylonitrile-~acrylate de bu-
tyle obtenu par un procédé de polymérisation en émul-
sion (teneur en acrylonitrile :25% en poids; teneur
en butadiéne: 40% en poids).

Caoutchouc acrylique vulcanisable au soufre [Ebpolymére
(90/10) acrylate de butyle/éthylidénenorbornine7.

JSR N230S fabriqué par Japan Synthetic Rubber Co.,
Ltd (copolymére butadidéne-acrylonitrile ayant une
teneur en acrylonitrile combiné de 35% en poids).

Disulfure de tétraméthylthiuram.

N-cyclohexyl-2-benzothiazolyl-gulfénamide.



2487369
10 :

Tableau IT

N° de l'exemple

Nature de l'essai

Propriétés physiques du vulcanisant:

Résistance & la traction (MPa)
Allongement (%)
Dureté (JIS A)

Résistance thermique (130°C pendant 120 heures):

Pourcentage de modification de la résistance 2 la
traction (%)

Pourcentage de modification de l'allongement (%)

Résistance & 1l'ozone (40°C; 50 parties pour 100 millions-
de parties; allongement de 20%)

Temps écoulé jusqu'd apparition de fissures (h)

Déformation par compression (120°C pendant 70 h; compres-
sion de 25%)(%)

Résistance aux huiles (120°C pendant 70 h; huile No. 3)
Pourcentage de modification du volume (%)

Aptitude 3 &tre traitée

Contamination du moule
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Exemple

1 2 3 L 5
11,0 13,6 18,4 15,2 13,0
350 320 320 380 400

Th 74 74 73 72
+30 +13 -13 +10 +3
-35 =46 -50 -56 =57
200 200 200 200

’ 100
ou plus ou plus ou plus ou plus
55 39 29 39 39
14 16 16 17 18
Bonne Bonne Bonne Bonne Bonne
Aucune Aucune Aucune Aucune Aucune
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Tableau II (suite et fin)

2487369

Exempler comparatif

1 7 2 -3 4 5
751 9,7 11,7 11,1 10,2
300 370 490 420 390

70 68 67 66 70
+69 +80 +38 140 +25
-82 -80 -80 -14 =51

. 200
Défaillance 5 1 ou plus 1

60 43 32 86 25

14 15 17 13 17
Bonne Bonne Bonne Mauvaise Bonne
Aucune Aucune Aucune Contaminé Aucune




10

15

20

25

30

35

2487369
13

I1 est clair, d'apres les résultats du tableau
II, si 1'on compare les exemples 1 & 3 aux exemples com-
paratifs 1 & 4, que la résistance thermique et la résis-
tance a l'ozone sont nettement plus faibles dans les
exemples comparatifs 1 & 3 dans lesquels on utilise un
systéme mixte de caoutchouc acrylique (B) et de copoly-
mére (C), tandis que la résistance thermique n'est pas
altérée et que la résistance & ltozone est bonne pour les
exemples 1 & 3 dans lesquels on utilise le systéme mixte
de cette invention, constitué du terpolymeére (A) et du
caoutchouc acrylique (B). De plus, la déformation par
compression est aussi remarquablement diminuée par rapport
a4 l'exemple comparatif 4 dans lequel on utilise seulement
du caoutchouc acrylique (B). Ainsi, on peut facilement
comprendre qu'une composition élastomére moins cofiteuse
et utile dans la pratique peut &tre obtenue conformément
a4 cette invention, sans vulcanisation secondaire.

Si 1l'on compare les exemples 4 et 5 & l'exemple
comparatif 2, on voit que la résistance & l'ozone des exem-
ples 4 et 5, dans lesquels on utilise un mélange termaire
de terpolymére (A), de caoutchouc acrylique (B) et de co-
polymére (C), est bonne, sans détérioration importante de
la résistance thermique, par rapport & l'exemple compara-
tif 2 dans lequel on utilise un mélange exempt de terpo-
lymére (4).

En outre, la déformation par compression est
fortement diminuée par rapport & l'exemple comparatif 4
dans lequel on utilise seulement du caoutchouc acrylique
(B). Ainsi, il est facile de comprendre qu'une compo-
sition élastomére moins cofiteuse et utile dans la prati-
que peut &tre obtenue conformément & cette invention, sans
vulcanisation secondaire.

Exemple 6

On répéte le processus de l'exemple 2, sauf que
le terpolymére (A) est remplacé par un terpolymere buta-
diéne-acrylonitrile-acrylate de butyle ayant une teneur
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en butadiéne de 30% en poids et une teneur én acrylonitri-
le de 20% en poids, obtenu par un procédé de polymérisa-
tion en émulsion, pour obtenir les résultats donnés sur

le tableau III.

Exemple 7

On répéte le processus de 1'exemple 4, sauf que
le copolymére (C) est remplacé par le produit JSR N244H
fabriqué par Japan Synthetic Rubber Co., Ltd. (copolyme-
re butadi®ne-acrylonitrile ayant une teneur en acryloni-
trile combiné de 29% en poids), pour obtenir les résultats
donnés sur le tableau III. '

Exemple 8

On répéte le processus de 1'exemple 2, sauf que _
le terpolymére (A) est remplacé par un terpolymére butadid-
ne-acrylonitrile-acrylate d'!'éthyle ayant une teneur en
acrylonitrile de 25% en poids et une teneur en butadidne
de 40% en poids, ce terpolymére étant préparé par un pro-
cédé de polymérisation en émulsion, pour obtenir les résul-
tats donnés sur le tableau IIT.

Exemple 9

On répéte le processus de l'exemple 2, sauf que
le terpolymére (4) est remplacé par un terpolymdre butadid-
ne—acrylonifrile-acrylate de méthoxyéthyle ayant une teneur
en acrylonitrile de 25% en poids et une teneur en butadiene
de 40% en poids, ce terpolymére étant préparé par un pro-
cédé de polymérisation en émulsion, pour obtenir les ré-
sultats donnés sur le tableau III.

Exemgle 10

On répéte le processus de l'exemple 2, sauf que
le caoutchouc acrylique (B) est remplacé par un caoutchouc
acrylate de butyle/acrylate de méthoxyéthyle/acrylate d'é-
thyle /éthylidénenorbornéne (proportions respectives de 40/
25/25/10 en poids), pour obtenir les résultats donnés sur
le tableau III.
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Tableau III

No. de 1'Exemple

Nature de l'essai

Propriétés physiques du vulcanisant:

Résistance & la traction (MPa)
Allongement (%)
Dureté (JIS A)

Résistance thermique (130°C pendant 120 heures):

Pourcentage de modification de la résistance a
la traction (%)

Pourcentage de modification de l'allongement (%)

Résistance & 1l'ozone (40°C; 50 parties pour 100
millions de parties; allon-
gement de 20%?:

Temps écould jusqu'd apparition de fissures (h)

Déformation par compression (120°C pendant 70 h; com-
pression de 25% (%)

Résistance aux huiles (120°C pendant 70 h; huile No. 3):

Pourcentage de modification du volume (%)

Aptitude & &tre traitée

Contamination du moule

N
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Tableau II (suite et fin)

6 7 8 9 10
12,2 15,5 13,8 13,5 14,0
340 370 310 310 320
Th 73 74 7h 74
+19 +11 +12 +18 +15
-40 =57 =45 =50 -48
200 200 200 200 200
ou plus ou plps' ou plus| ou plus | ou plus
42 39 40 40 40
15 17 13 14 14
Bonne Bonne Bonne Bonne Bqnne
Aucune Aucune Aucune Aucune Aucune
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REVENDICATIONS

Composition élastomdre, caractérisée en ce qu'elle
H

est essentiellement constituée de (A) 10 & 90% en poids
d'un terpolymére d'une dioléfine conjuguée, d'un nitrile
alpha,béta-insaturé et d'un ester carboxylique alpha,béta-
insaturé, (B) 10 & 90% en poids d'un caoutchouc acrylique
vulcanisable au soufre et (C) O & 40% en poids d'un co-
polymére d'une dioléfine conjuguée et d'un nitrile alpha,
béta-insaturé présentant une teneur en nitrile alpha,béta-
insaturée combiné de 10 & 60% en poids.

2)

Composition élastomére selon la revendication 1, ca-

ractérisée en ce que le terpolymére (A) est constitué par
20 & 50% en poids d'une dioléfine conjuguée, 10 & LO%

en poids d'un nitrile alpha,b&ta-insaturé et 10 a4 70% en
poids d'un ester carboxylique alpha,béta-insaturé.

3)

Composition élastomére selon la revendication 1, ca-

ractérisée en ce que le terpolymére (A) est constitué par
30 & 45% en poids d'une dioléfine conjuguée,VZO a4 30% en
Wmswmnﬁﬁmammm&&mwwﬁet%é%%al
poids d'un ester carboxylique alpha,bé&ta-insaturé.

4)

Composition élastomére selon 1l'une quelconque des

revendications 1 , 2 et 3, caractérisée en ce que la dio-
1éfine conjuguée du terpolymére (A) est le 1,3-butadiéne
ou le 1,3-isopréne, le nitrile alpha,béta-insaturé du ter-

polymére (A) est l'acrylonitrile ou le méthacrylonitrile

et l'ester carboxylique alpha,béta-insaturé dudit terpoly-
mére (A) est l'acrylate de méthyle, 1l'acrylate d'éthyle, )
l'acrylate de n-butyle, l'acrylate de 2-éthylhexyle, le

méthacrylate de méthyle, le méthacrylate d'éthyle, le mé-
thacrylate de n-butyle ou le méthacrylate de 2-éthylhexyle.

5)

Composition élastomére selon 1l'une quelconque des

revendications 1, 2 et 3, caractérisée en ce que le terpo-

lymére (A) est un terpolymere butadidne-acrylonitrile-a-

crylate de butyle.

6)

Composition élastomére selon la revendication 5, ca-
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ractérisée en ce que la teneur du terpolymére (A) en acry-
lonitrile est de 25% en poids et la teneur en butadidne est
de 40% en poids.

7) Composition élastomére selon 1l'une quelconque des re-
vendications 1 & 6, caractérisée en ce que la proportion
du terpolymére (A) est de 20 & 80% en poids.

8) Composition élastomére selon l'une quelconque des re-—
vendications 1 & 6, caractérisée en ce que la proportion
du terpolymére (A) est de 30 & 60% en poids.

9) * Composition élastomére selon l'une quelconque des re-
vendications 1 & 8, caractérisée en ce que le caoutchouc
acrylique vulcanisable au soufre (B) comprend au moins un
composé choisi parmi un acrylate d'alkyle, un acrylate
d'alcoxyalkyle, un acrylate d'alkylthioalkyle et un acryla-
te de cyanoalkyle, en tant que constituant principal,et
aussi du cyclopentadiéne, de 1'éthylidénenorbornéne, du
vinylidénénorbornéne, de l'acrylate de 2-butényle ou de
ltacrylate de 3-méthyl-2-butényle, en tant que constituant
de réticulation, et éventuellement une petite quantité
d'un composé vinyligue.

10) Compogition élastomére selon la revendication 9, ca-
ractérisée en ce que le caoutchouc acrylique vulcanisable
au soufre (B) comprend de l'acrylate d'éthyle, de 1l'acry-
late de butyle, de l'acrylate d'éthoxyéthyle, de 1l'acrylate
de méthoxyéthyle, un acrylate d'alkylthioalkyle ou un cyano-
acrylate, en tant que constituant principal, et aussi du
cyclopentadiéne, de 1'éthylidénenorbornéne, du vinylidéne-
norbornéne, de l'acrylate de 2-butényle ou de l'acrylate

de 3-méthyl-2-butényle, en tant que constituant de réticu-
lation,et de l'acrylonitrile ou de l'acrylamide en tant

que composé vinylique.

11) Composition élastomére selon la revendication 9, ca-

ractérisée en ce que le caoutchouc acrylique vulcanisable
au soufre (B) est un copolymére constitué par 90 & 95% en
poids d'acrylate d'éthyle, d'acrylate de butyle, d'acrylate
de méthoxyéthyle ou d'un mélange de-ces substances, et 5
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3 10% en poids d'éthylidénenorbornene.

12) Composition élastomére selon la revendication 9,
caractérisée en ce que le caoutchouc acrylique vulcanisable
au soufre (B) est un copolymére constitué par 90% en poids

d'acrylate de butyle et 10% en poids d'éthylidénenorbornéne.

13) Composition élastomére selon l'une quelconque des
revendications 1 & 12, caractérisée en ce que la propor-
tion du caoutchouc acrylique (B) est de 20 & 80% en poids.

14) Composition élastomére selon 1l'une quelconque des
revendications 1 & 13, caractérisée en ce que la propor-
tion de copolymére (C) est de 5 & 35% en poids.

15)  Composition élastomére selon la revendication 14,
caractérisde en ce que la teneur en nitrile alpha,bé&ta-in-
saturé dans le copolymére (C) est de 10 & 60% en poids.

16) Composition élastomére selon la revendication 14,
caractérisée en ce gue la teneur en nitrile alpha,b@ta-in-
saturé dans le copolymére (C) est de 20 & 40% en poids.

17) Composition élastomére selon la revendication 14,
caractérisée en ce que le copolymére (C) est un 00poiy-
mére de 1,3-butadidne ou de 1,3-isopréne et d'acryloni-
trile ou de méthacrylonitrile.

18) Composition élastomdre selon la revendication 14,
caractérisée en ce que le copolymére (C) est un copoly-
mére butadidne-acrylonitrile présentant une teneur en a—
crylonitrile combiné de 35% en poids.

19)  Composition élastomdre selon l'une quelconque des
revendications 1 & 18, caractérisée en ce qu'elle contient
en outre au moins un agent pour formulations élastoméres
qui est choisi parmi des charges, des agents de vulcanisa-
tion, des agents favorisant ou accélérant la vulcanisa-
tion, des anti-oxydants et des agents de ramollissement.



