cormnea| POPIS VYNALEZU |205 572

REPUBLIKA B

K AUTORSKEMU OSVEDCGENi | ™

(19)

(61)

23) Vy i priori

gzz; Pg;;gz;;g;grlomgs 12 78 (51) Int. CI’H 05 B 3/48
21) PV T266~78 //H 05 B 3/66

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 29 08 80

A OBJEVY (45) Vydano 01 08 83

(75)
Autor vynélezu FRYOEK VOJTHECH, PLZER

(54) Zplisob vyroby prefabrikovenych panelt s elektrickym oh¥evem
zejména pro plodné vytdpén{ podleh

1

Vynélez Fes{ zpisob vyroby prefabrikovanych paneld s elektrickym vytdpénim,zejména
pro plo¥né vytdpén{ podlah. Prefabrikovené panely umoZiuj{ hromadnou levnou vyrobu a Eir3{
uplatndni elektrického vytdpdni podleh, zejména vvzemédélské Zivodidné vyfrobd, kde se tim
zvySuje produktivite préce.

Dosud se plo¥né vytdpén{ podlah, pokud se ojedindle v ZivoliZné vyrobd vyskytuje,
provdd{ taek, %e se na p¥edem upravenou plochu (betonovy podklad) poloZ{ nepiskovend lepen-
ke, né ni se poloii 3 om tlustd vrastva heraklitu, nebo skelnd vata, s £51if, Na to se udu-
84 3 a¥ 4 om tlustd vrstvae betonové malty. Po jejim zaschnuti (cca 1 tyden) se cely povrch
betonové plochy rozm¥¥i a ocelovymi hieby se na betonovou plochu piipevn{ dany poSet izo-
lovanych kladek v piedepsané rozte¥i, nade? se pfes kladky natéhne izoloveny topny vodi¥,
Mezi jednotlivymi vodi¥i musi byt dodrfena vypodtend vzddlenost.

Po natafenf vodife s vyvedenymi "studenymi" konci se celd plocha zvlhi{i vodou a zalne
se 8 nandSenim druhé - akumulaini - bétonové vratvy o tlouStce 3 aZ 4 om. Po jejim gaschnu-
t{ (3 tfdny) lze do topného vodie pustit pFisludné napdti, piifemZ se akumulaini deska
pomelu zah¥{v4 a¥ dosdhne stanovené povrchové teploty.,

Stavba takovéto topné plochy vyZaduje kvalifikované pracovniky ze stavebniho a elek-
tronického oboru, Virobae je ndroinéd na ¥as & tim i ndklednd. Takovyto zpiisob podlahového
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vytdpéni nelze uplatnit pFi vystavbé velkokapeoltnich poroden selat a odchoven prasat.

V§ke uvedené nedostatky Fe¥i vynélez, jehoZ podstatou je, %e do formy, nap#{kled ob-
déln{kxového tvaru, se osadf nejprve nosny ocelovy rodt, ktery se zalije betonovou maltou,
nad takto zalitj nosnj roét se udedf dréikovany rém s navinutym izolovenym topnym vodidem,
jeho¥ konce jsou p¥ipojeny do vodot8sné krabice se svorkovnici, dréékovanj'iém ge zalije
dals{ betonovou maltou a jako posledni se poloZi ocelovd zemiof m¥{%, kterd se piipoji ve
vodotdené krabici ne zemiof svorku, vie se pak zalije vyrovnévaci betonovou vrstvou & po-
vroh urovné, PFedm8t vyndlezu umo¥nuje hromadnou a leviou v§robu topnjoch paneld ke zlepde-
ni tepelné pohody leifocich zvifet a k zvybeni produktivity prdoe jak p¥i virobd topnyfch
paneld, tak i v zem$ddlatvi,

Na_obrézku je vykres prefabrikovaného panelu pro plo¥né vytépséni elekirickou energii.

Do formy o rozmdru 125 om x 90 om x 8 om se usad{ nosny ocelovy roét J (ocel. pruty
o primdru 6 af 8 mm), ktery se zalije ${akym betonem 2. Na takto zalitf rodt ] se usadf
drd¥koveny rém 3 s natafenymi topnymi vodid¥i 4 a osazenymi vodotésnymi krebicemi se avor-
kovniof 6. Po usazeni drd¥koveného rému 3 s nataienymi vodisi 4 a zaliti betonovou maltou
2 se asi 1 om od hornfho povrohu panelu poloZi zemici ocelové m¥{Z 5 s vyvedenym jednim
konoem do svorkovnice §, kde se pifipoji ne gzemiof svorku. Obd svorkovnice 6 Jsou mezi sebou
propojeny izoleln{ trubkou 7, kterd slou¥{ k propojeni piipojovacich vodidld na elekiroins=
talaci. Po zalit{ zemiof m¥{i¥e 5 betonem & urovandnim povrchu v jednu rovinu, vznikne ce~
1isfv§ betonovy topny panel. Po 2 af 3 dnech se panel z formy vyjme, nechd se dokonele vy-
sohnout a je p¥ipraven k usazeni na misto urdenf. Timto zpisobem je moZno zavést hromadnou

vfrobu paneld a dopravovet Je viude tam, kde bude o né zdjem.

Penel mé dv¥ vodotdené svorkovnice 6, do nichf se piipoji napdjec{ kabel s nulovym &i
gemioim vodiSem, Na jeden piipo;nvaoi xabel 1ze pripojit 2 panely, a to bud paralelnd
(220 V), nebo do serie (380 V). Zemici ocelovd m¥{% 5 ohrdni p¥ed drazem elektrickym prou-
dom. P#1 néhodném proraZen{ topného vodide, p¥isludny styka¥ po¥kozeny panel od aité od~-
poii.

Nab{jeoil doba se ¥{4{ specidlni polovodiSovou nabijeoi autometikou, kterd pracuje
v zévislosti na venkovni teplotd, piedeviim v dobé no¥ni, ale i v dobd denn{, mimo energe-

tiokfoh "EpiSekn.,

Aby pofadované teplota (+40 9¢) na povrchu panelu,nebylea piekrolena, je hl{d4ne p¥i-
slu¥nfm termistorem, umistdnym vidy ¥ jednom panelu kaZdé nepdjeci sekoce.

V nésledujfcf tabuloe je strudny vytah z ON 73 45 02 - Po¥adavek na stdjové ovzdusi
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Stdr{ aelete
1 2 2853 385 5aX(7 7T7at8 B8af9
do m&siol:
Hnotnost kg 3 8 15 30 50 60 90
Ovzdu${: max 34 % 32 % 30 % 28 % 26 °c 25 ¢ 24 ¢
min 20 % 18 % 16 % 13 °¢ 10 % 10 °¢ 8 %

Povrch podlehy 40 °c 37 % 34 % 31 % 29 % 28 °%¢ 25 ¢

Prase mf sti¥edni teplotu krve 39,9 °C. Tudné prase m{ na hibetd 32 °C, 1 om pod kiiZ{
33,7 °C, v pravé srdedn{ komo¥e md vy#s8i teplotu nef v levé, T&lo prasete je teplejd{ neZ
okelni vzduch, Jje proto v zdjmu chovatele, aby prese odevzddvalo co nejménd tepla ve siyku

s podlahou. Proto se klade tak velky diraz ne tepelnou izolaci podlahy a Jej{ oh¥ev,

Selata le#{ ne podlaze +40 °C teplé v podminkéch optimflniho klima ve smyslu Oborové
normy 73 45 02, vyraznd p¥ibyvejf ne véze, a jsou prakticky bez thynu,.

Prefabrikované panely s elektrickym otopem se uplatn{ zejména v objektech Zivo¥isné
vyroby p¥i velkochovu prasét? kde v koteich podle velikosti objektu, bude moZno instalovat
kaZdé mnoZstvi prefabrikovanych paneli,

Stene-1i se, %e se topny vodi& v panelu p¥erudi, prefabrikovany panel se odpoji,
vyijme & na jeho misto se osad{ panel novy., Takto vyFazeny panel lze je3t8 vyuZit jako be-
tonovou desku k riznym delim.

PREDMET VYINLLEZU

Zpisob viroby prefabrikovanych paneld s elektirickym oh¥evem zejména pro plodné vytépd-
nf podlah, nebo atdn budov v %ivodi&né vyrobé, vyznalené tim, Ze do formy nap¥ikled obdél-
nikového tvaru se osadf noany ocelovy ro¥t (1), ktery se zelije betonovou maltou (2), nad
takto zality nosny rodt (1) se usadf drdZkoveny rém (3) s navinutym izolovenym topnym vodi-
gem (4), jehoZ konce se pFipoji do vodotdsné krabice se svorkovnicf (6), drdZkovany rém
(3) se zalije dald{ betonovou maltou (2) a jako posledni se poloZf ocelovd zemici m¥i¥
(5), kterd se p¥ipojf ve vodotdsné krabici (6) na zemicf svorku, vie se pek zalije vyrov-

névacf betonovou vratvou (2) & povrch se urovné.

1 vykres
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