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(54) - Zafizeni pro vyhazovani obrobki ze sklididla soustruinického stroje

Predmétem vynadlezu je zarizeni
pro vyhazovéni obrobkd ze sklididla sou-
struinického stroje, umoznujici zéroven
0&i&téni upinaciho prostoru od tiisek.
Udelem je zajistit bezpedné vyhazovéni
hotov§ch obrobkd zejména u soustruinic-
kych stroji pracujicich v automatickém
cyklu, zvlastd u obr&bécich center. Z&-
roven mi zafizeni vyfoukat a odistit
upinaci prostor sklf&idla, coZ podminuje
bezpednost a plynulost zejména automatic-
kého chodu stroje. Zafizeni je pohénéneo
hydraulickym valcem s pistem a pistnici,
ovladajici tyd zakondenou vyhazovatem
ve tvaru depu se tfemi kiidélky na konci,
je% se vysunuji mezi &elisti skliéidla.
Ty&, pevnd spojend s vyhazovalem, je po-
suvné umistdna v otvoru vietena. V pist-
nici, tyéi a depu vyhazovale je vytvofen
otvor pro tlakovy vzduch.
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Vyndlez se t¥kd zaPizeni pro vyhazovédni obrobki ze skli-
didla soustruZnického stroje, které zdroven umoZnuje odiSténi
upinaciho prostoru od t¥isek.

Obrdbéni na modernich automatickych soustruZnickych stro-
jich vyZaduje po dokonleni vSech naprogramovanych operaci jako
posledni ikon automatické vyhazovéni obrobenych souddsti ze
skliéidla, coZ .je béZné€ zejména v hromadné vyrobé. Pou-
¥ivéd se pFitom odpru¥ené za¥izeni, které p¥i uvolnéni Eelisti
gk1i&idla z4roven vysouvd souSdst z upinaciho prostoru skli-
gidla. Podle tvaru obrobku se p¥itom pouZivaji odpovidajici
vyménné ndstavce. Tento zpisob vyhovuje pPi hromadné vyrobé,
kdy dochdzi ke zmdné tvaru obrobku po relativné dlouhych inter-
valech. V malosériové vyrobé by Sastd vyména ndstaveld pFindSe-
la obti%e a dasové zirdty. Byla by rovnéZ ndrodénéjsi z hlediska
nédkladl s ohledem ne velky sortiment riznych tvard souddsti.
Malosériovd vyroba zadind piechdzet v posledni dob& v disledku
automatizadniho trendu na obrébdci centra a p¥i snaze o stdle
vyS88i komplexnost s vyhodou na stroje obrédbéjici a'dokonéujici
souddst z obou stran. Ne takovych strojich je Zddouci nejen
automatické vyhazovdni hotovych obrobkd, nybrZ také olisténi
upinacfiho prostoru sklididla od ulpivajicich t¥isek, vznika-
jicich zejména pii obrdbdni otvorh souddsti.

‘ Soudasné problémy p¥i vyhazovéni hotovych obrobki a odisto-
véni upinaciho prostoru skligidla u soustruZnickych strojil,

zejména v malosériové vyrobd, ¥e3i zarizeni podle vyndlezu jehoz
vyhazovad, pevné spojeny s tydi, je vytvoren jako Cep a je opatien
na svém konci t¥emi k¥idélky pro vysunovdni mezi elisti skli-

gidla pomoci pistnice hydraulického vdlce, v niZ je vytvoren otvor
pro tlakovy vzduch, navazujici na stejny otvor v tyii a depu vyhazo-

vace.
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ZaPizeni podle vyndlezu provddi bezpeéné vyhazovdani
obrobkd po dokondeni viSech operaci pomoci k¥idélek na konci
vyhazovade, jeZ se vysunou mezerami mezi Celistmi skliéid}a
a% k jejich 8elni sténé. K¥idélka maji takovy dosah, Ze vy-
sunou souddst Sepovou &i pouzdrovou jakékoli velikosti v rédmeci
rozgahu Selisti sklididla. Odpadd nutnost vyménovat néstavce
p¥i zm¥n& tvaru nebo rozmdru obrobku. Otvorem v pistnici,
ty&i a vyhazovadi je p¥ivdddn tlakovy vazduch mezi Eelisti
sk1igidla, kteryj zéroven s vysouvdnim obrobku odstranuje
t¥isky a &isti upinaci prostor.

P#{klad provedeni za¥izen{ podle vyndlezu je zndzornén na
obr.1 v podélném ¥ezu. Na obr.2 je naznalen vlastni vyhazoval

v podélném Fezu & na obr.3 v delnim pohledu.

, Zatizeni podle vyndlezu sestdvd z &dsti pohonné a ddsti
vyhazovaci. Pohonnou &dst tvoii hydraulicky vélec 12, upraveny
ne konsole 11 mimo v¥eteno 10, Ve vdlei 12 se pohybuje pist 13
s pistnici 14. Vyhazovaci 3dst zafizeni je umisténa ve viete-
nu 10, V otvoru vietena 10 je vodicimi krouZky 9 vedena ty¢ 8,
se kterou je pevné spojen vlastni vyhazovad 4 ve tvaru cepu
s osazenim 6 na jednom konci a t¥emi k¥idélky 5 na druhém konci.
Proti pootodeni je tyé 8 s vyhazovalem 4 zajiSténa vystupkem 7,
pevné spojenym s pouzdrem 3 skliéidla 1. Vystupek ] zasahuje do
drd¥ky tyde 8. Timto zplsobem jsou k¥idélka 5 vyhazovale 4
nasmérovdna presné mezi Selisti 2 skli8idla 1., Ty 8 je opatiena

‘nékrufkem 17, na ktery dosedd pruzina 16, oplrajlci se z druhé
strany o &elo pouzdra 3. Stredem pistnice 14, pistu 13, tyée 8
a vyhazovade 4 prochdzi otvor 15 pro tlakovy vzduch, rozvétvu-
jici se tremi odbodkami 18 ve sméru mezi celistl 2 sklididla 1.

Na obr.1 je zndzornéna jak vyhazovaci tak pohonné ¢dst za~-

¥izeni v zadni poloze. Vyhazovad 4 s ty&i 8 jsou dr¥eny v zadni
poloze pru¥inou 16. Pistnice 14 neni ve styku s tyéi 8, Po skon-
Seni vdech obrébdcich operaci, provddénych v automatickém cyklu
s soudasné s uvolndnim sklididla 1 vydd Fidici systém stroje
povel ke vpusténi tlakového média na pravou stranu pistu 13. Ten
se pohybuje s pistnici 14 doleva a posouvd tyé Q's vyhazovadem 4
do upinaciho prostoru skli¥idla 1, V souhlase & soutasné se za-
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ddtkem tohoto pohybu je pPrivddén tlakovy vzduch do otvoru 15,
prochdzejiciho stiedem pistnice 14, pistu 13, tyde 8 a vyha-
zovate 4. PFi gvém pohybu doleva se kiridélka 5 vyhazovale 4
vysunou mezi &elisti 2 skliéidle 1 tak, Ze se dostanou na
Groven jejich Sela. Tim je nezndzorndny obrobek bezpednd vy-
sunut ze sklididla 1. Mezitim tlakovy vzduch, prochdzejici
otvorem 15 a jeho odboSkemi 18, vyfoukdvd tiisky a o¥istuje
upinaci prostor skliidla 1. Po vyhozeni obrobku ze skliéidla 1
ndsleduje povel z ¥idiciho systému, kterym se méni piivod tlako=-
vého média z pravé strany na levou stranu pistu 13. Ten se spo-
lu s pistnici 14 vrdti doprava do své pivodni polohy. Stejné
tak ty8 8 s vyhazovadem 4 je vrdcena pruZinou 16 zpét do zadni
polohy, pFidemZ se zéroveﬂ zastavuje p¥ivod tlekového vzduchu
do otvoru 15.
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Za¥izent pro vyhazovédni obrobki ze sklididla soustruZnického
atroje, gestdvajic{ z tyde, .zakondené vyhazovééem, posuvné
unist&né v otvoru vietena, hydraulicky ovlddané, vyznalené
tim, %e vyhazovad (4), pevnd spojeny s ty&i (8), je vytvo-
¥en jako 8ep a je opatien na svém konci t¥emi k¥idélky (5)
pro vysunovdni mezi &elisti (2) sklididla (1) pomoci pistni-
ce (14) hydraulického vdlce (12), v ni% je vytvoien otvor (15)
pro tlakovy vzduch, navazujici na stejny otvor (15) v tyéi (8)
a &epu vyhazovade (4). o '

2 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskatské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc

Cena: 240 Kt&s
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