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Sposéb wykiadania obmurza kadzi odlewniczych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyktadania obmurza kadzi odlewniczych. Wynalazek dotyczy
przemystu materiatdw ogniotrwatych i przemystu hutniczego.

Obecnie do budowy obmurza kadzi odlewniczych w stalowniach stuzg gt6éwnie wyroby ogniotrwate
szamotowe i kwarcowo-szamotowe. W warunkach szczegélnie trudnych ze wzgledu na temperature odlewania
stali i agresywne dziatanie zuzli stosuje sie takze wyroby wysokoglinowe. Wyroby szamotowe i kwarcowo-szamo-
towe sq taczone zwykle zaprawa kwarcowo-szamotowa, a wyroby wysokoglinowe zaprawg wysokoglinowa.
Wszystkie te zaprawy zarabia sie woda. 2ywotno§é obmurza kadzi stalowniczych zbudowanych z wyrobéw
szamotowych i kwarcowo-szamotowych jest niezadawalajaca. Obserwuje sie¢ czesto miejscowe zniszczenie
obmurza w postaci wzer, przenikania zuzla i ptynnej stali w spoiny miedzy ksztattki i inne zjawiska wptywajace
niekorzystnie na trwato$¢ obmurza kadzi.

Istotq wynalazku jest sposob, polegajacy na wyktadaniu obmurza tej samej kadzi ré6Znymi materiatami
ogniotrwatymi w zaleznosci od ich umiejscowienia w obmurzu. Odcinki obmurza narazone na szczegélnie trudne
warunki pracy to jest strefe na linii 2uzla, dno kadzi oraz miejsce narazone na pierwsze uderzenie strumienia stali
4 wyk¢tada sie wiirobami wysokoglinowymi, korundowymi lub zasadowymi. Wszystkie inne partie obmurza kadzi

wymurowuje si¢ wyrobami szamotowymi lub kwarcowo-szamotowymi. Do wigzania ksztattek stosuje sie’
zaprawy o wyzszej ogniotrwatosci zwyktej w stosunku do wyrobéw, zarabiane rozciericzonym szktem wodnym.

Taki sposdb wyktadania kadzi odlewniczych pozwala na znaczne zwiekszenie ich trwatosci. Zastosowanie
do murowania ksztattek zaprawy o wyZszej ogniotrwatosci zwyktej w stosunku do wyrobéw np. zaprawy
wysokoglinowej zarabianej szktem wodnym lub zaprawy wysokoglinowej z dodatkiem krzemianu sodu zarabianej
woda przeciwdziata skutecznie penetracji zuzla i ptynnej stali w gtab spoin.

W kadziach uzywanych do spuszczania stali z piecéw martenowskich przy wytopach zawierajacych duia
warstwe ZuZla lub w przypadku dtugotrwatego przetrzymywania stali w kadzi przy odlewaniu matych wiewkoéw .
wymurowuje si¢ wytozenie na linii zuzla z dwu warstw wyrobéw wysokoglinowych o zawartosci 60% Al; O;. -
Tymi samymi wyrobami wyktada si¢ czes$é $ciany narazonej na bezposrednie uderzenie ptynnej stali oraz dno
kadzi. Catg reszt¢ obmurza kadzi wymurowuje sie wyrobami kwarcowo-szamotowymi o niskiej porowatosci. Do
taczenia ksztattek w obmurzu stosuje si¢ zaprawe wysokoglinowa o zawartosci 60% tlenku glinu o granulacji
0—1 mm zarabiang rozciericzonym szktem wodnym. {
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Wynalazek nadaje sie¢ do stosowania w przemysle hutniczym. Sposéb wymurowania kadzi odiswniczych
wedtug wynalazku zapewnia podwyZszenie ich trwatoéci o okolo 30%.

Zastrzelenie patentowe

. Sposéb wyktadania obmurza kadzi odlewniczych wyrobami szamotowymi jub kwarcowo-szamotowymi,
znamienny tym, 2e wybrane strefy obmurza naraone na najwigksze zulycie buduje sie z wyrohéw
wysokoglinowych, korundowych lub zasadowych, przy czym do wigzania ksztattek stosuje sie zaprawy
0 wyszej ogniotrwatosci zwyktej w stosunku do wyrobéw.
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