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Okulary wykonywano dotychczas w ten spo-
sOb, ze oprawy szkiel wraz z mostkiem stanowi-
ly jednolita cato$é, a boczne trzymaki byly przy-
mocowane przy pomocy zawiaséw do opraw. Wy-
konanie takie okularéw wymagalto szeregu zabie-
g6w, z ktérych szczegélnie przylaczanie trzyma-
kéw do opraw podrazalo koszty wytwarzania. Po-
za tym zawiasy sa stalym Zrédlem niedogodnoéci,
poniewaz czesto sie psuja.

Wedlug wynalazku wady te usuwa si¢ w ten
sposéb, ze trzymaki z oprawami wykonywa sie
jako jedna calosé.

Na rysunku przedstawione sa przykkady wy-
konania okularéw wedlug -wynalazku. Fig. 1
przedstawia dwa widoki okularéw wytloczonych
z masy sztucznej po przebiegu tloczenia, fig. 2 —
5 — rozmaite wykonania cze$ci laczacej oprawe

szkiet 7z trzymakami bocznymi, a fig. 6 — dwa
widoki okularéw wedlug wynalazku z oprawa
metalowa. :

Okulary przedstawione na fig. 1 sa wykonane
z masy sztucznej i maja oprawy 1 .szkiel wyko-
nane jako jednolita cato§¢ z mostkiem 2 i trzyma-
kami 3. Okulary wykonywa si¢ w ten sposéb, iz
caly zespél tloczy si¢ jednocze$nie tak, ze opra-
wy 1 i trzymaki 3 lezg zasadniczo w jednej plasz-
czyznie. Dzigki temu caly proces tloczenia jest-
tatwy, a forma jest o wiele prostsza i tansza. Po
wytloczeniu odgina si¢ na goraco .trzymaki o kat
90° w miejscu, w ktérym trzymaki przechodzg w
oprawy I. Material, z ktérego wykonywa sie oku-
lary musi byé dostatecznie elastyczny, aby wy-
trzymat wystepujace przy tym naprezenia. Do te-
go celu nadaje si¢ dobrze igamit.

Czesé 4 laczaca oprawe szkiel z trzymakami
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dobrze jest w celu nadania sprezystosei wykonaé
splaszczona. Na fig. 2 przedstawiona jest cze$é 4
wykonana w postaci jednego lub’ kilku skrecef,
na fig. 3 ma ona ksztalt falisty; nlozliwa jest
réwniez kombinacja obydwu postaci. Inaczej
uksztaltowana cze$é 4 jest przedstawiona na fig.
4, na ktérej miejsce sptaszczone sklada sie z sze-
regu oddzielnych paskéw, wyginanych bezposred-
nio, albo skrecanych przed odgigciem, jak to
przedstawiono na fig. 5. Korzystnie jest wzmoc-
nié czes§¢ laczaca za pomoca wktadki z metalu,
tkaniny albo innego materiatu elastycznego.

Okulary, ktére nie wymagajg wysokowartos-
ciowych optycznych szkiel, np. okulary stonecz-
ne, mozna wykonaé z plytkami
szkla z dostatecznie przeiroczystej masy sztucz-
nej jako jednolita calo§¢é w jednym przebiegu tlo-
czenia.

Przy odpowiednim wykonaniu czeSei laczacej
4 1 przy wyborze odpowiedniego materialu trzy-
maki boczne mozna skladaé, np. w celu wlozenia
okularéw do ostony. Niektore masy sztuczne, np.
igamit, posiadaja taka elastyczno$é, zZe powraca-
ja do swojego pierwotnego polozenia nawet po
tak znacznym odgieciu.

Jako material . wyjSciowy do wykonania oku-
larow wedlug wynalazku nadaja sie szczegdluie
materiaty, ktérych czasteczki przez oddziatywa-
nie mechaniczne (ciagnienie albo cis$nienie) zo-
staja -zorientowane, dzieki czemu uzyskuje sie

lepszg wytrzymalo§é i elastyczno§é. Takimi ma-

terialami sa superpoliamidy, poliuretany.

“ Postgpowanie, po ktérym nastepuje oddzialy-
wanie mechaniczne, zalezy od tego, jakiego ma-
terialu sie uzywa i jak jest uksztaltowana cze§é
tacznikowa migdzy oprawami a trzymakami. Przy
wigkszych przekrojach korzystnym jest namo-
czyé wyréb w wodzie z odpowiednimi dodatkami
w celu osiagniecia napecznienia materialu. Przy
wyciaganiu materialu mozna zastosowaé na trzy-

makach nasadki, o ktore.zaczepiaja szczeki przy .

ciggnieniu i ktére po ukonczeniu przebiegu ciag-
nienia moga by¢ usuniete. O ile stosuje sie czesé
laczaea (fig. 4) utworzona z szeregu paskow,
szczeki moga posiadaé nasadki, ktore wchodza w
odstepy pomiedzy paskami i umozliwiajag w ten
_sposéb uchwycenie trzymakéw. Niektére materia-
ly mozna po wyciggnieciu zginaé lub skrecaé, nie
uszkadzajac przy tym zorientowania czasteczek.
Jezeli uzywa sie¢ materiatlu, ktoérego zorientowa-
nie czasteczek mogloby zostaé zniszczone po o-
grzaniu materiatu do temperatury potrzebnej do
odginania, mozliwg jest rzecza wyciaganie ma-
terialu w miejscu przejScia pomiedzy oprawsg a
trzymakami uksztaltowanymi w postaci jednego
lub kilku skrecen, przez wecisnigcie stozkowego

zastepujacymi

czopa w skreceniu albo przez rozwarcie szczek,
ktére sie wklada w te skrecenia przy réwnoczes-
nym stalym uchwyceniu opraw i trzymakéw. W
podobny sposéb mozna wyciagaé cze§é uksztaito-
wang falisto (fig. 3), przez nastgpujace po sobie
wyciaganie poszczegélnej fali albo przez réwrno-
czesne wycigganie wszystkich fal. Przy mecha-
nicznym oddzialywaniu stosuje sie albo bezpo-
Srednie umiarkowane ci$nienie, wskutek czego
material réwnomiernie si¢ wydluza i rozszerza,
albo czes¢ laczaca walcuje sig, wskutek czego ma-
terial wydtuza sie przede wszystkim w kierunku
walcowania.

Okulary z oprawa metalowa wykonywa sie w
ten sposob, ze cze$¢ laczaca 4 pomiedzy oprawa
szkiel a trzymakami bocznymi oslabia sie w od-
powiedni sposéb, np. przez splaszczenie, a nastep-
nie odgina si¢ trzymak w stosunku do oprawy o
kat okolo 90°, lub teZ ksztaltuje sie w sposéb wy-
jasniony na fig. 2 — 5.

Przy wytwarzaniu okularéw mozna postepo-
waé¢ w rozmaity sposéb. Albo wykohywa sie opra-
wy, mostek i trzymaki oddzielnie i laczy sie je
przy pomocy spawania lub lutowania, albo kazdy
trzymak 3 wraz z oprawa jednego szkla wykony-
wa sie z jednegé kawalka, a mostek 2 przylacza
sig, lub tez mozna obydwa trzymaki 2, gérne cze§-
ci obydwu opraw I i mostek 2 wykonaé¢ z jednego
kawalka i dodatkowo dolaczyé dolna cze$é opraw.

Okulary wedlug wynalazku nie wymagaja na-
praw stosowanych dotychczas zawiasow. RoOw-
niez wytwarzanie ich jest tansze, anizeli dotych-
"czas, albowiem wigkszej czeSci zabiegéw mozna
dokonaé na specjalnych maszynach przy minimal--
nej obrébce. Ponadto zachowuje sie’ wlasciwy kat
nachylenia plaszezyzny oprawy w stosunku do
osi oczu, albowiem splaszczona cze§é laczaca 4
stawia znaczny opér przy odchylaniu tej ptasz-
czyzny.

Zastrzezenia patentowe

1. Okulary, znamienne tym, ze trzymaki boczne
(8) i oprawa (1) szkiel stanowig jednolita
catosé.

2. Okulary wedlug zastrz. 1, znamienne tym, zc
cze$é taczaca (4) miedzy oprawa (1) a trzy-
makami (3) posiada wkladki z metalu, tkani-
ny albo innego materialu elastycznego.

3. Okulary wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym,
ze plytki zastepujace szkla sa wykonane jako
jednolita cato§é z tej samej masy co i opra-
wa.

4. Okulary wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze

cze$é laczaca (4) miedzy oprawa (1) a trzy- -
makami (3) jest ostabiona przez sptaszeczenie,



=1

=]

10.

co umozliwia sprezyste uginanie sie trzyma-
kow.

Okulary wedtug zastrz. 1 — 4, znamienne tym,
7e cze$é laczaca (4) posiada ksztalt jednego
albo kilku skretéw.

Okulary wedlug zastrz. 1, znamienne tym, 7e
czesé taczaca (4) jest uksztaltowana falisto.

Okulary wedlug zastrz, 1, znamienne tym, ze
czeSé laczaca (4) sklada sig z szeregu paskow.
Sposéb wykonywania okularéw wedlug zastrz.
1, znamienny tym, Ze oprawe (1) itrzymaki
(8) wykonywa sie z masy sztucznej jednoczes$-
nie w jednym przebiegu tloczenia, podczas kto-
rego oprawa i trzymaki leza zasadniczo w jed-
nej plaszezyZnie a nastepnie odgina sie trzy-
maki (3) o kat 90° w czeSei taczacej (4),
ktéra lezy na przejSciu oprawy w trzymaki.
Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze okulary wykonywa sie z tworzyw, ktérych
czasteczki przez oddzialywanie mechaniczne
zostaja zorientowane np.
poliuretanéw itd.

Sposéb wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze
czeSé laczaca. (4) miedzy oprawag (1) a trzy-
makami (8) poddaje si¢ .zabiegowi mechanicz-
nego wyciagania. -

superpoliamidéw, -

" 11. Spos6b wedtug zastrz. 9, znamienny Jtym, ze

na czesé laczaca (4) wywiera si¢ umiarkowa-
ne ci$nienie.

12. Spos6b wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze

cze$Sé taczaca (4) poddaje sie¢ walecowaniu.

13. Sposéb wedlug zastrz. 9 — 12, znamienny

tym, ze material przed oddzialywaniem me-
chanicznym poddaje si¢ pecznieniu.

14. Odmiana sposobu wed{ug' zastrz. 8, znamien-

na tym, zZe jeden trzymak (8) i oprawe jed-
nego szkla wykonywa si¢ z jednego kawalka.

15. Odmiana sposobu wedtug zastrz.. 8, znamien-

na tym, ze obydwa trzymaki (3), gérna czesé
oprawy obu szkiel i mostek (2) wykonywa sig
z jednego kawalka.

16. Spos6b wedlug zastrz. 8, znamienny tym, ze

w przypadku gdy cze§é laczaca sktada sie z

kilku paskéw, paski skreca sie przed zgieciem
trzymakoéw.

Okula, zavody pro brylovou

mechaniku a optiku,

narodni podnik

C. Karel Dolezal

-Zastepca: inz. Leon Skarzenski
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