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I

V&nﬁiez ée t7%u4 zplisobu oxidace studend katody pro vybojo=
vé trubice plynovych laserd,

Yivotnost trubic plynovych laseri je zna&nou mdrou ovliivnd-
na #Zivotnosti katody. Ztrita emisni schopnosti katody je v&tSi-
nou déna rozpri$enim emisniho povrchu spojoenym se "zazdivanim"
okolni atmosféry., Oxidova vrstva, zvySujici odolnost proti roz-
prafovAni, je vytvadena anodickou oxidactf v elektrolytech, Ne-
vihodou tohoto zplsobu je vytviiteni mezivrstev mezi zidkladnim
materiilem a oxidovou vrstvou, Tyto iiezivrstvy sniZuji{ soudri-
nost oxidu s podlo%kou,a tim odolnost proti rozprafovini ve v§=-
bojovfch trubicich., Daldi nevyhodou je charakter provaddn¥ch
chemick$ch operaci, které jsou nesluditelné s navazujfcim vakuo-~

v¥mn zpracovinim katody v trubici laseru,

Tyto dosavadni nevyhody odstraﬁuje zpasob oxidace studené
katody charakterizovany tim, ﬁevcbemicky o813 t3nA katoda se ve
vakuovém prostoru vyh¥ivA na teplotu 300 a¥ %00°c po dobu nej-
ménd 4 hod.'a poté se podrobi &iSt8ni vysokofrekvendnim vybojem
v argonu p¥i tlaku max, 15 Pa a stejnosmdrnym vybojem pii tlaku
80 a% 100 Paja to tak dlouho, a% zm&na zv¥Seného tlaku piti OpaF
kovaném cyklu je menS{ neZ 5 b té se provadi oxidace vnit¥n{i-
ho povrehu katody stejnoswdrnfm vibojem v anodickém reZimu v kys-
1ikové atmosféife pii tlaku 100 a¥ 200 Pa,

Hlavni pfednosti zplsobu je podstatné zvySeni{ Zivotnosti
studenych katod,a tim i trubic plynovych laser., Vznikli vrstva
oxidu m4 stejné krystalografické vlastnosti jako p#i oxidaci v
elektrolytu, coZ zaruduje shodné vlastnosti vyboje v katodové
ChAsti trubicea tim 1 stejné elektrické parametry laseru, Vakuové
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zpracovin{ pii oxidaci, nejen zamezuje vzniku neZéddoucich mezi-
vrstev, ale i znadnd omezuje zaneseni riznjfch neistot do vybo-
jové trubice.

Uvedeny zplsob oxidace studend katody vychiz{ z G&inného od-
mas$tdni{ a nasledujiciho vydiSténi katody, kdy dochizi k odstra-
n¥ni viech mo¥n¥ch znedidtdni pPi vyrobd katody a v3ech zbytkl
oxidd a jinych neZAdoucich vrstev na povrchu katody. Posledni
8i¥tdni vnitfniho povrchu katody se provadi pii vakuovém zpraco=-
vani katody pied oxidaci Stejnosmérnfm v¥bojem v argonu,‘zbave-
nim vlhkosti a vSech oxida&nich prim¥sf. Dikladné odderpini pra-
covniho prostoru na mezni tlak aparatury tSsn¥ pPed oxidaci od-
stran{ v3echna voln4d znedi$tdni z pracovniho prostoru katody.
Podminkou vzniku kvalitni oxidové vrstvy je anodicky reZim stej-

nosm8rného vyboje v kysliku s obsahem nedistot men3fyneZ 0,5 %o

Postup zpracovani studené katody uvedenym zplisobem oxidace
je tentod ‘hudené katoda se nejdfive odmasti v acetonbvfch pa=-
rdch a pak se leptd a chemicky le$ti v roztocich odpovidajicicb
pouZitému materildlu katody., P¥ed konednjm osuSenim je t¥eba zis-
kat dokonale hladky a leskly vnit¥n{i povrch katody. Pak se kato=-
dé umisti do pfipravku, ktery je soudidsti{ vakuové aparatury, umoZ-
nujici souosé uspoiiddini elektrod ve vybojovém prostoru., Po vy-
h#adti pracovnfho prostoru v peci p¥i teplotd 300 aZ hoo°c po do~ ~
bu nejubnd StyPi hodiny a vyli¥td3ni aparatury vysokofrekvendnim
vybojem v argonu pi*i tlaku max, 15 Pa se provede 08iStén{ vnitt-
niho povrchu katody stejnosmdrnjm vybojem pii tlaku 80 aZ 100 Pa
s proudbvoﬁ hustotou 1 az 2 mA/cm2 v dvou a¥ p¥ti minutovych cyk=
lech s odderpavinim argonové ndplnd, aZ zména tlaku béhem cyklu
je mondi ne¥ 5 %, Po dikladném odSerpini se provede oxidace v
kyslikové atmosféi*e pii tlaku 100 aZ 200 Pa v 10, a% 20. minuto-
vych cyklechlpfi minimdlnf proudové hustotsd 2mA/0m2 aktivniho
povrchu pomocné elektrody. Proud vybojem pii oxidaci je nutno
naétavit,tak, aby vyboj ho¥el t3snd pod hranici, kdy dochazi k
ho¥en{ mimo vnit¥ni prostor katody, Minim4&lni doba oxidace je
60 minut, '

Uveden¥ zptisob zpracovani studenjych katod lze pouzit i pro
jiné vybojové trubice, pracujici jak ve stejnosmérném, tak i ve

stiridavém reZimu,
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Zphsob oxidace studené katody pro trubice plynovych lasert,
vyznadeny tim, %e chemicky vy&i¥tdni katoda se ve vakuovém pfo- |
storu vyhi*{vAd na teplotu 300 aiZ %00°¢ po dobu neJméhé 5 hodiny
a poté se podrobf ¥i¥t3nl vysokofrekveninim vibojem'v argonu p¥i
tlaku max. 15 Pa a stejnosmérnym vybojem pfi tlaku 80 aZ% 100 Pa,
a to tak dlouho, aZ zmena zvy$endho tlaku pPi opakovaném cyklu
je men3{i neZ 5 %, naleZ se provadi oxidace vnitiniho povrchu kawe
tody stejnosmdrnym vibojem v anodickém reZimu v kyslikové atmos-
féfe pPi tlaku 100 a¥ 200 Pa. |
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