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Til fremstilling af en eventuelt svemmende gulvbelazgning, isar til
det private og industrielle omride, blandes ferst et granulat og et
hardbart kunststofbindemiddel til en pastaformig masse, hvilken masse
derefter fordeles javnt pd den flade, som skal belagges, og bagefter
udglattes. Ifelge opfindelsen valges granulatets kornsterrelse og/eller
blandingsforholdet mellem granulat og bindemiddel siledes, at tiisteden-
de granulatkorn i det vasentlige kun bergrer hinanden punktvis, og si
40 - 70% og fortrinsvis 50% af den belagte flade ikke fugtes af binde-
midlet, som efter piferingen og udgiatningen af massen fugter de enkelte
granulatkort pa grund af hulrummene derimellem.

{57) Sammendrag:
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmide til fremstil-
Ting af en eventuelt svgmmende gulvbelzgning, navnlig til det private og
det erhvervsmessige omrdde. I den forbindelse taznkes der pa gulve i op-
holdsrum, kekkener, badeverelser, men ogsi pi terrasser og altanmer. Pa
det erhvervsmessige omrade tznkes der pa produktions-, lager- og salgs-
Tokaler, men ogsid pa konsultationsverelser, sygehuse, skole- og sports-
Tokaler og Tignende.

Der kendes en fremgangsmade til fremstilling af en sadan gulvbe-
legning, ved hvilken et granulat og et hzrdbart kunststof-bindemiddel
forst blandes til en pastaformig masse, hvilken masse derefter fordeles
jevnt pa den flade, som skal belzgges, og udglattes. Nar denne masse er
herdet, fremkommer en gulvbelegning, som pd grund af sin overfladebe-
skaffenhed nasten ikke krzver vedligeholdelse. Ved den kendte frem-
gangssmade bestir granulatet af kvartskisel med en diameter pa nogle
millimeter.

Da denne kendte gulvbelzgning efter pifgring pa underlaget dekker
dette fuldstzndigt og hermetisk, er det ngdvendigt at paferingen af be-
Tegningen fgrst finder sted, nar underlaget er helt tert. Imidlertid
bliver der ofte i byggebranchen allerede lagt gulve, ndr underlaget, for
eksempel et cementgulv, endnu ikke er tilstrakkeligt gennemtort. Af
tidsmessige grunde kan der ikke altid ventes, indtil en tilstrakkelig
udtgrring har fundet sted. Bliver nu den kendte belegning pafert pa et
sadant endnu ikke tilstrzkkeligt gennemtgrt underiag, si opstér der pa
kort tid pi grund af det opstigende damptryk fra underlaget blarer og
revner, siledes at den oprindeligt ensartede og glatte overflade af be-
legningen gar tabt.

Formilet med opfindelsen er blandt andet at forbedre den kendte
fremgangsmade til fremstilling af en sadan gulvbelzgning, sdledes at pa-
fgring af belagningen ogsd er mulig, ndr underlaget endnu ikke er til-
straekkeligt gennemtgrt.

Endvidere er det gnskeligt ogsd at kunne anvende den kendte frem-
gangsmade ved en svgmmende udlzgning, ved hvilken belzgningen ikke har
fast forbindelse med underlaget, men gennem udlzgning af et skillelag pa
underlaget er fuldkommen adskilt derfra.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det i krav
1’s kendetegnende del angivne.

Ved at anvende en to-komponent-reaktionsharpiks som bindemiddel
ti1 blandingen, nemlig en oplgsningsmiddelfri to-komponent-epoxyharpiks
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eller polyurethanharpiks (op]ﬂéningsmidde]ho]dig eller -fri) med en sam-
mensetning af forskellige hzrdesystemer og ved ngje afstemning af binde-
middelandelen i forhold til granulatets kornstgrrelse er det lykkedes at
etablere en binding til underlaget ved det pd kornet til reaktionstids-
punktet nedadlgbende harpiks. Denne nedadlgbende harpiks er dog ikke
tilstrakkelig til fuldstendigt at vede underlagsfladen, hvorved der op-
star en binding af belzgningen til underlaget, som er dampgennemtraznge-
lig. Ved anvendelse af fremgangsméden ifglge opfindelsen er derfor ikke
fare for den ovenfor omtalte opstden af blarer og den dermed forbundne
bortsprengning af belegningen fra underlaget, hvilket praksis i mellem-
tiden har bevist.

Ved anvendelse af opfindelsen til fremstilling af en svgmmende be-
lzgning, hvorved der pa underlaget fgrst anbringes et skillelag, som
f.eks. kan bestd af kunststoffolie, kunststoftzpper, papir eller paplag,
er man uafhengig af tilstanden af det underlag, som skal belzgges. Be-
legningen kan pafgres uden de forarbejder, som hidtil har varet ngdven-
dige, f.eks. ndr underlaget til dels er fyldt med revner og ikke udviser
nogen fast overflade.

Hidtil har det ikke veret muligt at gennemfgre en svgmmende udlzg-
ning med materialer med ringe lagtykkelse fra ca. 8 mm. Egenspandingerne
af de hidtil kendte materialer fgrte ved 1¢s udlegning pa skillelag al-
tid til opbulninger og til spandingsrevner. Ved den ifglge opfindelsen
kun punktvise sammenklzbning mellem de enkelte granulatkorn og med skil-
lelaget opstar der imidlertid ikke svindspendinger. Belzgningen bliver
tvartimod fuldstandig spandingsfrit liggende pa skillelaget.

Forhgjes tykkelsen af det pafgrte lag til det dobbelte (ca. 15 mm)
eller det tredobbelte (ca. 20 - 25 mm), fir man en selvbazrende konstruk-
tion pd linie med et svgmmende cementgulv. Mens sidstnavnte pa grund af
dets svindspanding skal udvise en vis mindste tykkelse, kan de ifglge
opfindelsen fremstillede belzgninger langt underskride denne verdi. Der-
for byder den opfindelsesmessige fremgangsmide pa den mulighed, i stedet
for simpel skillefolie ogsd at lzgge isoleringsmateriale i form af kork,
ekstruderet polystyrolskum, polyethanskum eller lignende under belzgnin-
gen som varmeisolering. Denne fordel er specielt vigtig ved renovering
af gammel bebyggelse, hvor konstruktionshgjden ofte ikke er tilstrakke-
1ig.

Ved anvendelse af fremgangsmiden ifglge opfindelsen er det ogsa
muligt at pafgre belzgningen med forskellig tykkelse, hvilket ifslge den
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hidtil kendte fremgangsmide uvagerligt ville fgre til revnedannelser pa
grund af forekomsten af forskellige spandinger.

Til denne fremgangsmdde kan som granulat anvendes f.eks. kvartski-
sel eller ogsd marmorgrus, metalkugler eller granulater, ligesom andre
materialer, som porcelan, glas, kunststof, tegl eller genbrugsmaterialer
med en kornstgrrelse mellem 2 og 10 mm.

En sarligt tiltalende gulvbelegning fremstillet navnligt ifglge
den opfindelsesmessige fremstillingsmide opnds ved anvendelse af et gra-
nulat af kugler med ens eller tilnermelsesvis ens diameter, hvilket gra-
nulat kan bestd af metal, fortrinsvis af stal, glas eller kunststof. Og-
sa disse kugler kan udvise en diameter mellem 2 og 10 mm.

Ved denne granulatform opnds en meget ensartet fugtning af granu-
Tatdelene og af underlaget pa grund af det pa kugleoverfladen nedad-
1gbende bindemiddel, og dermed en ensartet fordeling af de bindemiddel-
frie omrader pa underlaget eller pa skillelaget.

Anvendelsen af smd kugler eller granulat har samtidig endnu flere
fordele. Ved forskelligartet indfarvning af kuglerne eller af granulatet
kan der fremstilles bestemte mgnstre i gulvbelagningen, hvorved man kan
opnd vilkirligt varierbare optiske virkninger. Sifremt det ikke drejer
sig om for store flader, kan et sidant granulat, som bestdr af kugler,
ogsi anvendes ved den ovenfor omtalte kendte fremgangsmade. Ved smid fla-
der eller i de tilfelde, i hvilke underlaget allerede er fuldstendigt
udtgrret, er der nemlig ikke fare for bortsprangning af belegningen.

For at forhgje styrken af en gulvbelzgning fremstillet ifglge op-
findelsen, skal der i en efterfglgende arbejdsgang pa den paferte og
herdede belagning pafgres et andet lag af en vandemulgerbar syntetisk
harpiks, som iblandes med hydraulisk bindemiddel. I denne anden ar-
bejdsgang bliver de efter fgrste arbejdsgang resterende hulrum i beleg-
ningen fuldstzndigt udfyldt med den anvendte hydrauliske stgrknende mas-
se eller fyldte kunststofmasse. Ved anvendelse af hydraulisk fyldemasse
sikres, at gulvbelagningens dampgennemtrzngelighed opretholdes som far,
skgnt der ved fyldningen af hulrummene opnas en forhgjelse af tryk-og
bpjetraekstyrken. ,

Til slut henvises endnu engang til, at der til gennemfgreise af
den opfindelsesmessige fremstillingsmdde som granulat kan anvendes vil-
kiarlige materialer, som det allerede omtalte kvartskisel eller marmor-
grus, men ogsa porcelen, smelteprodukter, tre, glas, kunststoffer, gum-
mi, metaller, genbrugsmateriale og ler.
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PATENTKRAV

1. Fremgangsmade til fremstilling af en eventuelt svgmmende gulv-
belegning, iser til det private og erhvervsmessige omrade, ved hvilken
der forst blandes et granulat og et herdbart kunststof-bindemiddel til
en pastaformig masse pa en sadan made, at granulatets enkelte korn kun
punktvis hefter til hinanden under dannelse af hulrum, og denne masse sa
fordeles jevnt pa den flade, som skal belezgges, og derefter glattes,
KENDETEGNET ved, at blandingsforholdet mellem granulat og bindemiddel og
eventuelt granulatets kornstgrrelse velges sdledes, at 40 - 70% og for-
trinsvis 50% af fladen, som skal belzgges, ikke fugtes af det bindemid-
del, som efter pafgring og glatning af massen til reaktionstidspunktet
lgber ned ad kornene pa grund af de hulrum, der findes mellem de enkelte
granulatkorn, som fugtes af bindemidiet, og AT der i en efterfglgende
arbejdsgang til ggning af den mekaniske styrke og dermed den mekaniske
belastningsevne af den pafdgrte og hazrdede belegning herpd pafgres et an-
det lag af en vandemulgerbar kunstharpiks, som iblandes hydraulisk bin-.
demiddel, f.eks. fyldt kunstharpiks eller hydrauliske mgrtelblandinger.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, at der som granu-
lat anvendes kvartskisel eller metalgranulat med en kornstgrrelse mellem
2 og 10 mm.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, at der som granu-
lat anvendes kugler med ens eller tilnzrmelsesvis ens diameter af metal,
fortrinsvis af stal, glas eller kunststof med en diameter mellem 2 og 10
mm.

4. Fremgangsmade ifglge krav 1-3, KENDETEGNET ved, at fladen, som
skal belagges, fgr pafgringen af den pastaformige masse belagges med et
skillelag eller isoleringsmateriale i form af kork, ekstruderet polysty-
rolskum, polyurethanskum eller Tignende som varmeisolering.

5. Fremgangsmade ifglge krav 3 eller 4, KENDETEGNET ved, at belag-
ningen pafgres med en lagtykkelse pa mindst 8 mm.
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