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Fremgangsmidte til kjemisk fjerning av et overflatesjikt
fra kjemisk herdet glass eller lignende materiale.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmate for be-
handling av kjemisk herdede legemer eller gjenstander av glass, vitro-
krystallinsk materiale, keramisk materiale eller mineraler for kjemisk
fjerning av et overflatesjikt fra nevnte gjenstander.

Man vet at bruddstyrken for en gjenstand av glass, vitro-
krystallinsk eller keramisk materiale eller mineraler vanligvis ligger
lavere enn den bruddstyrke som gjensﬁanden teoretisk skulle ha ut fra
dens'tverrsnittsdimensjoner. '

' . For eksempel er den virkelige bruddstyrke forten_glass—
gjenstand av vanlig Samménsetning,'f.eRSJ natronkalksilikat, omtrent
6 Kg{mmga'-Den styrke som den samme gjenstand skulle besitte i henhold
til_teqreﬁisk beregning er flere hundre ganger st@rre enn den virke-
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lige verdi. . : ‘

Det er kjent at glasset kan forsterkes ved & bringe stof-
fer til 4 trenge inn i giasset fra et kontaktmedium under omhyggelig
kontroll av temperaturen under og etter denne inntrengning, slik at

‘giassets yttersjikt bringes i en tilstand av kompresjonsspenninger
eller gkede kompresjonsspenninger. En slik fremgangsmite som tilveie-
bringer eller gker kompresjbnsspenninger er kjent som kjemisk herding.

Vanligvis bestdr kjemisk herding i & utbytte ioner som be-
finner seg i glasset med ioner som kommer fra det behandlende kontakt—
medium. Man kan f.eks. pdfgre kompresjonsspenninger ved & utveksle
ioner i glassets ytre sjikt med ioner som gir disse ytre sjikt en lav-
ere varmeutvidelseskoeffisient, ved en temperatur som er tilstrekke-
lig hgy og holdes i tilstrekkelig lang tid til at spenningsutjevning
finner sted, hvoretter man lar glasset avkjgle. ‘Eventuelt kan over-
flatespenningene tilveiebringes ved & utveksle ioner i glassets ytter-
sjikt med stgrre ioner mens overflaten befinner seg ved forhgyet tem-
peratur, som 1m1d1ert1d er for lav til at det foregéir noen vesentlig,
eller i det mlnste ikke fullstendig, spenningsutjevning i det tidsrom
som denne temperatur opprettholdes, hvoretter glasset avkjgles til
normal temperatur slik at de innfgrte spenninger "fryses" fast. Vi-
dere kan man innfgre overflatekompresjonsspenninger ved & bringe ioner
til & trenge inn i glasset gjennom overflaten fra et kontaktmedium
under pdvirkning av et elektrisk felt, uten at ioner samtidig trenger
ut fra glasset inn i kontaktmediet gjennom glassoverflaten. En slik
kjemisk herding kan anvendes ikke bare pd gjenstander og legemer av
glass, men ogsd av vitrokrystallinsk materiale. : ®

Nir fremgangsmidten benyttes péd et slikt legeme, gir herde-
behandlingen de beste resultater ndr den fase av det vitrokrystallinske
materiale som utsettes for den stgrste diffusjon av stoff fra kontakt-
mediet befinner seg jevnt dispergert over legemets overflate. En
kjemisk herdeprosess kan ogsd anvendes i forbindelse med et legeme av
keramisk materiale eller mineraler, forutsatt at det fdreligger en til-
strekkelig jevn fordeling av glassaktige faser p& materialets over-
flate til at kompresjonsspenningene kan innfgres eller gkes ved inn-
fgring eller utveksling av stoffer som ovenfor omtalt.

Oppfinnelsen tilveiebringer en enkel fremgangsmite hvorved

en eller flere egenskaper hos legemer av glass; vitrokrystallinsk
materiale, keramisk materiale eller mineraler som er kjemisk herdet,

kan modifiseres og forbedres.
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Ifglge foreliggende oppfinnelse er det sdledes tilveie-
bragt en fremgangsméte til behandling av et legeme av glass, vitro-
krystallinsk materiale, keramisk materiale eller mineral, hvilket
legeme er kjemisk herdet slik at i det minste en del av legemets over-
flatesjikt befinner seg under kompresjonsspenninger, og denne frem-
gangsmite er kjennetegnet ved at det kjemisk herdede legeme utsettes
for en kjemisk etterbehandling, hvorved det fra legemet, som er under
kompresjonsspenning, fjernes et overflatesjikt med en tykkelse péa
under 5 mikron ved hjelp av et medium inneholdende fluor.

Siden forsterkning av et legeme ved kjemisk herding skyl-
des at legemets ytre sjikt foreligger i en tilstand av kompresjons-
spenning, ville man ikke vente at en delvis fjerning av disse ytter-
sjikt ville vare en fordel, men man skulle tvertimot anta at en slik
fjerning i hgy grad ville svekke legemet.

Imidlertid har det vist seg at legemet, f.eks. en glass-
plate, etter en slik overflatesjikt-fjerning er sterkere. Vanligvis
har legemet til og med stgrre motstandsevne mot brudd. Saledes er
virkningen av overflatesjikt-fjerningen overraskende.

Legemet som behandles i henhold til oppfinnelsen kan be-
std av en fremstilt gjenstand. Eventuelt kan legemet utgjgre en del
av en gjenstand, f.eks. kan legemet vzre et belegg pd et underlag. I
sistnevnte tilfelle kan kompressjonsspenninger innfgrt ved kjemisk
herding vere innskrenket til yttersjiktene pad dette legemets utsatte
overflate. Oppfinnelsen er szrlig, men ikke utelukkende, anvendbar
for behandling av glass i plateform. Oppfinnelsen kan anvendes pé en
plate som er kjemisk herdet over hele overflaten eller pd en plate
hvor bare en del eller bare visse deler er kjemisk herdet, f.eks.
kantene eller randpartiene av platen hvor bruddet ofte begynner. Selv
om hele platen er kjemisk herdet, kan en behandling i henhold til opp-
finnelsen, hvorved et overflatesjikt fjernes . fra materialet under kom-
presjonsspenning, begrenses til en del eller deler av platen, f.eks.
randpartiene eller kantene.

Hvis det benyttede fluorholdige sure medium har tilstrekke-
lig surhet, blir overflatens optiske egenskaper ikke svekket. Mediet
har fortrinnsvis en pH p& under 4. Eksperimenter viser at gjennom-
siktig glass kan behandles med et slikt medium uten at gjennomsiktig-
heten eller klarheten svekkes eller tapes, mens hvis det benyttes’
mindre sure media vil glasset ofte ha tendens til»é bli lysspredende.

Et meget velegnet behandlihgsmeqium er en. vandig opplgs-
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ning av hydrogenfluoridsyre (fluss-syre). Et annet egnet medium er
ammoniumbifluorid. Som et annet eksempel kan man benytte et medium
som inneholder en fluorholdig forbindelse, f.eks. natriumfluorid (NaF)
sammen med svovelsyre. Et sarlig effektivt medium inneholder béade
fluss~-syre og svovelsyre. For eksempel har man oppnddd tilfredsstill-
ende resultater etter behandlingstider p& bare noen f& minutter ved &
benytte en vandig opplgsning som inneholder ca. 6 volumprosent av hver
av syrene.

Behandlingsmediets temperatur ligger fortrinnsvis p& mellom
0

overflate kan reguleres ngyaktig ved omhyggelig valg av temperaturen

cg 80°C. Den hastighet hvormed materialet fjernes fra legemets

innenfor dette omrade.

Behandlingen kan fortrinnsvis skje ved konstant & fornye
behandlingsmediet i kontakt med legemets overflate ved dusjing, sprgyt-
ing eller annen kontinuerlig tilfgrsel av medium som bringes til &
strgmme ned langs den overflate som skal behandles. Denne metode har
den fordel at man raskt fornyer medium som forurenses som fglge av
reaksjon med legemets overflate. Den samme behandling kan ogs& gis
med fluorerte forbindelser i gassform eller dampform. En alternativ
fremgangsméte er & dyppe det kjemisk herdede legeme 1 et bad som inne-
holder behandlingsmedium. Reaksjonsproduktene fra overflatereaksjonen
fjernes ogséd effektivt pd denne méten.

Med fordel gis behandlingsmediet og legemet en relativ
oscillerende bevegelse med lydfrekvens eller ultralydfrekvens. Man
har funnet at en slik bevegelse péskynder virkningen av behandlings-

mediet og man oppndr en gitt mekanisk forbedring pé kortere tid.

. Etter overflatefjerningen er det en fordel & behandle
glasset eller annet materiale med vann eller et alkalisk medium. For-
delen ligger i at ved denne etterbehandling kan legemets styrke for-
bedres ytterligere. Etterbehandlingen kan utf¢re§ ved & utsette lege-
met for en fuktig atmosfere, f.eks. en atmosfzre som er mettet eller
nzr metningspunktet, eller ved & nedsenke legemet i vann eller en van-
dig opplgsning av en base, f.eks. natriumhydroksyd, og etterbehand-
lingen fortsettes 1 tilstrekkelig 1ang'tid til at forsterkningsvirk-
ningen oppnds. Hvis en base benyttes, fjernes reaksjonsproduktene
fortrinnsvis kontinuerlig hvis glasset fortsatt skal vere gjennomsik-
tig. <Graden av og betingelsene. for etterbehandlingen kan-enkelt fast-
slds ved forsgk og avhenger naturligvis i et gitt tilfelle av behand-

lingsmediets sammensetning og temperatur. For behandling av vanlig
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natronkalkglass har man oppnddd gode resultater ved nedsenkning i et
bad som inneholder 20 % natriumhydroksyd i vann ved 30°C.

Behandlingen som omfatter at et overflatesjikt i kompre-
sjonsspenning fjernes fra et legeme foretas med fordel umiddelbart
etter den kjemiske herding, og fortrinnsvis gjennomfgres fremgangs-
médten i henhold til oppfinnelsen som en del av en kontinuerlig prosess
hvorved legemene blir,herdet kjemisk i rekkefglge (fortrinnsvis ved
utveksling av alkalimetallioner, aller helst utveksling av alkali-
metallioner i legemet med stgrre alkalimetallioner), hvoretter et over-
flatesjikt av legemet fjernes som nevnt., Hvis man benytter etterbe-
handling med vann eller base, kan denne etterbehandling likeledes fore-
tas umiddelbart etter den forutgdende behandling. Ved behandling av
glass anbefales en kontinuerlig fremgangsmdte hvorved man fgrst ut-
fgrer kjemisk herding som bestdr i utveksling av alkalimetallioner
mellom glasset og kontaktmediet, hvoretter et overflatesjikt av glas-
set fjernes fra de ytre kompresjonsspenningssjikt, hgyst noen minut-
ter etter at den kjemiske herding er avsluttet. Ved & unngd eller re-
dusere behandling av legemet mellom herdingen og de etterfglgende be-
handlinger, blir risikoen for at legemets overflate skal gdelegges i
stor grad unngdtt.

Etter overflatesjiktfjerningen, som fglger etter den kje-
miske herding, og etter pdfglgende behandling med vann eller base
(hvis slik etterbehandling anvendes), kan i det minste en del av‘det
behandlede legemets overflate belegges med ett eller flere sjikt som
forandrer legemets overflateegenskaper, f.eks. overflatehdrdheten.
Bruddstyrken g@gker ubetydelig ved herdingen og fjerningen av overflate-
sjikt, men andre egenskaper, som f.eks. legemets overflate, forbedres
ikke ngdvendigvis av disse behandlinger. Det er sfledes meget fordel-
aktig 4 gl overflaten beskyttelse ved é'péf¢re ett eller flere sjikt
som tilfgrer disse forbedrede egenskaper, f.eks. et hidrdt sjikt eller
et sjikt med viskoelastiske egenskaper som gjgr overflaten ettergiv-
ende for lokale trykkpakjenninger. De forbedringer som fglger av pa-
fégring av beskyttelsessjikt er stgrre enn forbedringer i forbindelse
med pafgring av de samme sjikt uten forutgdende herding og overflate-
fjerning.

Nevnte beskyttelsessjikt kan avsettes pd forskjellige
méter, f.eks. ved pddampning i vakuum, ved katodeforstgvning eller pé

annen midte ved 4 nedfelle forbindelsene som en vaske, f.eks. ved dypp-

ing av legemet i en oppl¢sning som inneholder en organometallisk for-
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bindelse, hvoretter den avsatte film varmebehandles. Det er en fordel
8 pafgre ett eller flere sjikt som omfatter minst et av fglgende stof-
fer: Ti0,, Si0,, Al,04, Cr,05, Fe,0,, 2r0,, Tay0g, V,05, ThO,, Y505,
CeO,, Zn0, SiC, TiN, TaC, 2rC, B,C, TiC, AlB, B,C, zirkon, beryll,
topas, ZnCrOu, ZrBz. Sjikt av disse stoffer har hgy hdrdhet. Herding,
overflatesjiktfjerning og beleggingsbehandlinger gjennomfgres med for-
del fortlgpende som kontinuerlig prosess, hvorved kontakt mellom lege-
met og andre organer etter overflatesjiktfjerningen og fgr beleggingen
nedsettes til et minimum.

Med fordel utfgres behandlingene som nevnt i en'apparatur
som omfatter innretninger for sprgyting av etsemedium, en tank for
oppsamling av etsemedium etter at dette har strgmmet ned langs lege-
mets overflate, og innretninger som understgtter legemet i behandlings-
omrddet. Ved hjelp av en slik apparatur kan etsevaesken i kontakt med
overflaten fornyes kontinuerlig og oppsamles etter at vesken har strgm-
met over overflaten. Med fordel omfatter apparaturen ogsid innretninger
for sprgyting eller dusjing av ionevekslermedium og en tank for opp-
samling av dette medium etter overstrgmning av legemet. P& denne mite
kan etsingen og ionevekslerbehandlingen gjennomfgres kontinuerlig.

Med fordel er hver oppsamlertank forbundet med en resir-
kulasjonskrets som tilbakefgrer vasken til dysene eller dusjhodene.
Apparaturen kan omfatte anordninger for filtrering og/eller regene-
rering av disse media under sirkulasjonsprosessen.

Virkningen av fremgangsmdten i1 henhold til oppfinnelsen
med fluorholdig etsemedium kan bestemmes ved & undersgke det behand-
lede legeme selv. Hvis man har benyttet en ioneveksling som omfatter
"utveksling av ioner i legemet med andre ioner, vil sistnevnte ha stgrst
konsentrasjon i legemets yttersjikt og i det ytteréte lag av dette
yttersjikt vil det finnes fluorioner. Hvis legemet som er kjemisk
herdet ved ioneveksling mellom natriumioner i glasset og kaliumioner
i kontaktmediet vil legemet etter etsingen karakteriseres ved at det
inneholder natriumioner og ved at legemets yttersjikt vil inneholde
stgrre konsentrasjon av kaliumioner enn i legemets indre (hvor konsen-
trasjonen av kaliumioner kan vare lik null), og at det er fluorioner
i det ytterste lag av yttersjiktet. Et slikt legemes ytterflate er
hydrofob. Oppfinnelsen omfatter et legeme med slike egenskaper og
karakteristiske data. . .

Oppfinnelsen skal i det . fglgende illustreres ved hjelp av.

en rekke éksempler, som ikke er begrensende. I alle eksemplene ble
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det fjernede overflatesjiktets tykkelse beregnet ved 4 midle legemets
vekttap etter etsingen.

Eksempel I
En plate av vitrokrystallinsk materiale fremstilt fra
fdlgende sammensetning (vektprosent):

SiO2 48 9.
: A1203 : 32 %
Na20 : .10 %
CaO 2 %
TiO2 8 %

ble behandlet i 24 timer ved 52000 i et kaliumnitratbad. Den oppnédde
bruddstyrke var 80 kg/mm2 - omtrent fire ganger hgyere enn fgr herd-
ingen.'

En plate av denne sammensetning ble behandlet p& analog
mite og nedsenket ved 20°C i et bad med fglgende sammensetning:

8.8 liter vann ’

0.6 liter H5S0)

0.6 liter HF (70 %-ig).

Behandlingen varte i 3 minutter. Platens bruddstyrke be-
regnet som bgyningsbelastning, var 110 kg/mmz. Et overflatesjikt med
tykkelse 2 mikron var fjernet fra platens overflate pd hver side. Ved
&4 forlenge syrebehandlingen til 20 minutter, fjernet man et 14 mikron
tykt overflatesjikt og bgyningsstyrken gket til bare 94 kg/mmz.

Ved et sammenligningsforsgk oppnddde man comtrent like stor
bruddstyre som for platen behandlet med syre i 3 minutter som ovenfor,
ved & behandle en lignende plate med syre i 1 minutt ved 20°¢C fulgt av
mekaniske vibrasjoner med en frekvens pd 45 cykler/sekund og en effekt
pd 2 watt/cmz. I dette tilfelle fjernet man imidlertid bare 0.9 mik-
ron fra overflaten. ,

Eksempel II

En plate av natronkalkglass laget av fglgende stoffer:

SiO2 : 1 %
A1203 : 2 %
Na2O : 13 %
Ca0 : 12 %

ble utsatt for iocneutveksling. Na®-ioner ble erstattet med LiT-ioner
i et bad som inneholdt 2 % LiNO3 og 98 % NaNO3 ved,580°C. Behand-
lingen varte i 20 minutter. Glasset ble tatt opp fra badet, avkjglt
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og tgrket. Glasset ble derpd anbragt i en vandig opplgsning som inne-
holdt 10 volumprosent fluss-syre ved 50°C. Etter 30 sekunders behand-
ling ble glasset tatt opp fra syrebadet, vasket med destillert vann og
t@grket- i isopropylalkoholdamp. En tykkelse pd 3 mikron var fjernet

fra hver overflate ved syrebehandlingen. Bruddmodulus var 45 kg/mmz.

Fgr behandlingen i syrebadet var modulen bare 15 kg/mm2. Den behand-
lede plate var en del lysspredende.
Eksempei IIT A

En plate natronkalkglass ble gitt ionevekslingsbehandling
i et KNOB-bad. Som et resultat av behandlingen ble glassets over-
flatesjikt 1 en tykkelse pad 25 mikron satt i kompresjonsspenningstil-

stand og glassets bruddstyrke var 100 kg/mm2. Glasset ble behandlet

i syrebadet fra eksempel I og behandlingen stanset etter 2 minutter.
Et 2 mikron tykt overflatesjikt var fjernet fra hver overflate etter
denne behandling. Glasset hadde etter behandlingen en bruddstyrke p&
130 kg/mmz.

Et sjikt av ZrO2 ble avsatt pd dette behandlede glass ved
nedsenking i en alkoholisk oppl@dsning av det tilsvarende acetat, fulgt
av oppvarmning av den overflatefilm som avsatte seg, ved BOOOC. Brudd-
styrken sank noe, men overflatehidrdheten var hgyere enn fgr belegg-
ingen.

Eksempel IV

Fig. 1 viser skjematisk en apparatur for kontinuerlig
gjennomfgring av ioneutveksling og syrebehandling. En glassplate 17
ble anbragt vertikalt pd et bareorgan 18 som ble fremmatet av en ikke
vist mekanisme, f.eks. en kjede eller vogn. I et fgrste kammer 19 ble
‘glassplaten oppvarmet til arbeidstemperatur for ioneutvekslingen, dvs.
NSOOC, ved hjelp av strdleovner (ikke vist). I samﬁe kammer 19 er
dusjhoder eller dyser 20, 21, med forskjellig dusjretning og med hul-
ler 6, 7, forbundet med en rgrledning 8 som tilfgrer smeltet kalium-
nitrat. Glasset 17 ble pd denne miten dusjet over hele overflaten med
strgmmer 9 av ioneutvekslingssalt. Behandlingen ble fortsatt i 24
timer. Det brukte saltet ble oppsamlet i kammerets bunn i en renne 10
som fgrte dette tilbake til en regenerator og tilbakefgringsapparat
(ikke vist). Etter denne behandling ble glasset holdt i nabokammeret
11 i 1 time ved 45000 for at saltet skulle kunne renne helt av. Glas-
set ble deretter avkjglt 1 samme kammer ved hjelp av kj@glere 12. Nar
glasset hadde kommet ned i SOOC hevet man skilleveggen 13 og glass-
platen 17 ble fremfgrt til et kammer 14 av samme type som kammeret 19.
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I kammeret 14 ble syrebehandlingen utfgrt ved hjelp av dusjrgr 15, 16.
Syreblandingen besto av fluss-syre og svovelsyre og ble sprgytet pd
glassoverflatene i 1 minutt. Glasset ble derpd avkjglt og var klart
for belegging med et beskyttelsessjikt om gnsket. Syrebehandlingen
fjernet et overflatesjikt p&d 2.5 mikron tykkelse pd hver side. Ved
syrebehandlingen ble glassets bruddstyrke gket fra 90 til 120 kg/mm2.
Ved en sammenligningsprgve hvor en lignende plate ble behandlet pd
samme mate, men diskontinuerlig, idet plateoverflaten ble hindtert
etter den kjemiske herding og f¢r syrebehandlingen, ble bruddstyrken
bare gket til 105 kg/mm=.

Eksempel V

Et stykke nefelinmineral (NaBKAlMSi4016) ble utsatt for
ioneutveksling i et KNO;-bad ved 500°C. "Etter 30 timer ble prgven
trukket opp fra badet, avkjglt og nedsenket i 3 minutter i surt medium
inneholdende 6 volumprosent HF. Syrebehandlingen fjernet en viss tykk-
else av overflatesjiktet 1 spenningstilstand, og mineralets styrke ble
betraktelig gket ved behandlingen.

Eksempel VI

Plater av natronkalkglass ble herdet ved nedsenkning i 20
timer i et KNOB-bad ved 27000 og derpd avkjplt. De herdede platenes
bruddstyrke var 90 kg/mm .

Disse plater ble dusjet i 2 minutter med en vandig opplgs- .
ning inneholdende 6 % HF og 6 % H2SOq ved en temperatur pi 20°C. Denne
behandling fjernet fra hver av platenes overflater et sjikt pd 1.5
mikron tykkelse. Etter denne behandling hadde platene en bruddstyrke
p& 115 kg/mme.

Platene ble dyppet 5 minutter i kokende vann. Denne av-
sluttende behandling gket platenes bruddstyrke til 135 kg/mm2.
Patentkrayv

1. Fremgangsmdte til behandling av et legeme av glass, vitro-
krystallinsk materiale, keramisk materiale eller mineral, hvilket
legeme er kjemisk herdet slik at i det minste en del av legemets over-
flatesjikt befinner seg under komprésjonsspenninger, k a r a k t e-
risert v e d at det kjemisk herdede legeme utsettes for en
kjemisk etterbehandling, hvorved det fra legemet, som er under kompre-
sjonsspenning, fjernes et overflatesjikt med en tykkelse pd under 5
mikron ved hjelp av et medium inneholdende fluor.

2. Fremgangsmdte som angitt i krav l, kar akter i-
sert ved at nevnte medium har en pH under y, -
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3. Fremgangsmate som angitt i krav 1 - 2, karakteri-
sert v e d at nevnte medium inneholder fluss-syre i vandig opp-
lgsning.

by, Fremgangsmite som angitt i krav 1 = 3, karakter i-
sert v e d at mediet inneholder svovelsyre.

5. Fremgangsmiate som angitt i kravl - 4, karakter i-
sert v e d at overflatesjiktet fjernes av et medium ved en tem-
peratur mellom 0° og 80°¢. ‘

6. Fremgangsmdte som angitt i krav 1 - 5, karakteri-
sert v e d at nevnte etterbehandling ogsd omfatter, i et trinn
som fglger etter utlgsningen av overflatesjiktet, en behandling med

et vandig medium.

7. Fremgangsmite som angitt i ett eller flere av kravene 1 -
6, karakterisert ved at legemet etter utlgsningen

av overflatesjiktet behandles med et alkalisk medium.

8. Fremgangsmdte som angitt i krav 7, karakter i-
sert v ed at det alkaliske medium inneholder NaOH.

9. 'Fremgangsméte som angitt i ett eller flere av kravene 1 -
6, karakterisert v e d at etterbehandlingen som fglger
etter utlgsning av overflatesjiktet ogsd omfatter nedsenkning av lege-
met i vann ved s& hgy temperatur og i s& lang tid at legemets styrke
dker.

10. Fremgangsmidte som angitt i ett eller flere av kravene 1 -
6, karakterisert v e d at etterbehandlingen etter ut-
lgsning av overflatesjiktet ogs8 omfatter behandling av legemet med
fuktig atmosfere ved sé& hgy temperatur og i s& lang tid at legemets
styrke gker.

11. Fremgangsmite som angitt i ett eller flere av kravene 1 -
10, karakterisert v e d at overflatesjiktet utlgses
ved & nedsenke legemet i en vaske som opplgser overflatesjiktet.

12. Fremgangsmdte som angitt 1 ett eller flere av de oven-
stdende krav, karakterisert ved at det mellom nevnte
legeme og behandlingsmediet som utlgser overflatesjiktet opprettes en
relativ oscillerende bevegelse med lydfrekvens eller ultralydfrekvens.
13, Fremgangsmdte som angitt 1 ett eller flere av de oven-
st8ende krav, karakterisert v e d at nevnte utlgste
overflatesjikt fjernes umiddelbart etter den kjemiske'herding av lege-
met. ] "_

14, Fremgangsmdte som angitt i ett eller flere av de oven-
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st8ende krav, karakterisert v e d at nevnte etter-
behandling etter utlgsning av overflatesjiktet og etter eventuell pé-
fglgende behandling med vann eller base, underkastes et beleggings-
trinn hvorved i det minste en del av den tidligere behandlede over-
flate belegges med i det minste et sjikt som forandrer overflatens
egenskaper pd dette omréde.

15. Fremgangsmdte som angitt i krav 14, karakter i-
sert v e d at nevnte overflate belegges med et sjikt som bestér
av minst en av fglgende forbindelser: TiO,, Si0,, A1203, Cr203,
Fe,05, 2r0y; Ta,0g, V,05, ThO,, Y,04, Ce0,, zn0, SiC, TiN, TaC, ZrC,
Bzc, TicCc, Al1B, BMC’ zirkon, beryll, topas, ZnCr0y, ZrBz.

16. Fremgangsméte som angitt i ett eller flere av de oven-
stdende krav, karakteriser t v e d at den kjemiske
herding og ett eller flere etterbehandlingstrinn gjennomfgres fort-

l¢gpende som en kontinuerlig prosess.

"Anfgrite publikasjoner:

Norsk patent nr. 106.608 32b-21/00
Britisk patent nr. 597.591
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