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69 Aufbrechbarer Behilterverschluss, Verfahren zu seiner Herstellung und Verwendung.

@ Der Behilterverschluss verbindet einen ersten Kunst-
stoffteil (21) mit einem zweiten, eine im wesentli-
chen plane Fliche besitzenden, Kunststoffteil (12). Der
erste Kunststoffteil weist eine im wesentlichen senkrecht
zur planen Fliche verlaufende Aussenwand auf, deren
eines Ende an der planen Fliche des zweiten Kunststoff-
teils mit diesem eine Verbindung herstellt. Diese Verbin-
dung ist durch einen diinnen, aufbrechbaren Abschnitt
(24) gebildet. Im zweiten Kunststoffteil (12) ist an der
Aussenseite der Verbindung und neben dieser eine Ver-
tiefung (23) ausgebildet, deren Innenwand durch den
diinnen, aufbrechbaren Abschnitt (24) gebildet ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Behilterverschluss zur aufbrechbaren Verbindung
eines ersten Kunststoffteils mit einem zweiten, eine im we-
sentlichen plane Fliche besitzenden Kunststoffteil, wobei der
erste Kunststoffteil eine im wesentlichen senkrecht zur pla-
nen Fliche verlaufende Aussenwand aufweist, deren eines
Ende an der planen Fliche des zweiten Kunststoffteils mit
diesem eine Verbindung herstellt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindung durch einen aufbrechbaren Abschnitt
(24) gebildet ist und dass im zweiten Kunststoffteil (12) an
der Aussenseite der Verbindung und neben dieser eine Vertie-
fung (23) ausgebildet ist, deren Innenwand durch den auf-
brechbaren Abschnitt (24) gebildet ist.

2. Behilterverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Kunststoffteil ein Behalterkorper
(11) mit einem Halsteil (12) und mindestens einer in diesem
vorgesehenen Offnung ist, dass die im wesentlichen plane
Fliiche am Halsteil ausgebildet ist und in einer quer zur Ach-
se der Offnung verlaufenden Ebene liegt, dass der erste Kunst-
stoffteil eine die Offnung abdeckende, napfférmige Schutz-
oder Verschlusskappe (20) ist und dass der aufbrechbare
Abschnitt zwischen Verschlusskappe und Halsteil angeord-
net ist.

3. Behilterverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussenwand einen Kérper- bzw. Kappen-
teil (21) der Verschlusskappe bildet und an einer axial auf
Abstand vom aufbrechbaren Abschnitt (24) befindlichen Stel-
le mit einer Abschréigung (26) versehen ist.

4. Behilterverschluss nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verschlusskappe ein Lingen/Durchmes-
ser-Verhiltnis besitzt, das einen ausreichend grossen Hebel-
arm zum Aufbrechen des Aufreissabschnitts, wenn die
Schutz- oder Verschlusskappe zur Seite gedriickt wird, ge-
withrleistet.

5. Behilterverschluss nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Linge der Verschlusskappe zumindest
ihrem Durchmesser entspricht.

6. Behilterverschluss nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kappenteil eine Abschrigung auf-
weist.

7. Behilterverschluss nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Halsteil des Behilters
und die Verschlusskappe aus einem thermoplastischen Mate-
rial hergestellt und durch eine thermische Schweissnaht mit-
einander verbunden sind.

8. Behilterverschluss nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Auslass des Behilters einen von seinem
Halsteil abstehenden Stutzen aufweist und dass die Ver-
schlusskappe auf Abstand vom Stutzen angeordnet ist, so
dass sie zum Aufbrechen der aufbrechbaren Verbindung
ohne Behinderung durch den Stutzen zur Seite driickbar ist.

9. Behilterverschluss nach Anspruch 7, wobei der Aus-
lass des Behiilters mindestens zwei seinen Halsteil durch-
setzende Offnungen umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verschlusskappe beide Offnungen verschliesst.

10. Verfahren zur Herstellung des Behélterverschlusses
nach Anspruch 1, wobei ein erster Kunststoffteil mit einem
in die Bewegungsbahn eines Schweisswerkzeugs hineinra-
genden Abschnitt unter luftdichter Abdichtung mit einem
zweiten Kunststoffteil verschmolzen bzw. verschweisst ist,
wobei der erste Kunststoffteil so auf den zweiten Kunststoff-
teil aufgesetzt wird, dass er auf dessen Oberseite aufliegt,
ein Schweisswerkzeug auf eine Temperatur iiber dem
Schmelzpunkt des Kunststoffs beider Kunststoffteile erwirmt
wird und das Schweisswerkzeug gegen die Fliche, auf wel-
cher der erste Kunststoffteil aufliegt, und gegen einen in die
Bewegungsbahn des Schweisswerkzeugs hineinragenden Ab-
schnitt des ersten Kunststoffteils gefithrt wird, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Schweisswerkzeug in den genannten
Abschnitt und in die genannte Fliche hineingedriickt und
dadurch das Material des genannten Abschnitts unter Bilding
einer quer zur genannten Fliche liegenden Schmelzdichtung

5 bzw. Schweissnaht verdriingt wird, wobei die Schweissnaht
beim Abtrennen des ersten Kunststoffteils vom zweiten
Kunststoffteil unter einer Zugspannung aufbrechbar ist.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass das Schweisswerkzeug auf eine Temperatur von

10 etwa 0,5-55°C iiber dem Schmelzpunkt des betreffenden
Kunststoffs erwdrmt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Kunststoffteil eine Abschrigung
aufweist, und dass das Schweisswerkzeug an der Abschrigung

15 zentriert wird.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die genannte Fliche mittels des
Schweisswerkzeugs um mindestens etwa 0,13 mm von ihrer
urspriinglichen Hohe aus eingedriickt wird.

20  14. Verfahren nach einem der Anspriiche 10.bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der genannte Abschnitt ein waa-
gerechter Ringflansch ist.

15. Verwendung des Behilterverschlusses nach den An-
spriichen 1 und 2 fiir Behilter mit einem sterilen luftdicht

25 verschlossenen Raum iiber einem einen Auslass umgebenden
Behilterhalsteil.

Die Erfindung betrifft einen Behilterverschiuss zur auf-

30 brechbaren Verbindung eines ersten Kunststoffteils mit einem
zweiten, eine im wesentlichen plane Fliche besitzenden,
Kunststoffteil. Ein Verfahren zur Herstellung eines auf-
brechbaren Behilterverschlusses ist angegeben. Der Behilter-
verschluss wird zur Herstellung eines sterilen, luftdicht abge-

35 schlossenen Raums iiber einen Behilterauslass unter Ver-
wendung einer Schutzkappe verwendet.

Sterile pharmazeutische Losungen, etwa 5%ige Dextrose, -
Normalsalzlosung und dgl., werden an Krankenhiiuser oder
Kliniken geliefert, um aus einem tiber dem Patienten auf-

4o gehingten Behilter in die Venen des Patienten eingefl6sst zu
werden. Die sterile Fliissigkeit fliesst dabei mit Fallstromung
durch eine schlauchartige Infusionsanordnung, die am einen
Ende mit dem Behilter und am anderen Ende mit einer in
den Patienten eingefiihrten Venen(hohl)nadel verbunden ist.

45 Derartige Behilter, die hiufig aus einem thermoplasti-
schen Material hergestellt sind, umfassen einen Halsteil mit
einer oder mehreren Offnungen oder Zulissen durch diesen
Halsteil hindurch. Diese Zuliisse kénnen dabei auf iibliche
Weise luftdicht verschlossen sein, um den Behilterinhalt in

so einem sterilen Zustand zu halten.

Vorzugsweise sollte auch der Zulass in einem sterilen
Zustand gehalten werden. Dabei ergeben sich jedoch Schwie-
rigkeiten mit unmittelbar mit dem Flaschenhals verbundenen
Verschliissen aus thermoplastischem Material, weil dabei eine

s5 zu grosse Kraft erforderlich ist, um den Verschluss aufzu-
brechen oder abzunehmen. Es sind allerdings aufbrechbare
Verschliisse aus Thermopléstmaterial bekannt, bei denen
um den Boden herum ein Aufreissbereich vorgesehen ist, der
durch eine Reihe von Schlitzen oder Einschnitten im Ver-

60 schluss gebildet ist; ein solcher Verschluss vermag jedoch in
seinem Inneren keine sterilen Bedingungen aufrechtzuerhal-
ten. Ein Beispiel fiir einen derartigen Verschluss befindet
sich in der USA-Patentschrift 3 904 060. Es sind auch Ver-
schiiisse aus Thermoplastmaterial bekannt, die um ihre ge-

65 samte Unterseite herum verschlossen bzw. verschweisst sind
und eine Iuftdichte Abdichtung herstellen, wobei an dieser
Schweissstelle ein aufbrechbarer Abschnitt vorgesehen sein
kann. Diese Aufreissabschnitte erfordern fiir das Aufbrechen



im allgemeinen die Ausiibung einer Biege-Scherkraft, die in
vielen Fillen zu hoch ist. Ein Beispiel fiir einen Verschluss,
der einen getrennten, mit Gewinde versehenen Hebeschraub-
ring bendtigt, um die fiir das Aufbrechen des Aufreissab-
schnitts erforderliche Biege-Scherkraft aufzubringen, ist in
der USA-Patentschrift 3 923 182 beschrieben.

Aufgabe der Erfindung jst demgegeniiber die Schaffung
einer Verschlussanordnung zur aufreiss- oder -brechbaren
Verbindung eines ersten Kunststoffteils mit einem zweiten,
eine im wesentlichen plane bzw. ebene Fliiche besitzenden
Kunststoffteil, und zwar unter Aufrechterhaltung steriler Be-
dingungen innerhalb des Verschlusses.

Diese Aufgabe wird bei einem Behilterverschiuss zur
aufbrechbaren Verbindung eines ersten Kunststoffteils mit
einem zweiten, eine im wesentlichen plane Fliche besitzen-
den Kunststoffteil, wobei der erste Kunststoffteil eine im
wesentlichen senkrecht zur planen Fliche verlaufende Aus-
senwand aufweist, deren eines Ende an der planen Fliche
des zweiten Kunststoffteils mit diesem eine Verbindung her-
stellt, erfindungsgemiss dadurch gelést, dass die Verbin-
dung durch einen aufbrechbaren Abschnitt gebildet ist und
dass im zweiten Kunststoffteil an der Aussenseite der Ver-
bindung und neben dieser eine Vertiefung ausgebildet ist,
deren Innenwand durch den aufbrechbaren Abschnitt gebil-
det ist.

Die Erfindung bezieht sich auch auf ein Verfahren zur
Herstellung eines aufbrechbaren Verschlusses, bei dem ein
erster Kunststoffteil mit einem in die Bewegungsbahn eines
Schweisswerkzeugs hineinragenden Abschnitt unter luftdich-
ter Abdichtung mit einem zweiten Kunststoffteil verschmol-
zen bzw. verschweisst ist, wobei der erste Kunststoffteil so
auf den zweiten Kunststoffteil aufgesetzt wird, dass er auf
dessen Oberseite aufliegt, ein Schweisswerkzeug auf eine
Temperatur iiber dem Schmelzpunkt des Kunststoffs beider
Kunststoffteile erwirmt wird und das Schweisswerkzeug ge-
gen die Fliche, auf welcher der erste Kunststoffteil auf-
liegt, und gegen einen in die Bewegungsbahn des Schwesiss-
werkzeugs hineinragenden Abschnitt des ersten Kunststoff-
teils gefiihrt wird, dessen Besonderheit darin besteht, dass
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geben. Der Verschluss ist nicht wiederverwendbar; sobald er
einmal entfernt worden ist, kann er nicht mehr am Behilter
angebracht werden. Ausserdem ist dieser Verschluss sehr
billig.

Dariiber hinaus kann ein solcher Verschluss auch an Be-
héiltern mit mehreren Zuléssen oder Offnungen angewandt
werden. Dabei kann ein einstiickig geformter Verschluss un-
ter Festlegung mehrerer geschlossener Kammern zum Ver-
schliessen verschiedener Zuldsse angebracht werden.

Vorteilhaft kann der Verschluss auch auf einen vom Be-
hélterhals nach oben ragenden Zulassstutzen aufgesetzt wer-
den. Der Verschluss besitzt dabei iiber dem Zulassstutzen
geniigend Abstand, so dass ausreichend Freiraum fiir das
Seitwirtsbiegen des Verschlusses zum Aufbrechen des Auf-

15 reissabschnitts vorhanden ist und der Stutzen das Entfernen

des Verschlusses nicht behindert. Der Verschluss eignet sich
auch fiir das Verschliessen oder Abdecken der Offnung im
Hals eines Behilters.

Ein entsprechender Verschluss kann auch iiber eine Ka-

20 niile oder Hohlnadel aufgesetzt werden, um diese vor einer

Verunreinigung zu schiitzen. In spezieller Ausfithrungsform
der Erfindung besteht also der Behilter aus einer Subkutan-
spritze, bei welcher die Nadel durch den Verschluss ge-
schiitzt ist.

Im folgenden sind bevorzugte Ausfiihrungsformen der Er-
findung anhand der beigefiigten Zeichnung niher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Teildarstellung eines Behilters,
der mit einer Schutz- bzw. Verschlusskappe mit Merkmalen

30 nach der Erfindung versehen ist,

Fig. 2 einen lotrechten Schnitt durch den Behilter von
Fig. 1,

Fig. 3 eine in vergrossertem Massstab gehaltene Teil-
schnittansicht des aufbrechbaren Verschlussteils zwischen

35 Verschlusskappe und Behilter vor dem Aufbrechen,

Fig. 4 eine Fig. 3 dhnelnde Darstellung des aufbrechba-
ren Verschlussteils nach Gem Aufbrechen, in weiter ver-
grossertem Massstab,

Fig. 5 eine Teilschnittdarstellung zur Veranschaulichung

das Schweisswerkzeug in den genannten Abschnitt und in die 40 eines Montagevorgangs bei Fertigung und Zusammenbau

genannte Fliche hineingedriickt und dadurch das Material
des genannten Abschnitts unter Bildung einer quer zur ge-

nannten Fliche liegenden Schmelzdichtung bzw. Schweissnaht

verdringt wird, wobei die Schweissnaht beim Abtrennen des
ersten Kunststoffteils vom zweiten Kunststoffteil unter einer
Zugspannung aufbrechbar ist.

Die Erfindung wird verwendet zur Bildung eines steri-
len, luftdicht verschlossenen Raums iiber einem einen Aus-
lass umgebenden Behilter-Halsteil, wobei die Verschlusskap-
pe napfférmig ist und einen Korper- bzw. Kappenteil auf-
weist, die dadurch gekennzeichnet ist, dass die Verschluss-
kappe mit dem Behilter-Halsteil so verbindbar ist, dass an
der Verbindung ein aufbrechbarer bzw. Aufreissabschnitt
gebildet wird, und dass die Verschlusskappe ein Lingen/
Durchmesser-Verhiltnis besitzt, das eine geniigend grosse

mechanische Ubersetzung bzw. einen ausreichend grossen He-

belarm zum Aufbrechen des Aufreissabschnitts, wenn die
Schutz- oder Verschlusskappe zur Seite gedriickt wird, ge-
wihrleistet.

Vorteilhaft ist dabei die Verschlusskappe zur Gewihr-
leistung von Sterilitit unter luftdichter Abdichtung vollstin-
dig um den Behilter herum verschlossen bzw. verschweisst.
Dieser Verschluss ist insofern eingriffsicher, als die Verbin-
dung bzw. Schweissnaht zum Offnen des Verschlusses auf-
gebrochen werden muss, wodurch ein unzulissiger Eingriff
augenblicklich erkennbar ist. In spezieller Ausfiihrungsform
besteht der Verschluss aus demselben Werkstoff wie der Be-

_ hilterhals, so dass sich keinerlei Vertriglichkeitsprobleme er-

des Behilters gemiss Fig. 1,

Fig. 6 eine perspektivische Teildarstellung eines Behilters
mit mehreren Zuldssen bzw. Offnungen und mit erfindungs-
gemassen Schutz- bzw. Verschlusskappen,

Fig. 7 eine in vergrossertem Massstab gehaltene Aufsicht
auf den Behilterverschluss nach Fig. 6 vor dem Verschweis-
sen desselben.

Fig. 8 einen Schnitt lings der Linie 8-8 in Fig. 7,

Fig. 9 eine Fig. 7 dhnelnde Aufsicht auf den Behilter-

s0 verschluss nach Fig. 6, nach dem Verschweissen desselben,

Fig. 10 einen in vergrossertem Massstab gehaltenen Teil-
schnitt lings der Linie 10-10 in Fig. 9 und

Fig. 11 eine Teilschnittdarstellung einer auf eine Subku-
tanspritze aufgesetzten Schutzkappe.

Die Fig. 1 bis 5 veranschaulichen schematisch einen aus
thermoplastischem Material bestehenden Behilter 10 mit
einem Korper 11 und einem materialeinheitlich damit aus-
gebildeten Halsteil 12. Der benutzte Ausdruck «Halsteil 12»
bezieht sich dabei auf den im wesentlichen lotrechten Hals

60 des Behilters 10 mit einer im wesentlichen waagrecht ver-

laufenden Fliche oder Basis, die vom Halsteil absteht oder
iberhiingt. Der Halsteil 12 wird in an sich bekannter Weise
am Korper 11 des Behélters 10 angeformt. Bei der dargestell-
ten Ausfiihrungsform ist eine Offnung 15 vorgesehen, die als

65 einstiickig mit dem Halsteil 12 ausgebildeter und von die-

sem nach oben abstehender Stutzen dargestellt ist. Dieser
Zulass-Stutzen 15 ist durch eine Schraubverschlusskappe 16
luftdicht verschlossen.
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Eine aus thermoplastischem Material bestehende Schutz-
oder Verschlusskappe 20 umschliesst die Schraubkappe 16
unter Festlegung eines Juftdicht verschlossenen, sterilen
Raums. Der Verschluss 20 ist im wesentlichen napfférmig
mit einem Kappen- oder Kérperteil 21, der gemiiss Fig. 5
urspriinglich mit einem angeformten, diinnen, radial nach
aussen gerichteten Boden bzw. Flansch 22 versehen ist. In
bevorzugter Ausfiihrungsform ist zwischen dem Flansch 22
und dem Kappenteil 21 eine Abschrigung 16 vorgesehen. Der
Flansch 22 wird beim thermischen Verschweissen vom Kap-
penteil abgetrennt und unter dem Einfluss von Wirme und
abwiirts wirkendem Druck zu einem Ringwulst 19 verformt.
Gleichzeitig wird durch diese Wirme- und Druckeinwirkung
um die Oberseite des Halsteils 12 herum eine Vertiefung
bzw. Eindriickung 23 (Fig. 3) geformt. Auf diese Weise wird
senkrecht zur Oberseite des Halsteils 12 ein aufbrechbarer
Steg oder Aufreissabschnitt 24 gebildet, welcher die lotrechte
Seitenwand der Vertiefung 23 bildet und an den sich die
Abschrigung 26 anschliesst.

Vorzugsweise bricht der aufbrechbare Abschnitt 24 bei
Einwirkung einer Zugbelastung unter Bildung einer waage-
rechten Bruchfliche gemiss Fig. 4 auf. Die Zugfestigkeit
eines geeigneten Polyolefins, z.B. Polypropylen, liegt im Be-
reich von etwa 302-386 bas (kg/cm?), verglichen mit seiner
Biegestreckgrenze von etwa 421-562 bar. Der Verschluss ist
somit mit einer geringeren Kraft als bei den bisher iiblichen
Verschliissen aufbrechbar, so dass seine Abnahme einfacher
ist. Obgleich der Verschluss in Verbindung mit einer Hebe-
schraube (screw jack) angewandt werden kann, ist eine sol-
che fiir das Aufreissen des aufbrechbaren Abschnitts nicht
erforderlich. Ausserdem werden durch die dargestellte, waa-
gerechte Bruchfliche des Aufreissabschnitts iiberstehende
Teile desselben weitgehend vermieden, weil dabei im Ver-
gleich zu Aufreissabschnitten, die mittels einer Scherkraft
aufgebrochen werden miissen, ein vergleichsweise glatter
und sauberer Bruch dieses Abschnitts erreicht wird. Der Ver-
schluss ist um die Offnung herum vollstiindig abgedichtet
und ohne Beliiftung oder sonstige Offnung ausgebildet, so
dass die Sterilitét gesichert ist.

Die Verschlusskappe 20 kann so lang sein, dass dann,
wenn sie seitwérts weggedriickt wird, eine ausreichend gros-
se mechanische Ubersetzung bzw. ein geniigend grosser He-
belarm zum Aufbrechen des Aufreissabschnitts gegeben ist.
Es hat sich gezeigt, dass eine Linge zumindest entsprechend
dem Durchmesser des Kappenteils-21 zufriedenstellend ist.
Ausserdem sollte der Durchmesser der Verschlusskappe 20
ausreichend grosser sein als der Durchmesser des Offnungs-
Stutzens, so dass letzterer die Verschlusskappe nicht behin-
dert oder abstiitzt, wenn ihr Kappenteil zur Seite gedriickt
wird.

Ein bevorzugtes Verfahren zur Anbringung der Ver-
schlusskappe 20 an Behilter 10 ist in Fig. 5 veranschaulicht.
Dabei wird die Verschlusskappe 20 iiber die Offnung bzw.
den Stutzen so aufgesetzt, dass der Flansch 22 auf der pla-
nen Oberseite des Halsteils 12 aufliegt. Ein Warme und
Druck anlegendes Schweisswerkzeug 28 wird auf eine Tem-
peratur iiber dem Schmelzpunkt des jeweiligen Kunststoffs
erwirmt. Die Abschrigung 26 begiinstigt dabei die Zen-
trierung des Schweisswerkzeugs 28.

Durch das Schweisswerkzeug 28 wird der Verschlusskap-
pen-Flansch 22 angeschmolzen, wobei bei weiterem Abwiirts-
druck die Vertiefung 23 und zudem der diinne Aufreissab-
schnitt 24 in der Seitenwand der Vertiefung 23 an der In-
nenseite des Schweisswerkzeugs gebildet werden. Durch die
Wirmeeinwirkung und den abwirts gerichteten Druck wird
ausserdem das Flanschmaterial zum Ringwulst 19 verformt.

Geeignete thermoplastische Materialien umfassen ver-
schiedene Polyolefine, z.B. Polyithylen, Polypropylen, Po-

lyallomer und Mischpolymere davon. Das Schweisswerkzeug
28 kann auf eine Temperatur im Bereich von etwa 0,5-55°C,
vorzugsweise etwa 27°C iiber dem Schmelzpunkt des Kunst-
stoffs erwdrmt werden.
5 In einer speziellen Ausfiihrungsform wurde eine etwa
5 mm tiefe (Mass a gemiss Fig. 3) Vertiefung ausgebildet,
wobei ein diinner, senkrecht zur planen Fliche des Hals-
teils verlaufender, lotrechter Aufreissabschnitt mit einer
Breite von etwa 0,13 mm zuriickblieb. Die Vertiefung ist
10 vorzugsweise mindestens etwa 0,13 mm tief. Der Aufreiss-
abschnitt 24 bricht beim Entfernen der Verschlusskappe un-
ter einer Zugspannung horizontal in einer im wesentlichen
waagerechten Ebene.

In den Fig. 6 bis 10 ist eine Ausfiihrungsform eines Be-
hélters mit einem mit diesem verbindbaren und mit mehreren
Offnungen oder Zulissen versehenen Halsteil 30 dargestellt.
Bei dieser Ausfithrungsform weist der aus einem thermopla-
stischen Material geformte Halsteil 30 einen iiber ihn hinaus-
ragenden ersten Zulass-Stutzen 33 auf. Auf den Stutzen 33 ist
ein elastischer, durchstechbarer Verschluss 32 iiber eine
aufbrech- oder aufreissbare Dichtscheibe 33’ aufgesetzt, so
dass eine Einstichstelle gebildet wird. Ein zweiter Zulass-
Stutzen 31, der am Halsteil 30 angeformt ist, enthilt eine
aufbrechbare Dichtscheibe.

Die beiden Stutzen 31 und 33 sind mit einer (gemeinsa-
men) Verschlusskappe 34 abgedeckt, die einen ersten ab-
stehenden Verschlusskappenteil 35 zur Aufnahme des Stut-
zens 31 und einen zweiten abstehenden Verschlusskappen-
teil 36 zur Abdeckung des Stutzens 33 aufweist. Gemiiss den
%0 Fig. 7 und 8 weist die Verschlusskappe 34 urspriinglich einen
Flaschenteil 38 auf, welcher von den Kappenteilen 35 und
36 radial nach aussen ragt und diese miteinander verbindet.
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Wie im Fall der Ausfiihrungsform gemiss den Fig. 1
35 bis 5 wird die Verschlusskappe 34 so iiber die Stutzen 31
und 33 aufgesetzt, dass der Flanschteil 38 auf der planen
(waagerechten) Oberseite 40 des Halsteils 30 aufliegt. Mit
Hilfe eines {iber den Schmelzpunkt des betreffenden Kunst-
stoffs erwdrmten, Wirme und Druck anlegenden Schweiss-
40 werkzeugs wird wiederum der Flanschteil 38 angeschmolzen,
wobei bei der weiteren Abwirtsbewegung dieses Werkzeugs
eine die Kappenteile 35 und 36 vollstindig umschliessende
Vertiefung 42 ausgebildet und das Flanschteilmaterial voll-
kommen vedréngt und zu einem Ringwulst 44 verformt wird,
45 welcher im wesentlichen dem Umriss des Schweisswerkzeugs
entspricht. Durch diesen Schweissvorgang wird ein senkrecht
zur planen Oberseite 40 verlaufender aufbrechbarer bzw.
Aufreissabschnitt 46 gebildet, der eine lotrechte Seitenwand
der Vertiefung 42 bildet und der bei Einwirkung einer Zug-
so spannung unter Bildung einer waagerechten Bruchstelle auf
dieselbe Weise aufbricht wie der Aufreissabschnitt 24 bei
der Ausfiihrungsform geméss den Fig. 1 bis 5.
Die einzelnen Verschlusskappenteile 35, 36 besitzen
jeweils ein Langen/Durchmesser-Verhiltnis, das eine gute
ss Hebelwirkung an der Fliche bzw. Oberseite 40 gewihrleistet,
wodurch die Hand die notwendige Aufreisskraft zum Auf-
brechen des Verschlusses an der Fliche 40 abgeben kann.
Eine zumindest dem Durchmesser der Kappenteile 35, 36
entsprechende Linge hat sich als zufriedenstellend erwiesen.
60 In Fig. 11 ist eine Verschlusskappe 50 dargestellt, wel-
che die Nadel 52 einer Subkutanspritze 54 verschliesst. Der
Korper 56 der Spritze 54 weist einen Halsteil 58 auf, auf
den die Verschlusskappe 50 aufgesetzt ist, wobei ein auf-
brechbarer bzw. Aufreissabschnitt 60 dhnlich dem Aufreiss-
65 abschnitt 24 bei der Ausfiihrungsform gemiss den Fig. 1 bis
5 ausgebildet ist.
Die erfindungsgemisse Verschlusskappe kann somit in
vorteilhafter Weise an einem Behilter mit einer oder mehre-
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ren Offnungen angebracht und vollstindig um jede Offnung fernen, indem er zum Aufbrechen des Aufreissabschnitts zur
herum verschweisst werden, wobei keine Entliiftung oder Seite gedriickt wird. Im Fall einer Schutz- oder Verschluss-
sonstige Offnung vorhanden ist. Auf diese Weise wird Ste- kappe fiir einen Behilter mit mehreren Offnungen kann jeder
rilitiit der Behilterdffnung gewéhrleistet. Infolge des ausrei- Kappenteil ohne Beeintrichtigung des anderen entfernt wer-

chend grossen Hebelarms, ist der Verschluss bequem zu ent- 5 den.
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