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(67) Resumo: METODO DE ASSEPSIA PARA UMA ROLHA
METALICA E ROLHA METALICA PARA GARRAFAS. E descrito um
método de assepsia para uma rolha metalica, compreendendo as
etapas de: imprimir na face superior de uma folha metalica ou folha
virgem, os motivos decorativos e respectivos dizeres; aplicar, nesta
mesma face externa, um verniz ndo aderente a fim de proteger tanto o
material da tampa quanto a impressao preliminar; aplicar, na face
interna da folha metalica, uma mistura de verniz de tipo aderente e
agente bactericida e/ou germicida; posicionar os vedantes a fim de que
estes figuem aderidos em uma posigao centralizada em relacéo a rolha
metélica final; e recortar a folha metéalica de modo a resultar em um
disco externamente dotado de impresséo.
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Método de assepsia para uma rolha metalica e rolha metalica para garrafas.
CAMPO DE APLICACAO

A presente invengao se refere a uma rolha metalica para o
fechamento de garrafas e a um método de assepsia para uma rolha metalica, e mais em
particular a uma rolha metalica compreendendo um agente bactericida e/ou germicida a
fim de evitar a contaminagdo do conteddo envasado na garrafa e ao método para a sua
aplicagao.

FUNDAMENTOS DA ARTE

Nos ultimos anos o publico vem se preocupando, ndo sem
razao, com a potencial contaminagéo dos recipientes destinados ao transporte e a venda
de refrigerantes, cervejas e similares. Tal preocupagao advém de incidentes amplamente
divulgados na impressa, 0s quais revelam a nao rara fragilidade higiénica de muitos
pontos de venda e locais destinados ao armazenamento de tais itens.

A fim de evitar, ou pelo menos minimizar estas ocorréncias,
o estado da arte releva algumas iniciativas particularmente voltadas a protecao de latas
de cervejas e refrigerantes, dentre as quais podemos destacar a solugéo apontada no
pedido de patente MU 8200446-3, o qual descreve uma tampa de protegdo para latas
que atua como uma sobre tampa para a regido superior de abertura da mesma, sendo
que esta tampa apresenta, ou ndo, um componente bactericida.

No tocante as rolhas metdlicas, tais cuidados ndo tem se
mostrado muito relevantes. Em particular, o documento JP 4114848 descreve uma
solugao para incrementar a protegdo em garrafas através do uso de um filme ou folha
aplicado entre a rolha metalica e a boca da garrafa. Especificamente, a solugdo descrita
é relativa & formagéo deste filme metalico constituido vidro solivel em agua [watersoluble
glass], em particular composto por um sistema de B,0;-Na,O-SiO, o qual contém Ag,O
como o seu componente esterilizante. O filme pode ser obtido, dentre os exemplos
citados: através da adigdo do dito vidro solivel a uma resina sintética de formacgao da
tampa, agitado, misturado e entdo conformado como uma tampa; como um material
deformavel, tal como uma mistura entre uma borracha e uma resina sintética, esta ultima
contendo o vidro solivel em-agua, sendo este fixado em uma parte correspondente a
boca da garrafa de uma rolha metalica. Infelizmente, e devida a falta de ilustragdes no
documento citado ndo é possivel determinar especificamente a forma final desta solugao,
e portanto a sua real eficiéncia. De qualquer modo, pode-se constatar que a solugdo
supra descrita torna o processo de produgdo mais complexo, uma vez que adiciona um
elemento extra no sistema de fechamento rolha metalica/garrafa ja consagrado.

Desta forma, constitui um objetivo do presente modelo uma
disposi¢do introduzida em rolhas metélicas para garrafas destinadas a incrementar
higiene e assepsia dos liquidos nestas en'vasados, sem contudo acarretar maiores custos
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ou incrementar o niumero de componentes atualmente utilizados na arte.
SINTESE

Este e outros objetivos sdo plenamente satisfeitos gragas a
uma rolha metalica para garrafas, do tipo compreendendo uma folha metalica deformada
no seu bordo e internamente um vedante aderido a superficie interna da rolha metalica, a
folha metalica sendo revestida externamente por um verniz de revestimento externo e
internamente por um verniz de revestimento interno, sendo que o verniz de revestimento
interno € uma mistura de verniz de tipo aderente e de um agente bactericida e/ou
germicida. Alternativamente, a rolha metalica para garrafas compreende uma camada de
um agente bactericida e/ou germicida sobre o verniz de revestimento interno. 4

Os objetivos da presente invengdo sdo também satisfeitos
gragas a um meétodo de assepsia para uma rolha metalica, compreendendo as etapas
de: imprimir na face superior de uma folha metalica ou folha virgem, os motivos
decorativos e respectivos dizeres; aplicar, nesta mesma face externa, um verniz nao
aderente a fim de proteger tanto o material da tampa quanto a impressdo preliminar;
aplicar, na face interna da folha metalica, um verniz de tipo aderente; posicionar os
vedantes a fim de que estes fiquem aderidos em uma posicdo centralizada em relacao a
rolha metalica final; e recortar a folha metalica de modo a resultar em um disco
externamente dotado de impressdo, sendo que a etapa de “aplicar um verniz de tipo
aderente” compreende misturar o verniz com um agente bactericida e/ou germicida e
aplicar, na face interna da folha metalica, uma mistura de verniz de tipo aderente e
agente bactericida e/ou germicida.

Alternativamente, o método de assepsia para uma rolha
metalica, compreendendo as etapas de: imprimir na face superior de uma folha metalica
ou folha virgem, os motivos decorativos e respectivos dizeres; aplicar, nesta mesma face
externa, um verniz ndo aderente a fim de proteger tanto o material da tampa quanto a
impressao preliminar; aplicaf, na face interna da folha metalica, um verniz de tipo
aderente; posicionar os vedantes a fim de que estes fiquem aderidos em uma posigao
centralizada em relagdo a rolha metdlica final, aspergir um agente bactericida e/ou
germicida sobre a face interha da rolha metalica e sobre o vedante; e recortar a folha
metalica de modo a resultar em um disco externamente dotado de impressao.
DESCRIGAO DAS FORMAS DE REALIZACAO DA INVENCAO _

| Tal como conhecido no estado da arte, a produgdo de
rolhas metalicas para o fechamento de garrafas segue basicamente as seguintes etapas:
- partindo de uma folha metalica, conhecida na arte por folha virgem, inicialmente
realiza-se a impressdo, por exemplo por litografia, dos motivos decorativos e
respectivos dizeres, em particular no futuro lado ou face “externa” da rolha metalica;
- finda a etapa de impress&o, nesta mesma face “externa” é aplicado um verniz ndo
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aderente a fim de proteger tanto o material da tampa quanto a impressao preliminar;

- na outra face da folha metalica, ou seja aquela que compora o lado interno da rolha
metalica, & aplicado um verniz de tipo aderente e em seguida sdo dispostos os
vedantes (elementos plasticos intermediarios entre a rolha metdlica e a boca da
garrafa) a fim de que estes fiquem aderidos em uma posigdo centralizada em relagdo
a rolha metalica final; e

- por fim, a folha metalica é cortada de modo a resultar em um disco externamente
dotado de impresséo e internamente do vedante centralizado.

De acordo com a presente inveng¢do, é ora proposto um
meétodo aperfeicoado para a fabricagdo de rolhas metalicas, em particular de um método
de assepsia permanente de ditas rolhas metalicas, a fim de garantir que, mesmo que as
garrafas sejam acondicionadas em locais inapropriados ou contaminados, o seu
conteudo ndo ira ser contaminado pelo ambiente externo.

Deste modo, e em uma primeira forma de realizacdo da
presente invengéo, o verniz aderente, antes de ser aplicado na superficie inferior da rolha
metalica, € misturado com um agente bactericida e/ou germicida, a fim de transferir estas
propriedades para o verniz aderente.

Em particular, o agente bactericida e/ou germicida a ser
misturado com o verniz aderente deve ser do tipo passivel de ser utilizado com
alimentafes, a fim de que este ndao contamine, ele préprio, o contelido envasado a ser
protegido. Ademais, tal agente bactericida e/ou germicida deve ser facilmente misturado
com o verniz aderente além de n&do alterar as suas propriedades fisico-quimicas. Um
exemplo ndo limitativo de um tal agente bactericida e/ou germicida é a prata e/ou seus
sais.

Em uma forma alternativa de realizacdo da presente
invengdo, o agente bactericida e/ou'germicida é aplicado apds a etapa de colagem dos
vedantes e antes da etapa de corte das rolhas metalicas. Também neste caso, o agente
bactericida e/ou germicida a ser aplicado sobre o verniz aderente e sobre o vedante deve
ser de tipo passivel de ser utilizado com alimentares, para ndo contaminar o contetdo
envasado a ser protegido, como ja descrito.

Com o resultado dos métodos supra descritos, obtém-se
uma rolha metalica compreendendo, na sua porcao inferior, um agente bactericida e/ou
germicida, o qual ird perfazer uma fungdo de assepsia do bocal da garrafa, mesmo que
esta venha a ser armazenada em um local inapropriado do ponto de vista da higiene.

Em particular, a borda lateral externa do bocal da garrafa
fica protegida contra os contaminantes pela presenca do agente bactericida e/ou
germicida diretamente em contato com esta regido, nao importando se misturado com o
verniz aderente ou simplesmenté aplicado sobre este. Deste modo, qualquer bactéria
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que eventualmente se aloje nesta regido, sera quimicamente afrontada pelo agente
bactericida e/ou germicida ali presente.
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Reivindicagoes

1. Método de assepsia para uma rolha metdlica,
compreendendo as etapas de:

- imprimir na face superior de uma folha metdlica ou folha virgem, os motivos
decorativos e respectivos dizeres;

- aplicar, nesta mesma face externa, um verniz ndo aderente a fim de proteger tanto o
material da tampa quanto a impressao preliminar;

- aplicar, na face interna da folha metalica, um verniz de tipo aderente;

- posicionar os vedantes a fim de que estes fiquem aderidos em uma posigdo
centralizada em relagdo a rolha metélica final; e

- recortar a folha metélica de modo a resultar em um disco externamente dotado de
impresséd

caracterizado pelo fato de.que a etapa de “aplicar um verniz de tipo aderente”

compreende misturar o verniz com um agente bactericida e/ou>germicida e aplicar, na

face interna da folha metdlica, uma mistura de verniz de tipo aderente e agente

bactericida e/ou germicida.

2. Método, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo fato de que o agente bactericida e/ou germicida ndo modifica as propriedades fisico-
quimicas do verniz aderente.

3. Método, de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado
pelo fato de que o agente bactericida e/ou germicida é a prata e/ou seus sais.

4. Método de assepsia para uma rolha metalica,
compreendendo as etapas de:

- imprimir na face superior de uma folha metdlica ou folha virgem, os motivos
decorativos e respectivos dizeres;

- aplicar, nesta mesma face externa, um verniz ndo aderente a fim de proteger tanto o
material da tampa quanto a impressao preliminar;

- aplicar, na face interna da folha metdlica, um verniz de tipo aderente

- posicionar os vedantes a fim de que estes fiquem aderidos em uma posicdo
centralizada em relagdo a rolha metalica final; e

- recortar a folha metalica.de modo a resultar em um disco externamente dotado de
impressdo V

caracterizado pelo fato de que, apds a etapa de “posicionar os vedantes” é realizada a

etapa de aspergir um agente bactericida e/ou germicida sobre a face interna da rolha

metalica e sobre o vedante.

5. Método, de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado

pelo fato de que o agente bactericida e/ou germicida nao modifica as propriedades fisico-
quimicas do verniz aderente.
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6. Método, de acordo com a reivindicacdo 4, caracterizado
pelo fato de que o agente bactericida e/ou germicida é a prata e/ou seus sais.

7. Rolha metalica para garrafas, do tipo compreendendo
uma folha metalica deformada no seu bordo e internamente um vedante aderido a
superficie interna da rolha metalica, a folha metalica sendo revestida externamente por
um verniz de revestimento externo e internamente por um verniz de revestimento interno,
caracterizada pelo fato de que o verniz de revestimento interno € uma mistura de verniz
de tipo aderente e de um agente bactericida e/ou germicida.

' 8. Rolha metalica para garrafas, do tipo compreendendo

uma folha metalica deformada no seu bordo e internamente um vedante aderido a
superficie interna da rolha metalica, a folha metalica sendo revestida externamente por
um verniz de revestimento externo e internamente por um verniz de revestimento interno,
caracterizada pelo fato de compreender uma camada de um agente bactericida e/ou
germicida sobre 0 verniz de revestimento interno.
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Resumo

Método de assepsia para uma rolha metalica e rolha
metalica para garrafas.

E descrito um método de assepsia para uma rolha metalica,
compreendendo as etapas de: imprimir na face superior de uma folha metalica ou folha
virgem, os motivos decorativos e respectivos dizeres; aplicar, nesta mesma face externa,
um verniz ndo aderente a fim de proteger tanto o material da tampa quanto a impresséo
preliminar; aplicar, na face interna da folha metalica, uma mistura de verniz de tipo
aderente e agente bactericida e/ou germicida; posicionar os vedantes a fim de que estes
figuem aderidos em uma posigdo centralizada em relagdo a rolha metalica final; e
recortar a folha metalica de modo a resultar em um disco externamente dotado de
impressao.
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