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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】 媒 体 上 に イ ン ク 滴 を 選 択 的 に 付 着 さ せ る 印 刷 シ ス テ ム で あ っ て 、
　 分 散 プ ロ セ ッ サ と 統 合 さ れ た イ ン ク 放 出 駆 動 ヘ ッ ド を 備 え る 処 理 駆 動 ヘ ッ ド と 、
　 前 記 処 理 駆 動 ヘ ッ ド に 配 置 さ れ 、 イ ン ク を 放 出 す る た め 熱 エ ネ ル ギ ー を 供 給 す る 熱 エ レ
メ ン ト と 、 を 有 し 、
　 前 記 分 散 プ ロ セ ッ サ は 、 前 記 熱 エ レ メ ン ト を 選 択 的 に 起 動 す る 噴 射 シ ー ケ ン サ ー を 含 み
、
　 前 記 シ ス テ ム が 、 さ ら に 、
　 複 数 の 噴 射 シ ー ケ ン ス か ら 特 定 の 噴 射 シ ー ケ ン ス を 選 択 す る 情 報 を 前 記 分 散 プ ロ セ ッ サ
に 与 え る 外 部 コ ン ト ロ ー ラ と 、
　 前 記 処 理 駆 動 ヘ ッ ド と 前 記 媒 体 の 間 の 運 動 を 実 施 す る 装 置 と 、 を 有 す る 、
印 刷 シ ス テ ム 。
　 【 請 求 項 ２ 】 前 記 複 数 の 異 な る 噴 射 シ ー ケ ン ス が 独 立 変 数 に 基 づ い て い る 、 請 求 項 １ に
記 載 の 印 刷 シ ス テ ム 。
　 【 請 求 項 ３ 】 前 記 独 立 変 数 が 少 な く と も ４ つ の 独 立 変 数 を 含 む 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 印 刷
シ ス テ ム 。
　 【 請 求 項 ４ 】 前 記 独 立 変 数 が 、 （ ａ ） 印 刷 モ ー ド を 選 択 す る た め の モ ー ド 変 数 、 （ ｂ ）
ア ド レ ス 生 成 シ ー ケ ン ス を 変 更 す る た め の ア ド レ ス ・ カ ウ ン ト 開 始 変 数 、 （ ｃ ） プ リ ン ト
ヘ ッ ド ・ ア セ ン ブ リ の 方 向 を 決 定 す る た め の 方 向 変 数 、 お よ び （ ｄ ） 放 出 イ ン ク 滴 を オ フ
セ ッ ト す る た め の 微 少 遅 延 変 数 の う ち の 少 な く と も １ つ を 含 む 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 印 刷 シ
ス テ ム 。
　 【 請 求 項 ５ 】 少 な く と も ２ つ の 前 記 熱 エ レ メ ン ト の 間 で 噴 射 パ ル ス を 遅 延 さ せ る 遅 延 装
置 を さ ら に 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 印 刷 シ ス テ ム 。
　 【 請 求 項 ６ 】 レ ジ ス タ 、 分 散 プ ロ セ ッ サ お よ び 熱 エ レ メ ン ト を 備 え る プ リ ン ト ヘ ッ ド ・
ア セ ン ブ リ の た め の 印 刷 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 レ ジ ス タ に 噴 射 デ ー タ を ロ ー ド す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 噴 射 デ ー タ に 関 す る 噴 射 シ ー ケ ン ス を 決 定 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 噴 射 シ ー ケ ン ス に 従 っ て 前 記 熱 エ レ メ ン ト を 選 択 的 に 起 動 す る ス テ ッ プ と 、
を 含 む 方 法 。
　 【 請 求 項 ７ 】 印 刷 モ ー ド を 決 定 す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
　 【 請 求 項 ８ 】 レ ジ ス タ ・ ア ド レ ス が 生 成 さ れ る シ ー ケ ン ス を 変 更 す る ス テ ッ プ を さ ら に



含 む 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
　 【 請 求 項 ９ 】 前 記 熱 エ レ メ ン ト を 選 択 的 に 起 動 す る ス テ ッ プ が 、
　 前 記 熱 エ レ メ ン ト に 複 数 噴 射 パ ル ス を 送 る こ と と 、
　 少 な く と も ２ つ の 前 記 熱 エ レ メ ン ト の 間 で 前 記 噴 射 パ ル ス を 遅 延 さ せ る こ と と 、
を さ ら に 含 む 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
　 【 請 求 項 １ ０ 】 前 記 熱 エ レ メ ン ト を プ リ ミ テ ィ ブ の 形 態 に 構 成 す る ス テ ッ プ と 、 少 な く
と も ２ つ の プ リ ミ テ ィ ブ の 間 で 前 記 噴 射 パ ル ス を 遅 延 さ せ る ス テ ッ プ と 、 を さ ら に 含 む 、
請 求 項 ９ に 記 載 の 印 刷 方 法 。
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