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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad un or-
gano di guida atto a permettere lo scorrimento e la
centratura di wun pezzo meccanico associato, ad
esempio una pinza di freno a disco.

Sonc noti organi di guida aventi un fusto
estendentesi lungo un asse longitudinale e di sago-
ma cilindrica con superficie esterna liscia. Tali
organi devono soddisfare a requisiti di tolleranza
molto restrittivi, cosicché vengono realizzati me-
diante operazioni relativamente complesse e costo-
se, ad esempio rettifica, coniatura, tornitura e
simili, su macchine a bassa produttivitd e con con-
seguente dispendio di mezzi e di tempo.

Inoltre, quando tali organi noti sono inseriti
in una sede cieca, generanc un effetto pompa, do-

vuto alla compressione dell’aria nella porzione




terminale della sede, che ne pregiudica il funzio-
namento. Tale effetto pompa viene ulteriormente
esaltato, quando la superficie esterna dell'’'organo
& rivestita da grasso di lubrificazione, che eser-
cita un‘azione di sigillatura nei confronti del-
l'aria che tenderebbe a sfogare all’esterno della
sede.

- Allo scopo di ovviare a tali inconvenienti,
costituisce oggetto della presente invenzione un
organo di guida comprendente un fusto estendentesi
lungo un asse longitudinale e caratterizzato dal
fatto che almeno una porzione circonferenziale del-
la superficie esterna di detto fusto & solcata da
almeno una scanalatura elicoidale, le creste com-
prese fra rispettive coppie di spire adiacenti del-
la scanalatura avendo un profilo pianoc sostanzial-
mente parallelo all’asse del fusto.

L'organo dell’invenzione & esente dall’effetto
pompa in quanto l‘aria confinata nel fondo della
relativa sede pud trovarelsfogo verso l’esterno at-
Lraverso la scanalatura, mentre, nello stesso tem-
po, le superfici piane delle creste ne garantiscono
1l rispetto delle tolleranze dimensionali e la fun-
zionalitd generale in modo analoge agli organi no-

ti.
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Costituisce un ulteriore oggetto della presen-
te invenzione un procedimento di produzione del-
l'organo di guida sopra descritto, comprendente le
fasi di:

- ottenere uno sbozzato del fusto,

- realizzare per rullatura su almenc una por-
zione circonferenziale della superficie esterna del
fusto almeno una scanalatura elicoidale, e

- spianare per rullatura c¢on un utensile piano
il profilo delle creste comprese fra rispettive
coppie di spire adiacenti della scanalatura, in
modo tale per cui detto profilo sia sostanzialmente
parallelo all’asse del fusto,

Le operazioni di sbozzatura e di rullatura so-
no di impiego usuale nella produzione di viteria ed
eseguibili senza particolari complessitd con caden-
ze elevate.

Conseguentemente tale procedimento di produ-
zione presenta, rispetto a quelli degli organi di
guida noti, il vantaggio di poter essere realizzato
in tempi pil brevi ed a costi ridotti.

Ulteriori wvantaggi e caratteristiche della
presente invenzione risulteranno evidenti dalla de-
scrizione dettagliata che segue, fornita a titolo

di esempic non limitativo con riferimento ai dise-
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gni annessi, in cui:

la figura 1 & una vista laterale di un organo
di guida dell’invenzione,

la figura 2 & una vista in scala ingrandita di
un particolare di figura 1,

la figura 3 & una vista laterale di un’altra
forma di realizzazione dell’organco dell’invenzione,
e

la figura 4 €& una vista laterale di un'ulte-
riore forma di realizzazione dell‘organo dell'in-
venzione.

Un organoc di guida, in particolare per una
pinza di freno a disco, comprende (fig. 1) un fusto
10 estendentesi lungo un asse longitudinale 12. Il
fusto 10 & di sagoma c¢ilindrica ed & solcato so-
stanzialmente per la sua intera superficie lateraie
da una pluralitd di scanalature elicoidali 14 ana-
logamente ad una vite a pill principi. Le creste 16
comprese fra spire adiacenti delle scanalature 14
hanno (fig. 2) un profilo piano sostanzialmente pa-
rallelo all’asse 12 del fusto 10.

Preferibilmente le scanalature 14 sono presen-
ti ip numero compreso fra 2 e 15 ed hanno un'incli-
nazione o compresa fra 20° e 80° rispetto all’asse

12. Sempre preferibilmente la larghezza di ciascuna




cresta 16 e scanalatura 14 & compresa fra 0,5 e 8
mm, mentre il passo 18, cioé la distanza in dire-
zione assiale fra spire adiacenti delle scanalature
16, & compresc fra 1 e 10 mm.

Un’estremitd del fusto 10 & provvista di una
testa 20, la cui effettiva presenza, forma e tipo-
logia sono peraltro del tutto trasparenti nei con-
fronti della presente invenzione.

Nell’impiego entro una sede cieca 1l’organoc di
guida non genera un effetto pompa, in quanto l’aria
presente nel fondo della sede pud sfogarsi al-
l'esterno attraverso le scanalature 14. Nello stes-
so tempo queste ultime costituisconc un alloggia-
mento preferenziale per del grasso di lubrificazio-
ne eventualmente utilizzato.

Un procedimento di produzione dell’organo di
guida appena descritto prevede di ottenere dapprima
uno ébozzato del fusto 10, sulla cui superficie la-
terale vengono poi realizzate per rullatura le sca-
nalature elicoidali 14. Quindi si spianano per rul-
latura con un utensile piano i profili delle creste
16 comprese fra le rispettive coppie di spire adia-
centi delle scanalature 14, in modo tale per cul
tali profili sono sostanzialmente paralleli all'as-

se 12 del fusto 10. Se necessario, si pud infine
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rivestire con péllicole aventli proprietd desiderate
l1’intera superficie o singole parti dell’organo di
guida cosl ottenuto.

I1 materiale utilizzato per la produzione del-
l'organo di gquida pud essere uno qualsiasi di quel-
1i normalmente utilizzati per pezzi meccanici di
precisione ed & in particolare ininfluente il fatto
che esso sia bonificato o meno.

La figura 3 illustra un‘ulteriore forma di
realizzazione di organo di guida, in cui a numeri
di riferimentoc uguali a quelli utilizzati in rela-
zione alle precedenti figure corrispondono parti
uguali o equivalenti.

In questo caso il fusto 10 presenta scanalatu-
re 14 aventi caratteristiche analoghe‘a quelle pre-
cedentemente descritte solo in corrispondenza di
due tratti limitati 22 della sua estensione longi.-

tudinale. I tratti 24 del fustco 10 non interessati

dalle scanalature 14 hanno un diametro inferiore a
quello dei tratti 22.

La figura 4 illustra un‘ulteriore forma di
realizzazione di organo di guida, in cui a numeri
di riferimento uguali a quelli utilizzati in rela-
zione alle precedenti figure corrispondono parti

uguali o equivalenti.



In gquesto caso il fusto 10 presenta due por-
zioni 26, 28 di diametro differente entrambe solca-
te da una pluralitd di scanalature elicoidali 14.

Naturalmente, fermo restando il principio del-
l'invenzione, i particolari di realizzazione e le
forme di attuazione potrannc ampiamente variare ri-
spetto a quanto descritto a puro titolo esemplifi-
cativo, senza per questo uscire dal suo ambito. In
particolare, senza essere specificamente limitati
ai valori numerici indicati nel seguito, gli organi
di guida dell’invenzione possono ad esempio avere
diametro compreso fra 5 e 30 mm, lunghezza compresa
fra 20 e 300 mm, tolleranze dell’ordine di 0,02 mm
per diametri compresi fra 5 e 14 mm, rettilineita e
¢ilindricitd inferiori a 0,005 per diametri compre-
si fra 5 e 14 mm e lunghezze inferiori a 100 mm, e

rugositd superficiale inferiore a Ra 0,8.
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RIVENDICAZIONI
1. Organc di guida atto a permettere lo scorri-
mento e la centratura di un pezzo meccanicc asso-
ciato e comprendente un fusto (10) estendentesi
lungo un asse longitudinale (12), detto organo di
guida essendo caratterizzateo dal fatto che almeno
una porzione circonferenziale della superficie
esterna di detto fusto (10) & solcata da almenc una
scanalatura elicoidale (14), le creste (16) compre-
se fra rispettive coppie di spire adiacenti della
scanalatura (14) avendo un profileo pianc sostan-
zialmente parallelo all’asse (12) del fusto (10).
2. Organo di guida secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detto fusto (10) &
solcato da una pluralitd di scanalature elicoidali
(14).
3. Organo di guida secondo una qualunque delle
precedenti riﬁendicazioni, caratterizzato dal fatto
che detta almeno una scanalatura (14) ha un'incli-
nazione (o) compresa fra 20° e B80° rigpetto all'as-
se (12).
4. Organo di guida secondo una qualunque delle
precedenti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto

che dette scanalature (14) sono presenti in numero

compreso fra 2 e 15.
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5. organo di guida secondo una qualunque delle
precedenti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto
che il passo (18) di detta almeno una scanalatura
(14) & compreso fra 1 e 10 mm.

6. organo di guida secondo una gqualunque delle
precedenti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto
che detta almenc una scanalatura (14) si estende
sostanzialmente per 1’intera lunghezza del fusto
(10).

7. Organo di guida secondo una gqualunque delle
precedenti rivendicazioni da 1 a 5, caratterizzato
dal fatto che detta almeno una scanalatura (14) si
estende per una © pill porzioni longitudinalmente
limitate del fusto (10).

8. Organo di guida secondo una gqualunque delle
precedenti rivendicazioni da 1 a 5, caratterizzato
dal fatto che presenta una pluralitd di porzioni
circonferenziali (26, 28) della superficie esterna
del fusto (10) solcate da almeno una scanalatura
elicoidale (14}, dette porzioni (26, 28) avendo
diametri differenti.

9. Procedimento di produzione di un organo secon-
do una qualunque delle precedenti rivendicazioni
comprendenti le fasi di:

- ottenere uno sbhozzato del fusto (10),
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- realizzare per rullatura su almeno una por-
zione circonferenziale della superficie esterna del
fusto (10) almenc una sgcanalatura elicoidale (1i4),
e

- spianare per rullatura con un utensile piano
il profilo delle creste (16) comprese fra rispetti-
ve coppie di spire adiacenti della scanalatura
(14), in modo tale per cui detto profilo sia so-
stanzialmente parallelc all’asse (12) del fusto

(10) .
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