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Sposob mocowania metalowego elementu wsporczego do szklanej
Sciany za pomoca lutowia szklanego w szczegolnos$ci do mocowania
elementu wsporczego dla elektrody selekcjonujacej kolory
w kineskopie telewizji kolorowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b mocowania
metalowego elementu wsporczego do - szklanej
Sciany za pomocg lutowia szklanego, a w szczeg6l-
noSci do mocowania elementu wsporczego dla
elektrody selekcjonujgcej kolory w kineskopie
telewizji kolorowej.

Znany jest spos6b wtapiania elementu wspor-
czego Wwyposazonego we wglebieniu na pewna
gleboko$é w szklo przez miejscowe zmiekczenie
szkla przy gérnym brzegu ekranu. Wglebienie jest
wypelnione powietrzem dzieki c¢zemu element
wsporczy, po wcisnieciu go na okre§long glebokosé
w miegkkie szklo i po odjeciu narzedzia wciskajgce-
go, jest w pewnym stopniu wypychany. Pozwala
to na uzyskanie lepszego przejScia od szkla do
metalu elementu wsporczego. Poniewaz narzedzie
wceiskajgce musi wepchngé element wsporczy w
szklo ma okreSlong glebokosé, wielkosé ruchu tego
narzedzia musi byé SciSle okreSlona, co z kolei
powoduje, Ze narzedzie to jest bardzo skompliko-
wane.

Przy zwyklym dociskaniu elementu wsporczego
do szkla mozZna uzZzywaé prostszego narzedzia.
Element wsporczy przykleja si¢ woéwczas do szkla
za pomocg na przykiad lutowia szklanego. Element
wsporczy nie jest przymocowany bezposrednio do
szklanej Sciany lecz jest przyspawany do plyty
metalowej, ktéra przymocowana jest uprzednio do
szklanej S$ciany przy pomocy lutowia szklanego.
Dla ograniczenia wydzielajgcego sie podczas spa-
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wania ciepta i w celu réwnomiernego jego rozpro-
wadzenia po plycie element wsporczy spawa sie
do niej w trzech punktach tak, ze miedzy elemen-
tami a plytg istnieje szczelina.

Zostalo jednak stwierdzone, ze podczas nastepnie
przeprowadzanego odgazowywania mogg wystepo-
waé pekniecia w wyniku znacznego podgrzania“
lampy. Peknigcia przebiegaja w kierunku prosto-
padlym do istniejgcych w szkle gtéwnych linii
naprezen, to znaczy na og6t réwnolegle do brzegu
ekranu. Za gléwng linie naprezen uwaza sie sume
wszystkich istniejagcych w szkle naprezen we
wszystkich miejscach, tam gdzie one powstaty.

Celem wynalazku bylo opracowanie takiego
sposobu mocowania metalowego elementu wspor-
czego do szklanej S$ciany za pomocg lutowia
szklanego, przy ktérym nie wystepowalyby
pekniecia ma skutek znacznego podgrzania lampy,
zwlaszcza majgcego zastosowanie przy mocowaniu
elementu wsporczego dla elektrody selekcjonujacej
kolory w kineskopie do telewizji kolorowej.

W sposobie wedlug wynalazku element wsporczy
posiada wglebienie na ktérego brzegu, przynaj-
mniej w dwoéch polozonych naprzeciwko siebie
miejscach, znajdujg sie miejsca 0 mniejszej wyso-
koSci. Wglebienie napelnia sie zawiesing szkliwa,
ktéra mastepnie sie wysusza, po czym element
wsporczy z wypelnionym szkliwem wglebieniem
dociska sie¢ do zimmej szklanej S$ciany tak, ze
czeSci wlasciwego brzegu wglebienia sg docisniete



.80 szkla, Caly zespél umieszcza sie teraz w piecu

i podgrzewa do temperatury takiej, ze element
wsporczy zostaje przyklejony przez szkliwo do
‘szklanej $ciany. Przy odpowiednim skladzie
szkliwa moze wystapié przy tym jego krystalizacja.

Element wsporczy najlepiej jest umieszczaé na
$cianie tak, aby o§ przechodzgcg przez umieszczone
naprzeciwko siebie czeSci o mniejszej wysokosci
niz wlasciwy brzeg wglebienia, ktére wypelnia si¢
szkliwem, lezala pod katem prostym do gléwnych
linii naprezen w szkle przebiegajacych w tym miej-
scu, to znaczy na ogét réwnolegle do brzegu ekranu.

~ Zaleca sie uzywanie szkliwa krystalizujgcego sie.
'iA‘by szkliwo dolirze przylegalo do metalu we
wglebieniu, wysuszpng we wglgbieniu zawiesine
mozna spiec. i )

Przeédmiot | wynalazku jest przedstawiony na
zalaczonym- #ysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
przekr6j przez element wsporczy wedlug wynala-
zku, fig. 2 przedstawia widok od dotu elsmentu
wsporczego wedlug wynalazku, fig. 3 przedstawia
przekr6j przez cze$é ekranu wyposazonego 'w zna-
ny element wsporczy wedilug wynalazku.

Jak widaé z fig. 1, w sklad elementu wsporczego
wchodzi kolek 1 wsporczy, stuzacy do opierania
elektrody selekcjonujgcej kolory, na przykiad
przestony cieniowej kinéskopu do telewizji koloro-
wej, stanowigcy jedna calo$¢ z szerokg czeScig 2,
zawierajgcg weglebienie 3. Przy zamocowywaniu
takiego elementu, w ktérym brzeg 4 wglebienia
jest umieszczony kolowo w jednej plaszczyZnie,
do gbérnego brzegu szklanego ekranu 6 za pomoca
lutowia szklanego, stwierdzono e podczas naste-
pnej czynno$ci odgazowywania lampy w tempera-
turze okolo 400°C wystepuja w szkle pekniecia
7, widoczne na fig. 3. Stwierdzono, Zze pekniecia 7
wysf(;pujq prostopadle do giéwnych linii naprezen
w szkle w miejscu, gdzie przymocowane sg
elementy wsporcze, a wiec na og6t réwnolegle do
brzegu ekranu, . )

Jezeli jednak brzeg 4 jest lekko zeszlifowany
‘'w przynajmniej dwéch umieszczonych naprzeciwko
siebie miejscach 5, dzieki czemu brzeg nie styka
si¢ ze szklem ekranu na calym okregu kota,
pekniecia nie wystepuja.

W sposobie wedlug wynalazku elementy wspor-
cze do elektrody selekcjonujacej kolory w kines-
kopie telewizji kolorowej umieszcza sie w odpo-
wiednim przyrzadzie, przyciskajacym mnastepnie
elementy wsporcze do sztywnej szklanej S$ciany.
Nie wymaga sie tu ograniczenia nacisku wywiera-
hego przez przyrzad, stad tez jego budowa moze
byé prosta. Jako przyrzad moze byé uzyta réwniez
sama elektroda selekcjonujaca kolory, gdyz w tym
przypadku nie odgrywaja roli tolerancje dlugoSci i
miejsca zamocowania elementéw wsporczych do
tej elektrody.

Przed umieszczeniem elementu wsporczego w
przyrzadzie, wglebienie 3 wypemia sie zawiesing
krystalizujgcego sie lutowia szklanego, po czym
zawiesine lutowia suszy sie. Aby przy doci$nieciu
elementéw wsporczych do sciany lutowie nie
kruszylo siq, spieka sie je we wglebieniu przez
podgrzanie do okolo 350°C. Nastepnie elementy
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wsporcze chlodzi sie i dociska do zimnych
powierzchni szkla przy gérnym brzegu ekranu. Ze
szklem stykajg sie tylko czesSci 4 brzegu weglebie-
nia, jak to przedstawia fig. 4. Caly zesp6} umieszcza
si¢ teraz w piecu i podgrzewa w znany spos6éb do
445°C., W tej temperaturze lutowie szklane topi
sie wyplywajgc wokét brzegu 4 — 5 i przylega
do powierzchni metalu elementu wsporczego oraz
do powierzchni szkla, krystalizujac sie.

Po ochlodzeniu elementy wsporcze s§ umieszczo-
ne sztywno wewngtrz ekranu przy jego gémym
brzegu. Nastepnie usuwa sie przyrzad. Elementy
wsporcze najlepiej umieszczaé tak, aby osie obni-
zonych brzegowych czeSci 5 byly prostopadle do
gléwnych linii naprezen w szkle, to znaczy byty
réwnolegle ‘do brzegu ekranu. Kierunek giéwnych
linii naprezen zalezy nie tylko od ksztaitu wyrobu
szklanego lecz takZe i od sposobu jego ogrzewania
i chlodzenia po jego uformowaniu. Zeszlifowane
czeSci 5 moga by¢ nizsze o okolo 100 pm od wias-
ciwego bkrzegu wglebienia. Wystarczy, ze czesci 5
nje stykajg si¢ z powierzchnig szkla,

Odmiang sposobu wedtug wynalazku jest inne
uksztattowanie elementu wsporczego. Na przykilad,
na brzegu wglebienia moze znajdowaé sie wiecej
czeSci 4 i 5 zaleznie od obrazu naprezen w wyrobie
szklanym. Ksztalt kotka wsporczego 1 mozZe réw-
niez by¢ inny, na przyklad tréjkatny.

W kineskopie do telewizji kolorowej, w ktérym
stosuje sie lgczemie ekranu i stozka na lutowie
szklane, do mocowania elementéw wsporczych
najlepiej jest stosowaé to samo lutowie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b mocowania metalowego elementu
wsporczego do szklanej §ciany za pomocg lutowia
szklanego, w szczegbélnosci do mocowania elementu
wsporczego dla elektrody selekcjonujgcej kolory
w kineskopie telewizji kolorowej umieszczonej
wewnatrz gléwnego brzegu . ekranu, snamienny
tym, Ze w elemencie wsporczym wykonuje sie
wglebienie, ktérego brzeg w przynajmniej dwoéch
potozonych naprzeciwko siebie miejscach po-
siada na pewnej dlugoéci mniejszg wysoko§é niz

wlasciwy brzeg wglebienia, przy czym wglebienie
wypelnia sie¢ zawiesing lutowia szklanego, ktére su-

szy si¢ nastepnie przez podgrzewanie, po czym
element wsporczy z wypelnionym lutowiem
wglebieniem dociska sie do zimnej §ciany szklanej,
tak aby czeSci wlasciwego brzegu wglebienia
stykaly sie z powierzchnig szkla, nastepnie caly
zespdl umieszcza sie¢ w piecu i podgrzewa do
temperatury takiej, ze element wsporczy zostaje
przyklejony do szklanej S$ciany przez lutowie
szklane. ‘ .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze za-
stosowane jest znane, latwo krystalizujace lutowie
szklane.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
Ze po wysuszeniu zawiesiny lutowia szklanego we
wglepieniu podlega ono spiekaniu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Zc
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element wsporczy dociska sie do §ciany tak, ze 0§ tym miejscu, to znaczy na ogét r6wnolegle do brze-
przechodzaca przez dwie umieszczone naprzeciwko gu ekranu.
siebie czeSci w wysokoSci mniejszej niz wysokosé 5. Spos6b wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym, e
wilaSciwego brzegu weglebienia wypeinionego luto- 5 jako narzedzie do dociskania element6éw wspor-
wiem szklanym przechodzi pod katem prostym do czych do szklanej Sciany sluzy sama elektroda -e-
gléwnych linii naprezen w szkle, wystepujacych w lekcjonujgca kolory.
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