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Urzadzenie do wytwarzania ciezkich elementéw gérniczych
obudéw zmechanizowanych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie przezna-
czone do wytwarzania ciezkich elementéw konstruk-
cyjnych goérniczych obudéw zmechanizowanych,
zwlaszcza obudé6w ostonowych.

Dotychezas ciezkie elementy goérniczych obudoéw
zmechanizowanych takie, jak ostony, stropnice,
spagnice itp. byly wykonywane na kilku stanowi-
skach roborzych. Na kazdym z tych stanowisk wy-
konywano inne czynno$Sci i w zaleznoSci od po-
trzeby ustawiano lub mocowano wytwarzany ele-
ment w odpowiedniej pozycji. Taki sposé6b wytwa-
rzania ciezkich elementéw obudowy zmechanizowa-
nej jest klopotliwy ze wzgledu na koniecznosé prze-
mieszczania duzych cigezar6w ‘z jednego stanowiska
na drugie. Ponadto stanowiska te zajmuja dosé
znaczng powierzchnie ograniczajac tym samym
wielkosé produkcji.

Wymienione wady i niedogodnos$ci usuwa urzg-
dzenie do wytwarzania ciezkich elementéw obudéw
zmechanizowanych, ktére jest przedmiotem niniej-
szego wynalazku. Istota tego urzadzenia polega na
tym, ze na nieruchomej konstrukecji nosnej osadzo-
no obrotowg rame montazows. Rame t¢ mozna wy-
chylaé w obu kierunkach i ustalaé jej polozenie pod
dowolnym katem w granicach od 0 do 90°. Do tego
celu stuzy zesp6! napedzajacy zlozony z silnika
i przekladni oraz urzadzenia blokujacego polozenie
ramy. Na ramie montazowej sg zamocowane roz-
lgeznie rézne zespoly przyrzadéw ustawczo-mocu-
jacych dostosowanych do ksztaltu i wymiaréw detali

99 890

10

15

20

25

2
oraz technologii proceséw roboczych wytwarzanego
elementu obudowy zmechanizowanej.

Przez wyposazenie ramy montazowej w zespoly
przyrzadéw ustawczo-mocujacych wyeliminowano
koniecznos$é ustawiania i mocowania kazdego z osob-
na detalu. Poza tym przyrzady te bardzo znacz-
nie zwiekszaja dokladnosé wykonania elementu, po-
niewaz raz zamocowany w nich detal zachowuje
swoje ustalone polozenie przez caly czas montazu.
Natomiast przez zastosowanie zespolu napedzajgce-
g0 rame wraz z zamocowanym w hiej elementem
mozna ustawiaé i blokowaé polozenie tej ramy pod
dowolnym katem od 0 do 90°, co umozliwia wyko-
nywanie ré6znych operacji w dowolnym miejscu
wytwarzanego elementu. Najwazniejszg jednak za-
letg urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze umoz-
liwia ono wykonywaé wszystkie operacje w jednym
miejscu i to za jednym zamocowaniem bez potrzeby
przemieszczania ciezkiego elementu z jednego stano-
wiska na drugie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1,
przedstawia urzadzenie do wytwarzania oston obu-
dowy zmechanizowanej w widoku z boku, a fig. 2 —
to samo urzgdzenie w widoku z géry.

Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie wedlug
wynalazku sklada sie¢ z nieruchomej, no$nej kon-
strukeji 1 oraz z montazowej ramy 2 osadzonej ob-
rotowo na tej konstrukeji za pomoca lozysk $lizgo-
wych. Na jednym koncu no$nej konstrukcji 1 jest
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zamocowany zesp6! napedzajacy 3 zlozony z elek-
trycznego silnika, reduktora i sprzegla laczacego ten
zesp6l z montazows ramg 2. Poza tym rama 2 jest
wyposazona w urzadzenie blokujgce 4 do ustalania
jej polozenia pod dowolnym katem w granicach od
0 do 90° w obu kierunkach.

Na powierzchni gérnej ramy 2 sg rozmieszczone
zespoly réznych przyrzadéw 5 przeznaczonych do
ustalania polozenia i mocowania poszczegdnych de-
tali, z ktérych jest wytwarzany element obudowy
zmechanizowanej. Kazdy z tych przyrzadéw ma
ksztalt dostosowany do wymiar6w detalu, ktory be-
dzie mocowany za pomocg tego przyrzadu. Usytuo-
wanie poszczegbdlnych przyrzagdéw 5 na ramie 2 od-
powiada rozmieszczeniu detali w wytwarzanym ele-
mencie. Ustawczo-mocujace przyrzady 5 sg zamogco-
wane na ramie montazowej 2 rozlgcznie, a zatem
ich ilosé i polozenie na tej ramie mozna dowolnie
zmieniaé w zalezno$ci od rodzaju i wymiaréw oraz
technologii wykonywania elementu.

Wytwarzanie ostony goérniczej obudowy zmecha-
nizowanej typu oslonowego za pomocg urzadzenia
wedlug wynalazku odbywa sie w nastepujacy spo-
s6b.

Najpierw, zgodnie z ustalonym procesem techno-
logicznym, na montazowej ramie 2 uklada sie¢ dol-
ng plyte oslony. Nastepnie na tej plycie ustawia sie
w odpowiednich miejscach poszczegdlne detale
wchodzace w skiad oslony. Polozenie tych detali wy-
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znaczajg wczesniej zamocowane zespoly przyrzadow
5, ktore jednocze$nie stuzg do mocowania kazdego
detalu i utrzymywania go w odpowiedniej pozycji
przez caly czas wytwarzania ostony.

Po wykonaniu operacji lgczenia detali z plytg
w polozeniu poziomym wychyla sie montazowsg
rame¢ 2 za pomocg zespolu napedzajgcego 3 do po-
lozenia najbardziej dogodnego dla wykonywania
innych operacji. Po tym naklada sie gbrng plyte
oslony i lgczy sie ja ze zmontowanymi dotychczas
detalami. Gotowg oslone, po uwolnieniu od zaci-
ské6w mocujacych przyrzadéw 5, przenosi sie za po-
mocg dzwigu na miejsce odkladcze.

Zastrzezenie patentowe .

Urzadzenie do wytwarzania ciezkich elementow
goérniczych obudéw zmechanizowanych, zwlaszcza
obud6éw typu ostonowego, znamienne tym, ze na nos-
nej konstrukcji (1) ma osadzong obrotowo monta-
zowg rame (2) oraz napedzajacy zespé6t (3) do wy-
chylania tej ramy i ustalania jej polozenia pod do-
wolnym katem w zakresie od 0 do 90° w obu kie-
runkach, na ktoérej to ramie sg zamocowane rozlgcz-
nie zespoly ustawczo-mocujacych przyrzadow (5)
dostosowanych do ksztaltu detali i technologii pro-
cesOw roboczych wytwarzanego elementu oraz roz-
mieszczonych w odstepach odpowiadajgcych wymia-
rom konstrukcyjnym tego elementu.
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