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(54)实用新型名称

一种圆头螺栓

(57)摘要

本实用新型公开了一种圆头螺栓，包括螺栓

头、螺杆、螺纹，所述螺杆的顶部设有螺栓头，所

述螺栓头和螺杆一体成型，所述螺杆包括螺杆上

部和螺杆下部，所述螺杆上部和螺杆下部一体成

型，所述螺杆上部连接在螺栓头的底部中央，所

述螺杆下部的外侧面上设有螺纹。本实用新型一

种圆头螺栓，结构简单，解决了现有一些螺栓螺

栓头上的拧紧槽形状比较单一、容易滑脱的问

题，螺栓头顶面的中央设有螺栓紧固槽，螺栓紧

固槽为六角星形的凹槽，适合使用米字型螺丝刀

将螺栓拧紧在材料上，拧紧时不易滑脱，安全性

佳；螺栓头侧面和螺栓头顶面连接处设有倒角结

构，使螺栓头结构更圆滑，减少表面损伤；螺杆上

部和螺杆下部之间设有过渡部，使螺杆整体连接

更牢固，不易折断或折弯。
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1.一种圆头螺栓，其特征在于：包括螺栓头（1）、螺杆（2）、螺纹（3），所述螺杆（2）的顶部

设有螺栓头（1），所述螺栓头（1）和螺杆（2）一体成型，所述螺杆（2）包括螺杆上部（21）和螺

杆下部（22），所述螺杆上部（21）和螺杆下部（22）一体成型，所述螺杆上部（21）连接在螺栓

头（1）的底部中央，所述螺杆下部（22）的外侧面上设有螺纹（3）。

2.如权利要求1所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺栓头（1）为圆台形结构，所述

螺栓头（1）包括螺栓头侧面（11）和螺栓头顶面（12），所述螺栓头侧面（11）和螺栓头顶面

（12）的连接处设有倒角结构（13），所述螺栓头顶面（12）的中央设有螺栓紧固槽（120）。

3.如权利要求1所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺杆上部（21）和螺杆下部（22）

之间设有过渡部（23），所述过渡部（23）包括一体成型的直线段（231）和圆弧段（232），所述

直线段（231）的上端连接螺杆上部（21），所述圆弧段（232）的下端连接螺杆下部（22）。

4.如权利要求1所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺杆下部（22）的底端设有尖头

（220），所述尖头（220）为圆锥形结构，所述尖头（220）上覆盖有螺纹（3）。

5.如权利要求1所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺纹（3）从螺杆下部（22）的顶

端延伸至螺杆下部（22）的末端。

6.如权利要求1所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺杆上部（21）的外径大于螺杆

下部（22）的外径，所述螺杆下部（22）的长度大于螺杆上部（21）的长度。

7.如权利要求2所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺栓紧固槽（120）为六角星形

的凹槽。

8.如权利要求1至7中任一项所述的一种圆头螺栓，其特征在于：所述螺纹（3）的牙型采

用三角形螺纹。
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一种圆头螺栓

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及一种螺栓的技术领域，特别是一种圆头螺栓的技术领域。

【背景技术】

[0002] 螺栓是一种圆柱形带螺纹的机械零件，由头部和螺杆带有外螺纹的圆柱体两部分

组成，需与螺母配合，用于紧固连接两个带有通孔。螺栓在日常生活当中和工业生产制造当

中是必不可少的，运用非常广泛。传统的螺栓头顶面上的凹槽为十字形或一字形，拧紧时容

易滑脱；螺杆上设有螺纹部分与光面部分连接不圆滑，容易破坏固定材料的结构。

【实用新型内容】

[0003] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种圆头螺栓，螺栓头顶面

上的凹槽为六角星形，不易滑脱。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种圆头螺栓，包括螺栓头、螺杆、螺纹，所述

螺杆的顶部设有螺栓头，所述螺栓头和螺杆一体成型，所述螺杆包括螺杆上部和螺杆下部，

所述螺杆上部和螺杆下部一体成型，所述螺杆上部连接在螺栓头的底部中央，所述螺杆下

部的外侧面上设有螺纹。

[0005] 作为优选，所述螺栓头为圆台形结构，所述螺栓头包括螺栓头侧面和螺栓头顶面，

所述螺栓头侧面和螺栓头顶面的连接处设有倒角结构，所述螺栓头顶面的中央设有螺栓紧

固槽。

[0006] 作为优选，所述螺杆上部和螺杆下部之间设有过渡部，所述过渡部包括一体成型

的直线段和圆弧段，所述直线段的上端连接螺杆上部，所述圆弧段的下端连接螺杆下部。

[0007] 作为优选，所述螺杆下部的底端设有尖头，所述尖头为圆锥形结构，所述尖头上覆

盖有螺纹。

[0008] 作为优选，所述螺纹从螺杆下部的顶端延伸至螺杆下部的末端。

[0009] 作为优选，所述螺杆上部的外径大于螺杆下部的外径，所述螺杆下部的长度大于

螺杆上部的长度。

[0010] 作为优选，所述螺栓紧固槽为六角星形的凹槽。

[0011] 作为优选，所述螺纹的牙型采用三角形螺纹。

[0012] 本实用新型的有益效果：本实用新型一种圆头螺栓，结构简单，解决了现有一些螺

栓螺栓头上的拧紧槽形状比较单一、容易滑脱的问题，螺栓头顶面的中央设有螺栓紧固槽，

螺栓紧固槽为六角星形的凹槽，适合使用米字型螺丝刀将螺栓拧紧在材料上，拧紧时不易

滑脱，安全性更佳；螺栓头侧面和螺栓头顶面的连接处设有倒角结构，使螺栓头结构更圆

滑，减少表面损伤；螺杆上部和螺杆下部之间设有过渡部，使螺杆整体连接更牢固，不易折

断或折弯。

[0013] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

说　明　书 1/2 页

3

CN 208764087 U

3



【附图说明】

[0014] 图1是本实用新型一种圆头螺栓的结构示意图；

[0015] 图2是本实用新型一种圆头螺栓的螺栓头顶面的结构示意图。

[0016] 图中：1-螺栓头、2-螺杆、3-螺纹、11-螺栓头侧面、12-螺栓头顶面、13-倒角结构、

21-螺杆上部、22-螺杆下部、23-过渡部、120-螺栓紧固槽、220-尖头、231-直线段、232-圆弧

段。

【具体实施方式】

[0017] 参阅图1和2，本实用新型一种圆头螺栓，包括螺栓头1、螺杆2、螺纹3，所述螺杆2的

顶部设有螺栓头1，所述螺栓头1和螺杆2一体成型，所述螺杆2包括螺杆上部21和螺杆下部

22，所述螺杆上部21和螺杆下部22一体成型，所述螺杆上部21连接在螺栓头1的底部中央，

所述螺杆下部22的外侧面上设有螺纹3，所述螺栓头1为圆台形结构，所述螺栓头1包括螺栓

头侧面11和螺栓头顶面12，所述螺栓头侧面11和螺栓头顶面12的连接处设有倒角结构13，

所述螺栓头顶面12的中央设有螺栓紧固槽120，所述螺杆上部21和螺杆下部22之间设有过

渡部23，所述过渡部23包括一体成型的直线段231和圆弧段232，所述直线段231的上端连接

螺杆上部21，所述圆弧段232的下端连接螺杆下部22，所述螺杆下部22的底端设有尖头220，

所述尖头220为圆锥形结构，所述尖头220上覆盖有螺纹3，所述螺纹3从螺杆下部22的顶端

延伸至螺杆下部22的末端，所述螺杆上部21的外径大于螺杆下部22的外径，所述螺杆下部

22的长度大于螺杆上部21的长度，所述螺栓紧固槽120为六角星形的凹槽，所述螺纹3的牙

型采用三角形螺纹。

[0018] 本实用新型工作过程：

[0019] 本实用新型一种圆头螺栓在工作过程中，螺栓头顶面12的中央设有螺栓紧固槽

120，螺栓紧固槽120为六角星形的凹槽，适合使用米字型螺丝刀将螺栓拧紧在材料上，拧紧

时不易滑脱，安全性更佳；螺杆2包括螺杆上部21和螺杆下部22，螺杆下部22设有螺纹3，螺

杆上部21和螺杆下部22之间设有过渡部23，过渡部23能使螺杆2整体的连接更牢固，不易折

断或折弯。

[0020] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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