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(57) Abrégé : Le dispositif de montage et de fixation d’au moins un timbre d’une sonnerie d’un mouvement d’horlogerie dans lequel
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de leurs talons sur le support de glace (21) de telle sorte que ces timbres et leurs talons soient reliés a la glace (22).



10

15

20

25

WO 2006/095244 PCT/IB2006/000494

Dispositif de fixation d'au moins un timbre de sonnerie

dans une piéce d'horlogerie et procédé de fixation d'au

moins un timbre de sonnerie dans une piéce d'horlogerie

La présente invention a pour objet un dispositif de fixation d'au moins un

.timbre de sonnerie dans une piéce d'horlogerie et procédé de fixation d'au moins

un timbre de sonnerie dans une piéce d'horlogerie. L'invention a également pour
objet une piece d'horlogerie incluant ce dispositif de fixation.

Le ou les timbres d'une sonnerie d'une piéce d'horlogerie, par exemple
d'une répétition minute, doivent étre logés dans la boite de la piéce d'horlogerie et
sont généralement fixés sur la platine du mouvement d'horlogerie pour des raisons
évidentes de facilité de montage et de réglage ou mise en son. Toutefois cette
fagon de faire assourdit ou réduit le volume du son émis car il n'est pas
directement transmis a un élément de la boite de la piéce d'horlogerie et la
transmission du son entre le timbre, la platine puis une piéce de la boite s'effectue
dans de mauvaise condition.

On sait d'autre part que la transmission des ondes sonores entre deux
piéces en contact dépend de la matiére utilisée pour ces piéces. En pratique les
timbres sont en acier ressort et pour que leurs vibrations soient efficacement
transmises a leur support puis a la platine il faut que la célérité du matériau des
timbres soit égale ou inférieure a la célérité du matériau formant leur support. Ceci
n'est pas toujours réalisé, la platine du mouvement pouvant étre en laiton ce qui
diminue la fonction de transmission des ondes sonores.

La présente invention a pour but la réalisation d'un dispositif de fixation d'au
moins un timbre d'une piéce d'horlogerie qui obvie aux inconvénients précités,
c'est-a-dire qui permet une meilleure transmission des sons a l'air entourant la
piéce d'horlogerie. L'invention a également pour objet un procédé de fixation d'un

ou plusieurs timbres dans une piéce d'horlogerie.
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Le dispositif de fixation d'au moins un timbre dans une piéce d'horlogerie se
distingue par les caractéristiques énumérées a la revendication 1 et le procédé de
fixation comporte les opérations énumérées a la revendication 9.

L'invention a encore pour objet une piéce d'horlogerie se distinguant par les
caractéristiques énuméreées a la revendication 8.

Le dessin annexé illustre schématiquement et a titre d'exemple une forme
d'exécution du dispositif de fixation selon l'invention.

La figure 1 est une vue éclatée illustrant la platine d'un mouvement
d'horlogerie, deux timbres et la glace de la piéce d'horlogerie.

La figure 2 illustre la fixation temporaire des timbres sur la platine du
mouvement pour leur mise en son.

La figure 3 est une vue partielle illustrant la libération des timbres de la
platine du mouvement.

La figure 4 illustre la fixation définitive des timbres une fois mis en son sur
la glace de la piéce d'horlogerie, la boite de la piéce d'horlogerie étant également
figurée sur cette vue.

Le dispositif de fixation d'un ou plusieurs timbres d'une piéce d'horlogerie se
distingue par le fait que ce ou ces timbres sont fixés non pas sur la platine du
mouvement d'horlogerie mais sur un élément de la boite de la piéce d'horlogerie,
notamment Iavglace de la piéce d'horlogerie. De cette fagon les ondes sonores
dues a la vibration des timbres sont transmises directement a un élément extérieur
de la boite de la piéce d'horlogerie ce qui favorise et renforce leur transmission a
I'air ambiant autour de la piéce d'horlogerie. Ceci diminue les pertes d'énergies et
augmente donc le volume et la puissance du son pergu par 'usager. De plus
comme on le verra dans ce qui suit les timbres sont soudés sur des talons dont la
matiere peut étre identique a celles des timbres, talons qui sont ensuite fixés sur
un support de glace également réalisé dans une matiére identique ou semblable,

en général de l'acier, aux talons et aux timbres ce qui permet une transmission

" des ondes sans perte. Enfin le support de glace est solidaire de la glace, glace
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dont la matiére présente une célérité plus grande que l'acier ce qui favorise une
bonne transmission des ondes ou vibrations de ce support de glace a la glace
elle-méme.

Mais pour qu'un tel dispositif de fixation des timbres sur la glace d'une piece
d'horlogerie soit possible, il a encore fallu développer un procédé de fixation ou de
montage de ces timbres. Il n'est en effet pas possible de mettre en son ou de
régler la fréquence des timbres lorsque ceux-ci sont fixés sur la glace car une fois
en position on n'a plus accés aux marteaux ni aux timbres pour effectuer leurs
réglages.

C'est pourquoi ce procédé de fixation des timbres comporte une étape
intermédiaire ou lesdits timbres sont temporairement fixés sur la platine du
mouvement d'horlogerie pour pouvoir étre mis en son et réglés. Ce n'est qu'a
partir de cette mise en son des timbres que ceux-ci sont fixés a la glace comme
on le verra dans cé qui suit.

Dans la forme d'exécution illustrée au dessin et décrite dans ce qui suit a
titre d'exemple, il s'agit d'une piéce d'horlogerie munie de deux timbres, un timbre
des heures et un timbre des minutes, coopérant avec des marteaux
correspondants des heures et des minutes faisant partie du mouvement
d'horlogerie. Comme on le verra dans ce qui suit, ces timbres sont fixés sur la
glace de la piéce d'horlogerie.

Comme on le voit particulierement bien a la figure 1, le timbre des minutes
1 est soudé par l'une de ses extrémités sur un talon des minutes 2, et est agence,
une fois la piéce d'horlogerie terminée, pour coopérer avec un marteau des
minutes 4. Le talon des minutes 2 comporte deux alésages de guidage 5 destinés
a coopérer avec deux tétons de positionnement 6 solidaire de la platine 7 du
mouvement d'horlogerie lors de la mise en son des timbres. Le talon des minutes
comporte encore un pergage 9 destiné a coopérer avec la partie cylindrique d'une

vis de fixation temporaire 8 dont I'extrémité filetée coopére avec un filetage 10
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pratiqué dans la platine 7 pour la fixation temporaire, pendant I'opération de mise
en son des timbres, du talon des minutes 2 sur la platine 7.

La face supérieure du talon des minutes 2 comporte deux goupilles de
positionnement 11. Enfin, le talon des minutes comporte encore deux pergages de
fixation 12 destinés a donner passage a deux vis de fixation 13.

Le timbre des heures 14 est soudé par une de ses extrémités a un talon
des heures 15 et coopére, en position assemblée de la piéce d'horlogerie, avec un
marteau des heures 16. Le talon des heures comporte deux pergages de fixation
17 et deux pergages 18 destinés a recevoir les goupilles de positionnement 11 du
talon des minutes. Une vis 19 traversant le talon des heures 15 et se vissant dans
un filetage 20 du talon des minutes 2 permet de fixer les talons des heures 15 et
des minutes 12 ensemble. En position assemblée de ces deux talons 2, 15
I'extrémité libre des goupilles de positionnement 11 dépasse de la surface
supérieure du talon des heures 15. Lorsque les talons des minutes 2 et des
heures 15 sont assemblés, les pergages de fixation 9, 17 sont alignés et peuvent
donner passage aux vis de fixation 13.

Le dispositif de fixation comporte encore un support de glace 21 soudé
sous la glace 22 de la piece d'horlogerie. Ce support de glace 22 comporte deux
taraudages (non illustrés) destinés a coopérer avec les vis de fixation 13. Ce
support de glace comporte encore deux pergages borgnes (non illustrés) destinés
a recevoir I'extrémité libre des goupilles de positionnement 11 du talon des
minutes 2.

Ainsi les talons des minutes 2 et des heures 15 comportent des moyens de
positionnement 11, 18 et de fixation 19, 20 permettant de les assembler et de les
réndre solidaires.

De plus les vis 13 de fixation passant dans les pergages 9, 17 des talons 2,
15 et se vissant dans le support de glace 21 permettent de solidariser les talons 2,

15 et leurs timbres 1, 14 a la glace 22.
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Le montage et la fixation des timbres des minutes 1 et des heures 14 sur la
piéce d'horlogerie se fait de la maniére suivante. |

Le support de glace 21 est soudé a la glace 22. Ensuite la glace est
indexée et chassée dans sa lunette L.

L'extrémité 1a du timbre des minutes 1 est engagée dans un pergage
correspondant du talon des minutes 2 et ces piéces sont soudées ensemble par
exemple par soudage au laser.

L'extrémité 14a du timbre des heures 14 est engagée dans un passage
correspondant du talon des heures et ces piéces sont soudées ensemble par
exemple par soudure au laser.

De préférence, les timbres 1 et 14 sont en acier ressort et les talons 2 et 15
sont également en acier de sorte que la célérité des matériaux formant les timbres
et les talons sont identiques ce qui permet une transmission des ondes sonores
optimale. |

Le talon des heures 15 est enfilé sur les goupilles de positionnement 11 du
talon des minutes 2 et ces deux talons 2, 15 sont ensuite solidarisés a l'aide de la
vis 19.

Cet ensemble constitué par les timbres 1, 14 et leurs talons 2, 15 est
positionné sur la platine 7 a 'aide des tétons 6 et de la vis 8 coopérant avec le
filetage 10.

Pendant que cet ensemble est fixé sur la platine 7 on procéde au réglage
ou a la mise en son des timbres. Cette opération consiste a régler la position des
marteaux par rapport aux timbres et a régler la fréquence de ces timbres, par
enlévement de matiére généralement, pour atteindre le timbre désiré.

Cette mise en son ou réglage des timbres est influencé par tout
déplacement des timbres dans le plan de la platine 7 mais pratiquement
indépendant d'un faible déplacement dans le sens perpendiculaire au plan de

cette platine 7.
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Une fois la mise en son terminée la vis de fixation temporaire 8 est enlevée
de maniére a désolidariser les timbres et leurs talons de la platine 7 tout en
maintenant leurs positions relatives par les tétons 6 engagées dans les pergages
5 du talon des minutes.

On monte alors le cadran puis les aiguilles et fixe le mouvement, dont la
platine 7 forme sa face supérieure, dans la carrure C de la boite.

La lunette L dans laquelle la glace est déja indexée et chassée, est alors
indexée sur la carrure C pour que les pergages du support de glace 21 soient
alignés sur les goupilles 11 du talon des minutes puis fixés sur cette carrure C de
la boite fixant ainsi la glace 22 sur la carrure dans sa position définitive.

On retourne la piéce d'horlogerie et place les vis de fixation 13 dans les
percages 9, 17 des talons 2, 15 et les visse dans les taraudages prévus a cet effet
dans le support de glace 21. L'ensemble des talons 2, 15 et des timbres 1, 14 se
déplace légérement vers la glace 21 tout en étant guidé par les tétons 6 et les
tétons 11 et est fixé rigidement sur le support de glace 21. A ce moment les tétons
6 ont quitté les pergages de guidage correspondant du talon des minutes 2 de
sorte que les timbres 1, 14 et leurs talons 2, 15 ne sont plus en contact qu'avec la
glace 22 par l'intermédiaire du support de glace 21.

L'assemblage de la piéce d'horlogerie est ensuite terminé par la pose du
fond F de la boite.

Grace a ce procédé de montage et a ce dispositif de fixation on a pour la
premiére fois réalisé une fixation des timbres d'une piece d'horlogerie directement
sur sa glace de cette piéce d'horlogerie. Il est & noter qu'une fois assemblée la
lunette L de la pieéce d'horlogerie peut étre en contact avec le support de glace 21
ce qui favorise encore la transmission du son.

Il est par contre a noter qu'en position assemblée les timbres et leurs talons
ne sont plus en contact avec la platine 7 ou tout autre élément du mouvement

d'horlogerie.
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Les timbres sont ainsi reliés directement et exclusivement & un élément
extérieur de la boite de'la piéce d'horlogerie et ceci a l'aide d'une chaine
d'éléments favorisant une bonne conduction des ondes sonores ce qui permet
d'obtenir des qualités et volumes de sons inégalés.

On remarquera encore que dans une telle réalisation les marteaux 4, 16 de
la sonnerie sont disposés sur la face supérieure du mouvement, sous le cadran, et
non pas sur la face arriére du mouvement comme cela se fait généralement. Ainsi
l'arriére du mouvement est libre.

Dans l'exemple illustré deux timbres sont décrits mais il est évident que des
sonneries a un timbre ou plus de deux timbres peuvent étre réalisées selon le
méme principe pour autant que le dispositif de fixation des timbres comporte :

- des moyens de fixation et de positionnement des talons, des timbres les

uns sur les autres, lorsqu'il y a plus d'un timbre,

- des moyens de positionnement et de fixation temporaire du ou des
timbres sur la platine du mouvement d'horlogerie,

- des moyens de guidage et de fixation du ou des talons des timbres lors
de leur déplacement de leur position temporaire fixée sur la platine
jusque dans leur position finale définitive fixés sur un support solidaire
de la glace de la piece d'horlogerie.

La présente invention a encore pour objet une piéce d'horlogerie
comportant une sonnerie qui se distingue par le fait que le ou les timbres sont
fixés par l'intermédiaire de leurs talons sur un support fixé sous la glace de la
piece d'horlogerie.

Selon une forme d'exécution alternative, plusieurs supports de glace 21
peuvent étre utilisés et chaque talon de timbre (et donc indirectement chaque
timbre) peut étre fixé sur un support de glace 21 différent. Selon encore une autre
forme d'exécution, le support de glace 21 peut étre plus étendu et les talons 2 et

15 peuvent étre disposés l'un a c6té de I'autre (soit en contact I'un avec l'autre,
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soit avec un espace entre les deux) afin que les talons 2 et 15 soient tous les deux

fixés directement sur le support 21.

L'invention a également pour objet un procédé de montage et de fixation du

ou des timbres d'une piéce d'horlogerie qui comprend dans une forme d'exécution

privilégiée les opérations suivantes :

1.

Le ou les timbres sont solidarisés, par exemple par soudure, avec un
talon correspondant réalisé en un matériau présentant une célérité
égale ou supérieure a celle du matériau dont les timbres sont constitués.
Lorsqu'il y a plus d'un timbre pour la sonnerie la fixation dans une
position de service déterminé des talons de ces timbres les uns sur les
autres.

Le positionnement de I'ensemble des timbres et de leurs talons sur la
platine et la fixation temporaire de cet ensemble sur ladite platine du

mouvement d'horlogerie.

La mise en son ou réglage des timbres.

La désolidarisation de I'ensemble des timbres et de leurs talons de la
platine du mouvement.

La fixation du cadran et des aiguilles sur le mouvement d'horlogerie.

La fixation, notamment par soudure d'un support de glace sous la glace
de la piéce d'horlogerie, le matériau de ce support présentant une
formés les talons des timbres.

La mise en place de la glace de la boite de montre sur la lunette et la
carrure de celle-ci dans une position telle que le support de glace se
trouve aligné au-dessus des talons des timbres.

Le déplacement de I'ensemble des timbres et de leurs talons en
direction de la glace de maniére a ce qu'en étant toujours guidé cet
ensemble quitte la platine pour venir buter contre le support de glace et

y étre positionné dans leur position de service définitive.
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10.La fixation de I'ensemble des timbres et de leurs supports sur le support

de glace.
11.La mise en place et sa fixation du fond de la boite de la piéce

d'horlogerie sur sa carrure.
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REVENDICATIONS

Dispositif de montage et de fixation d'au moins un timbre d'une sonnerie
d'un mouvement d'horlogerie, caractérisé par le fait que chaque timbre
(1, 14) est solidaire d'un talon correspondant (2, 15); qu'il comporte des
moyens de positionnement et de fixation temporaire (5, 6, 8, 9, 10) du
ou des talons et de leurs timbres sur une platine (7) du mouvement
d'horlogerie; qu'il comporte au moins un support de glace (21) fixé sous
la glace (22) d'une boite renfermant le mouvement d'horlogerie; par le
fait qu'il comporte des moyens de guidage et de positionnement (5, 6,

11) permettant le déplacement des timbres (1, 14) et de leurs talons (2,

15) dans leur position de service ou chaque talon est soit en contact

avec le support de glace (21), soit avec un autre talon; et des moyens
de fixations (13) des timbres et de leurs talons sur le support de glace
(21) de telle sorte que ces timbres et leurs talons soient reliés a la glace

(22).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la sonnerie

comporte plusieurs timbres fixés chacun a leur talon.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé par le fait qu'il comprend

en outre des moyens de positionnement et de fixation (11, 19) des

talons les uns sur les autres.

Dispositif selon 'une des revendications précédentes, caractérisé par le

fait que le ou les supports de glace (21) sont soudés sur la glace (22).
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. Dispositif selon l'une des revendications précédentes, caractérisé par le

fait que chaque timbre (1, 14) est soudé sur son talon (2, 15).

. Dispositif selon I'une des revendications 1, 2, 4 ou 5 précédentes,

caractérisé par le fait que les talons des différents timbres sont fixés

indépendamment les uns des autres sur un support de glace.

. Dispositif selon I'une des revendications 1, 2, 3, 4 ou 5, caractérisé par

le fait que les talons des différents timbres sont fixés les uns sur les
autres formant un ensemble et que cet ensemble est fixé sur un seul

support de glace.

. Piece d'horlogerie comportant un mouvement logé dans une boite

comportant une carrure, une glace et un fond, cette piéce d'horlogerie
étant munie d'une sonnerie, caractérisée par le fait que cette sonnerie
comporte au moins un timbre (1, 14) solidaire d'un talon (2, 15) et par le
fait que I'ensemble de ces timbres et de leurs talons sont fixés sur un

support de glace (21) solidaire de la face inférieure de la glace (22).

. Piece d'horlogerie selon la revendication 8, caractérisée par le fait que le

support de glace 21 est en contact avec la lunette de la boite de la piéce

d'horlogerie.

10.Procédé de montage et de fixation du ou des timbres d'une piéce

d'horlogerie qui comprend les opérations suivantes :
1. Le ou les timbres sont solidarisés, par exemple par soudure, avec
un talon correspondant réalisé en un matériau présentant une

rrrrr

sont constitués.
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Lorsqu'il y a plus d'un timbre pour la sonnerie la fixation dans une
position de service déterminée des talons de ces timbres les uns
sur les autres.

Le positionnement de I'ensemble des timbres et de leurs talons
sur la platine et la fixation temporaire de cet ensemble sur ladite
platine du mouvement d'horlogerie.

La mise en son ou réglage des timbres.

La désolidarisation de 'ensemble des timbres et de leurs talons
de la platine du mouvement.

La fixation du cadran et des aiguilles sur le mouvement
d'horlogerie.

La fixation, notamment par soudure d'un support de glace sous la
glace de la piéce d'horlogerie, le matériau de ce support
matériau dans lequel sont formés les talons des timbres.

La mise en place de la glace de la boite de montre sur la lunette
et la carrure de celle-ci dans une position telle que le support de
glace se trouve aligné au-dessus des talons des timbres.

Le déplacement de I'ensemble des timbres et de leurs talons en
direction de la glace de maniére a ce qu'en étant toujours guidé
cet ensemble quitte la platine pour venir buter contre le support
de glace et y étre positionné dans leur position de service

définitive.

10.La fixation de I'ensemble des timbres et de leurs supports sur le

11.

support de glace.
La mise en place et sa fixation du fond de la boite de la piece

d'horlogerie sur sa carrure.
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