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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest regat kartonowy z po6tkami, ktéry stosuje sie do przechowywania
i prezentowania produktow handlowych. Rozwiazanie przydaje sie w szczegdlnosci przy zwielokrot-
nieniu stanowisk dla prezentowania produktow w skfadach badz sklepach wielkopowierzchniowych,
marketach, aby po uszczupleniu wolumenu produktéw od razu mogta nastapi¢ podmiana regatu oproz-
nionego na wypetniony.

Z powszechnej wiadomosci znane sg roznego rodzaju stojaki badz regaty, w ktérych oferuje sie
w sklepach produkty. Stojaki takie maja zamieszczong na sobie stosowng pisemng informacje, nie-
rzadko wielobarwng wraz z grafikg reklamowa, co czyni je jednoczes$nie wizualng stanowiskiem rekla-
mowym. Wydrukowana barwna etykieta jest zaczepiana na takich stanowiskach albo jest naklejana
na nie, poniewaz wysokiej jakosci nadruk wymaga odpowiedniego nosnika, najlepiej papierowego, ktory
sam w sobie nie moze stanowi¢ nosnika produktu ze wzgledu na niska wytrzymato$é mechaniczna.
State | wytrzymate regaty sg z kolei kiopotliwe ze wzgledu na nikta mobilno$¢ na powierzchni handlowe;.
Stad zasadnym rozwigzaniem staty sie prezentery kartonowe w postaci rozktadanych standoéw, ktére to
moga by¢ po odpowiednim wzmocnieniu takze nosnikiem produktéow. Standy reklamowe z produktami
powszechnie znane sg pod postacia pietrowo uktadanych na sobie tacek, dla ktérych denko tacki wyzej
umieszczonej stanowi gérnag pokrywe tacki umieszczonej nizej. Niestety wytrzymato$¢ na uszkodzenia
mechaniczne scianek bocznych oraz wytrzymatosé na ugiecie denka tego rodzaju tacek jest mocno
ograniczona. Ktopotliwe jest takze zestawianie tacek w stos, aby stanowity one lity regat pionowy,
a takze ktopotem jest wyposazenie go we wspdlny i gabarytowo wiekszy niz pojedyncza tacka przekaz
reklamowy. Tacki dostarczane zazwyczaj sa jako roztozone wykrojniki, ktére dopiero na miejscu prze-
znaczenia nalezy ztozy¢ i wypetni¢ towarem. Do rzadkosci nalezg tacki, ktore sg juz wypetnione pro-
duktami, a przeznaczone sg do taczenia w stos, az do utworzenia regatu, tym bardziej, ze zazwyczaj
przednia $cianka tacki jest pozbawiona konstrukcji, aby towar prezentowany byt widoczny. Narazenie
tacki na uszkodzenie badz nawet rozpad, a przez to regatu zestawionego z tacek jest wtedy tym wieksze.

Z poszczegodlnych znanych rozwiazan opisanych i zgtoszonych do ochrony prawnej znane jest
np. opakowanie zwtaszcza z kartonu i sposéb przygotowania towaru do ekspozycji z wykorzystaniem
opakowania. Rozwigzanie jest wynalazkiem polskim zgtoszonym do ochrony pod numerem P.365870.
Znane opakowanie wykonane jest z dwdch wykrojow odpowiednio tworzacych tace i wieko, gdzie oba
wykroje potaczone sa trwale ze sobg tylko dwoma powierzchniami wyznaczonymi perforowaniem
na obu wykrojach tak, ze powierzchnie te tworza elementy zrywalne. Po usunieciu tych elementéw
wieko mozna zdjaé z tacy. Sciany tacy majg zmienng wysokos$¢, od niskiej przedniej $cianki, poprzez
boczny stopien, do wysokiej tylnej $cianki. Sposdb przygotowania towaru do ekspozycji z wykorzysta-
niem tego opakowania polega na tym, ze opakowanie zawierajgce transportowany towar jest otwierane
przez wgniecenie elementéw zrywalnych, nastepnie zdejmowane jest wieko, a dalej jedynie taca z to-
warem wktadana jest na potke regatu, ktéry nie jest elementem opakowania. Niestety opisane rozwia-
zanie nie moze samoistnie stanowi¢ regatu, nie jest takze wytrzymate mechanicznie, ani w zakresie
$cian, ani dna. Prezentowane towary co prawda sa przewozone juz w opakowaniu, ktére przybiera po-
sta¢ ekspozycyjnej tacki, jednak zatraca ono mozliwos¢ opisowej prezentacji poprzez nadruk rekla-
mowy, gdyz wiekszo$¢ nadajacej sie powierzchni opakowania jest tracona na skutek trwatego usuniecia
wieka, a powierzchnie boczne sa nieznacznych rozmiaréw i chowaja sie w pétce nie nalezacej konstruk-
cyjnie do opakowania, a towar z potkg takze nie jest skojarzony.

Z innego polskiego zgtoszenia wzoru uzytkowego o numerze W.125327 znany jest stojak ekspo-
zycyjny przeznaczony do eksponowania reklam i informacji w punktach sprzedazy, stanowigcy lekka
konstrukcje przestrzenng wykonana z tektury, kartonu lub tworzywa sztucznego, ktéry nadaje sie
do wielokrotnego uzytku poprzez rozktadanie i skfadanie. Stojak posiada dwa elementy wsporcze
wierzchnie oraz dwa elementy wsporcze spodnie, umozliwiajgce utrzymanie stojaka w stanie roboczym
w postaci bryly, z ktérych kazdy stanowi odrebny wykrdj taczony trwale do wewnetrznej powierzchni
arkusza za pomoca zaktadki mocujacej. Mata krawed? zewnetrzna zaktadki mocujacej w stanie sklejo-
nym jest umiejscowiona scisle w znaczniku w taki sposdb, aby naprzemiennie umiejscowione wzgledem
pionowej linii giecia arkusza element wsporczy wierzchni oraz element wsporczy spodni znajdowaty sie
na tej samej wysokosci wzgledem poziomych linii gie¢, po jednej parze przy goérnej i dolnej krawedzi
arkusza. Stojak jest co prawda lekki i przenos$ny, ale nie jest przeznaczony do prezentowania towaréw.
Niesie jedynie tres¢ reklamowa naniesiong na zewnetrznie umiejscowiony dookoélnie arkusz. Stojak
nie jest takze wytrzymaty mechanicznie, a wiec tym bardziej nie moze stanowic regatu.
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Z patentu polskiego o numerze PAT.228871 znane jest natomiast opakowanie ekspozycyjne
uksztattowane w formie prostopadtoscianu, ktére skiada sie z dwdch czesci umieszczonych jedna w dru-
giej, przy czym w zewnetrznej czesci stanowiacej obudowe o otwieranej dwuczesciowe] i czesciowo
podwdjnej pokrywie jest umieszczona wktadka o pionowych $ciankach. Obie czesci sa wykonane kazde
oddzielnie z jednego arkusza kartonu, podzielonego na pola zagiete wzdtuz linii zagiecia, ktére po za-
gieciu przybierajg postaé przestrzennej bryty. Podwdéjne wewnetrzne Scianki wktadki tworza miedzy jej
zewnetrznymi sciankami trzy oddzielne komory, a odchylona na zewnatrz, wewnetrzna czes¢ pokrywy
obudowy z jej bocznymi, tréjkatnymi Sciankami wraz z odchylona, srodkowa $cianka wktadki wyposazone;
w boczne, tréjkatne scianki ma postaé potrojnej szuflady. Szuflada otwierana jest poprzez czesciowy obrot
wokét dolnej przedniej krawedzi do miary kata wynoszacego nie wiecej niz 90°. Po obroceniu szuflady towar
W niej sie znajdujacy zazwyczaj przesypuije sie ku przodowi opakowania. Opakowanie, jak wida¢, nadaje sie
do drobnych towardéw, a wiec nie jest regatem wytrzymatym mechanicznie.

Celem rozwiazania wedtug wynalazku jest uzyskanie lekkiej konstrukcji tekturowej wytrzymate;
mechanicznie na uszkodzenia i zerwanie, ktéra jako regat prezentacyjny wielopoziomowy bedzie mogta
by¢ szybko zestawiana na miejscu przeznaczenia, w ktérym bedzie wypetniana produktami, albo za-
miennie bedzie szybko zestawiana i wypetniana w miejscu wytworzenia i jako gotowy kompletny stand
bedzie transportowana na miejsce przeznaczenia. Celem jest wiec w konsekwencji zunifikowanie kon-
fekcjonowania produktow w regale w zaleznosci od biezacych potrzeb, czy to wytworcy, czy to odbiorcy,
przy tatwej mozliwosci transportu samego regatu albo regatu wypetnionego produktami handlowymi.
Celem jest jednoczesnie rowniez uzyskanie regatu prezentacyjnego o wyrazistej i bogatej funkcji rekla-
mowej, przy czym dotyczy to technicznego aspektu duzej zmiennosci i tatwosci w zakresie podmiany
niesionej tresci, w tym tresci dedykowanej badz? to dla konkretnego odbiorcy, badZ dla konkretnego
produktu majacego byé wypetnieniem regatu, a nie tresci jako takiej, merytorycznej.

Regat kartonowy z pétkami wedtug wynalazku stanowi konstrukcje przestrzenna wykonang z tektury
falistej, co najmniej trojwarstwowej. Regat posiada dwojakiego typu elementy wsporcze umozliwiajace
zestawienie go w prostopadios$cian czesciowo pozbawiony $cian, z ktoérych kazdy element wsporczy
stanowi odrebny wykrojnik z liniami bigowania, a wszystkie wykrojniki tgczone sa wewnatrz bryty pro-
stopadioscianu. Wykrojnik elementu wsporczego pierwszego typu jest obwolutg giéwna o ksztaicie litery
,C” stanowiaca trzy nosne sciany boczne bryty prostopadtoscianu, a wykrojnik elementu wsporczego
drugiego typu jest takze o ksztatcie litery ,C” stanowiac potke osadzong scianami bocznymi w obwolu-
cie. Sciany boczne potaczone s3 jego dnem, a wykrojniki drugiego typu sa przynajmniej dwa. Regat
charakteryzuje sie tym, ze wykrojniki drugiego typu umieszczone sg jeden na drugim. Wykrojnik dru-
giego typu umieszczony wyzej wspiera sie dnem na krawedzi lewej $ciany bocznej i krawedzi prawe;
Sciany bocznej wykrojnika typu drugiego umieszczonego pod nim, natomiast na wykrojniki typu drugiego
wsuniete sa tacki bedace wykrojnikiem typu trzeciego, ktory stanowi wzmocnienie dna i wyposazony
jest w co najmniej dwie linie bigowania tworzace po zagieciu z fragmentu wykrojnika typu trzeciego
obnizona scianke przednia skierowana w strone brakujgcej $ciany prostopadtoscianu.

Korzystnie wykrojnik typu drugiego posiada wypusty, ktére sa przediuzeniem kazdej ze scian
bocznych z osobna i korzystnie takze dna.

Korzystnie wypusty kazdej sciany bocznej i ewentualnie dna sa zwielokrotnione do co najmnie;j
dwadch sztuk, przy czym zwielokrotnione wypusty skierowane sg w dwéch réznych od siebie kierunkach.

Korzystnie wypusty kazdej sciany bocznej wykrojnika typu drugiego odgiete o 90° miary katowej
sg styczne do dna sasiadujacego wykrojnika typu drugiego albo sa styczne do centralnie potozonej
pionowej Sciany wykrojnika typu pierwszego, stanowigcej tylng sciane prostopadtoscianu.

Korzystnie wypust dna wykrojnika typu drugiego odgiety o 90° miary katowej jest styczny do centralnie
potozonej pionowej sciany wykrojnika typu pierwszego, stanowiacej tylna sciane prostopadtoscianu.

Korzystnie naprzeciwlegte krawedzie wykrojnika typu pierwszego majg pary wypustow ustawio-
nych w parze w jednej linii ku sobie, na ktére nasadzona jest przednia obnizona podwdjna Scianka
wykrojnika typu trzeciego.

Korzystnie wykrojniki potaczone sa ze soba adhezyjnie taczem klejowym.

Korzystnie zewnetrzna ptaszczyzna obwoluty giéwne] jest nosnikiem zadruku wykonanego
przed zestawieniem i potaczeniem wykrojnikdw w prostopadtoscian.

Korzystnie goérna powierzchnia wykrojnika trzeciego jest nosnikiem zadruku wykonanego
przed zestawieniem i wsunieciem tego wykrojnika w prostopadtoscian.

Korzystnie wykrojnik trzeci jest wyposazony w produkty, ktére utozone sg na nim roztacznie w po-
zycji ustalonej poprzez foliowanie, korzystnie termiczne.



4 PL 242909 B1

Korzystnie najnizej umieszczony wykrojnik typu drugiego wyposazony jest od spodu w co naj-
mniej trzy nézki.

Korzystnie kazda ndézka potaczona jest z wykrojnikiem typu drugiego adhezyjnie cienka i ptaska
obszarowo spoing klejowa.

Korzystnie w nézce i w najnizej umieszczonym wykrojniku typu drugiego nawiercony jest przy-
najmniej jeden wspotosiowy otwér, bedacy otworem przelotowym dla wykrojnika typu drugiego i otwo-
rem nieprzelotowym dla nézki, przy czym bieg otworu zachowuje ciagtos¢ w kierunku do wnetrza nézKki,
a w otwdr wprowadzona jest przestrzenna spoina klejowa o elastycznej konsystencji, ktéra to spoina
klejowa wykracza poza otwér, tworzgc nieregularnie rozlana poza otwor klejaca strukture ukorzeniajaca,
przenikajaca w gtab nézki.

Korzystnie w otworze znajduje sie rdzen zalany obwiedniowo klejem stanowiacym przestrzennag
spoine klejowa.

Korzystnie otwor swym kierunkiem biegu jest odchylony od pionu o kat z zakresu od 5° do 45°
miary katowej.

Korzystnie w jednej nézce znajduje sie wiecej niz jeden otwor.

Korzystnie w otworze znajduje sie tuleja, korzystnie zakoriczona daszkiem, ktéry osadzony jest
na- lub w- wykréjniku typu drugiego.

Wynalazek przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym Fig. 1, przed-
stawia rozcztonowane elementy regatu tuz przed ich zestawieniem w cato$¢ z pierwszego przyktadu
realizacji, Fig. 2 przedstawia rozcztonowane elementy regatu tuz przed ich zestawieniem w catos¢ z dru-
giego przyktadu realizacji, Fig. 3 przedstawia zestawiony regat z pierwszego przyktadu realizacji,
Fig. 4 przedstawia zestawiony regat z drugiego przyktadu realizacji.

Przyktad pierwszy

Regat kartonowy 1 z pétkami 2 stanowi konstrukcje przestrzenng wykonang z tektury faliste;,
trojwarstwowej. Regat 1 posiada dwojakiego typu elementy wsporcze umozliwiajace zestawienie go
w prostopadtoscian czesciowo pozbawiony $cian, z ktérych kazdy element wsporczy stanowi odrebny
wykrojnik z liniami bigowania, a wszystkie wykrojniki taczone sa wewnatrz bryty prostopadtoscianu. Wy-
krojnik 3 elementu wsporczego pierwszego typu jest obwolutg gtéwna 3’ o ksztalcie litery ,C” stanowiaca
trzy nosne $ciany boczne 4 bryty prostopadtoscianu, a wykrojnik 5 elementu wsporczego drugiego typu
jest takze o ksztatcie litery ,C” stanowiac potke 5' osadzong $cianami bocznymi 6 w obwolucie gtow-
nej 3. Sciany boczne 6 wykrojnika 5 drugiego typu potaczone sa z jego dnem 7, a wykrojniki tego typu
sg dwa i sg umieszczone jeden na drugim. Wykrojnik 5 drugiego typu umieszczony wyzej wspiera sie
dnem 7 na krawedzi lewej $ciany bocznej 6 i krawedzi prawej sciany bocznej 6 wykrojnika 5 typu dru-
giego umieszczonego pod nim. Na wykrojniki 5 typu drugiego wsuniete sg tacki 8' bedace wykrojni-
kiem 8 typu trzeciego, ktéry stanowi wzmocnienie dna 7 wykrojnika 5 typu drugiego, przy czym typ trzeci
wyposazony jest w dwie linie bigowania 9 tworzgce po zagieciu z fragmentu wykrojnika 8 typu trzeciego
obnizong Scianke przednig 10 skierowang w strone brakujacej $ciany prostopadtoscianu.

Wykrojnik 5 typu drugiego posiada wypusty 11, ktére sg przedtuzeniem kazdej ze Scian bocz-
nych 6 z osobna a takze dna 7. Wypusty 11 kazdej $ciany bocznej 6 wykrojnika 5 typu drugiego odgiete
0 90° miary katowej sa styczne do centralnie potozonej pionowej sciany 12 wykrojnika 3 typu pierw-
szego, stanowigcej tylng $ciane prostopadtoscianu. Wypust 11 dna 7 wykrojnika 5 typu drugiego odgiety
0 90° miary katowej jest styczny do centralnie potozone] pionowej $ciany 12 wykrojnika 3 typu pierw-
szego, stanowigcej tylng sciane prostopadtoscianu. Naprzeciwlegte krawedzie 13 wykrojnika 3 typu
pierwszego maja pary wypustéw 14 ustawionych w parze w jednej linii ku sobie, na ktére nasadzona
jest przednia obnizona podwdjna $cianka 10 wykrojnika 8 typu trzeciego. Wykrojniki 3, 5 potaczone sa
ze sobg adhezyjnie taczem klejowym. Zewnetrzna ptaszczyzna obwoluty gtéwnej 3’ jest nosnikiem za-
druku wykonanego przed zestawieniem i potgczeniem wykrojnikow 3, 5, 8 w prostopadtoscian,
przy czym wydrukiem jest jednobarwne tto. Gérna powierzchnia wykrojnika 8 trzeciego jest nosnikiem
zadruku wykonanego przed zestawieniem i wsunieciem tego wykrojnika 8 w prostopadtoscian,
przy czym wydrukiem jest jednobarwne tto. Wykrojnik 8 trzeciego typu jest takze wyposazony w pro-
dukty w postaci ptasko utozonych dwéch warstw wafelkéw, ktore utozone sa od wierzchniej strony wy-
krojnika 8 na nim w sposob roztaczny, w pozycji ustalonej poprzez foliowanie termiczne, przy czym
czynnos¢ naktadania i foliowania zostaty wykonane w sekwencji po wykonaniu wykrojnika 8, po jego
docieciu i po natozeniu bigéw, jednak przed osadzeniem go na wykrojniku 5 typu drugiego.

Regat kartonowy 1 z potkami 2 wytwarza sie nastepujgco. Tekture falista, czy to z rolki, czy to
z ptacht potaciowych, docina sie, wykrawajac wykrojnik 3 pierwszego typu i po dwa wykrojniki 5 drugiego
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i wykrojniki 8 trzeciego typu. Wykrojnik 3 pierwszego typu biguje sie dwukrotnie liniami rownolegtymi
wzgledem siebie i wzgledem krawedzi bocznych 13 wykrojnika 3. Zagina sie go wstepnie w ksztatt litery ,C”
o réwnych dwdch $ciankach bocznych 4. Biguje sie takze wykrojniki 5 typu drugiego i wykrojniki 8 typu
trzeciego, aby mdc po zagieciu wedtug tych linii bigowania 9 uzyskaé wypetnienie dopasowane
do wstepnie uprzednio otrzymanego wnetrza prostopadtoscianu. Wstepnie zagina sie wykrojnik 5 typu
drugiego w ksztatt litery ,C”, a dla wykrojnika 8 typu trzeciego tworzy sie podwdjna przednia scianke 10,
zaginajac brzeg ku goérze i na powro6t w dot. Zagina sie takze wypusty 11 wykrojnikéw 5 typu drugiego,
dla $cian bocznych — ku sobie, a dla dolnej — w gére. Wypusty 11 $cian bocznych 6 wykrojnika 5 typu
drugiego oraz sciany boczne 6 od zewnatrz pokrywa sie klejem tak, aby sklei¢ je z uszykowanym wy-
krojnikiem 3 typu pierwszego, ktory stanowi obwolute, od boku lewego poprzez plecy do boku drugiego
prostopadtoscianu z uwolnionym przodem, ktérym to staje sie regat 1 na skutek potaczenia wykrojni-
kow 3, 5 jednego typu pierwszego i dwdch typu drugiego. Nastepnie na wykrojnik 8 typu trzeciego na-
ktada sie towar i foliuje sie dookdlnie, po czym typ trzeci wstawia sie, nasuwajac go z towarem do wneki
utworzonej kazdorazowo z wykrojnika 5 typu drugiego, ktéry juz wstepnie jest wytrzymatg potkg 5. Wy-
krojnik 8 typu trzeciego nasadza sie takze na dwa naprzeciwlegte skierowane wzgledem siebie wypu-
sty 11 wykrojnika 3 typu pierwszego. Regat 1 w postaci prostopadto$cianu ma takze uwolniong scianke
gorna i dolna, przy czym stojac na podtozu wspiera sie na przedtuzonych wzgledem potek bocznych 6
$cianach 4 wykrojnika 3 typu pierwszego. Regat kartonowy 1 mozna po wykonaniu postawi¢ badz
na podtodze, badZ na palecie z nézkami. Paleta moze by¢ takze wykonana z tektury. Regat 1 osadzony
na palecie moze by¢ z nig przenoszony albo przewozony, a na palecie moze znajdowaé sie wiecej
niz jeden regat 1, takze z utozonym wewnatrz towarem, najlepiej zafoliowanym.

Przyktad drugi

Jak w przyktadzie pierwszym z nastepujacymi réznicami.

Regat kartonowy 1 z pétkami stanowi lekka konstrukcje przestrzenng wykonana z tektury faliste;j,
pieciowarstwowej. Wykrojniki 5 drugiego typu sa trzy. Wykrojnik 8 typu trzeciego wyposazony jestw trzy
linie bigowania 9. Wypusty 11 kazdej Sciany bocznej 6 i dna 7 sg zwielokrotnione do co najmniej dwoch
sztuk, przy czym zwielokrotnione wypusty 11 skierowane sg odpowiednio w dwdch réznych od siebie
kierunkach biegnacych prostopadle ze scian bocznych 6 i réwnolegle z dna 7. Wypusty 11 kazdej $ciany
bocznej 6 wykrojnika 5 typu drugiego odgiete o 90° miary katowej sa styczne do dna 7 sgsiadujacego
wykrojnika 5 typu drugiego.

Najnizej umieszczony wykrojnik 5 typu drugiego wyposazony jest od spodu w cztery nézki 15.
Kazda ndézka 15 potgczona jest z wykrojnikiem 5 typu drugiego adhezyjnie cienka i ptaskg obszarowo
spoing klejowg. W nézce 15 i w najnizej umieszczonym wykrojniku 5 typu drugiego nawiercone sg dwa
wspotosiowe otwory 16, bedgcy otworami przelotowymi dla wykrojnika 5 typu drugiego i nieprzeloto-
wymi dla nézki 15, przy czym bieg otworu 16 zachowuje ciggto$¢ w kierunku do wnetrza nézki 15,
a w otwor 16 wprowadzona jest przestrzenna spoina klejowa 17 o elastycznej konsystenciji, ktéra to
spoina klejowa 17 przenika w gtab nézki 15 poza otwér 16, tworzac nieregularnie rozlang poza otwor 16
klejaca strukture ukorzeniajacg 17°. W jednym otworze 16 kazdej nozki 15 znajduje sie rdzeh 18 zalany
obwiedniowo klejem stanowigcym przestrzenna spoine klejowa 17. Otwor 16 swym kierunkiem biegu
jest odchylony od pionu o kat 10° miary katowej. W otworze 16 pozbawionym rdzenia 18 znajduje sie
tuleja 19 zakoriczona daszkiem 20, ktory osadzony jest na wykrojniku 5 typu drugiego, petnigc role
zaslepki dla obu otworéw 16 nézki 15.

W zakresie wykonania regatu 1 z tego przyktadu rézni sie ono ze wzgledu na dodanie nézek 15,
ktére na koniec, gdy regat 1 jest juz zestawiony i posiada tym razem dno wykonane z dolnego wykroj-
nika 5 typu drugiego, dokleja sie od spodu do tego dna klejowym adhezyjnym ztaczem ptaskim. Ztacze
klejowe jednak jest dodatkowo wzmocnione, gdyz juz po doklejeniu ndzek 15 wykonuje sie nawierty
od gornej strony dna regatu 1, czyli od wnetrza regatu, gdy jest on juz gotowy. Zamiennie mozna takie
doklejenie nézek 15 i otworowanie po doklejeniu wykonaé¢ w dolnym wykrojniku 5 typu drugiego,
gdy nie byt on jeszcze wklejony do regatu 1. Do wykonanych otworéw 16 wprowadza sie ptynny klej,
ktéry nastepnie utwardza sie z czasem lub utwardza sie po ostygnieciu, w zaleznosci od tego, czy po-
dany byt odpowiednio klej ,na zimno”, czy klej ,na ciepto”. Przed jego utwardzeniem wprowadza sie
do jednego otworu 16 kazdej n6zki 15 rdzen 18, a do drugiego tuleje 19 z daszkiem 20, ktéra maskuje
otwory 16 nézki 15. Zaréwno rdzen 18, jak i tuleja 19 z daszkiem 20 ptywajg w kleju, ktory niezaleznie
od tego wnika takze w strukture kartonowej nozki 15 w gtab. Struktura klejowa jest struktura prze-
strzenng, w szczegdlnosci przez to, ze ma pewng objeto$¢ poprzez zamieszczenie kleju w otworze 16,
a takze poprzez niezalezne wnikanie w gfab struktury papierowej nozki 15.
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W obu przyktadach wykonania regat 1 jest konstrukcja stabilng i bardzo wytrzymata na mecha-
niczne uderzenia boczne. Jest takze odpowiednio wytrzymaty na ciezar zawartych w nim produktow.
Gdy posiada dodatkowo nézki 15, to ze wzgledu na przestrzenna strukture kleju znajdujaca sie w otwo-
rach 16, odpowiednio dna 7 regatu 1 i nézki 15, ndzka 15 nie urywa sie, gdy zostaje wytrgcona od pionu,
np. wozkiem widtowym. Przestrzenna spoina klejowa 17 o elastycznej konsystencji, ktéra to spoina
klejowa wykracza poza otwor 16, tworzac nieregularnie rozlang poza otwor klejaca strukture ukorzenia-
jaca, przenikajacg w gtab nézki 15 powoduje, ze mozliwy jest powrdt nézki 15 do pionu po przyjeciu
uderzenia, mozliwy jest takze powrot do pozycji pierwotnej, gdyby ndzka 15 nie byta na skutek uderzenia
wytracona od pionu, a jedynie narazona bytaby na obrécenie. Obrot nézki 15 jest bardziej prawdopo-
dobny od wytracenia jej z pionowego ustawienia wtedy, gdy uderzenie nastepuje w skraj nézki 15,
ale pod pewnym katem do ptaszczyzny Scianki bocznej n6zki 15. Stad w przyktadzie drugim po zasto-
sowaniu nachylenia otworowania takim, aby dét dworowania znajdowat sie blizej skraju nézki 15 i skraju
regatu 1, a gora otworowania blizej centrum nézki 15 i regatu 1, uzyskuje sie dodatkowg wytrzymato$¢
i szanse na powrdt ndzki 15 do pionowego i pierwotnego utozenia, sprzed proby mechanicznego uszko-
dzenia. Uzyskuje sie wtedy nawet wytrzymatos¢ spoin klejowych, ptaskiej i przestrzennej typu ukorze-
niajgcego taka, ze potrzebna jest wieksza sita mechaniczna do naruszenia potozenia nézki 15
tak w ogdle. Uprzednio, bez stosowania spoiny klejowej przestrzennej 17, nézka 15 nie wracata do pozycji
pierwotnej, a byta utracana i zrywana od dna. Regat 1 stawat sie niestabilny i nie mégt byé przewozony.

Zastrzezenia patentowe

1. Regat kartonowy z potkami stanowigcy konstrukcje przestrzenng wykonang z tektury falistej,
co najmniej trojwarstwowej, posiadajacy dwojakiego typu elementy wsporcze umozliwiajace
zestawienie go w prostopadtoscian czesciowo pozbawiony Scian, z ktérych kazdy element
wsporczy stanowi odrebny wykrojnik z liniami bigowania, a wszystkie wykrojniki faczone sa
wewnatrz bryty prostopadtoscianu, z czego wykrojnik elementu wsporczego pierwszego typu
jest obwolutg gtdowna o ksztaicie litery C stanowigca trzy nosne $ciany boczne bryty pro-
stopadtoscianu, wykrojnik elementu wsporczego drugiego typu jest takze o ksztatcie litery C,
stanowiac pétke osadzong scianami bocznymi w obwolucie giéwnej, gdzie $ciany boczne wy-
krojnika potaczone sg z jego dnem, a wykrojniki drugiego typu sa przynajmniej dwa, zna-
mienny tym, ze wykrojniki (5) drugiego typu umieszczone sa jeden na drugim, przy czym
wykrojnik (5) drugiego typu umieszczony wyzej wspiera sie dnem (7) na krawedzi lewej Sciany
bocznej (6) i krawedzi prawej $ciany bocznej (6) wykrojnika (5) typu drugiego umieszczonego
pod nim, natomiast na wykrojniki (5) typu drugiego wsuniete sg tacki (8’) bedace wykrojni-
kiem (8) typu trzeciego, ktory stanowi wzmocnienie dna (7) i wyposazony jest w co najmniej
dwie linie bigowania (9) tworzace po zagieciu z fragmentu wykrojnika (8) typu trzeciego obni-
zong s$cianke przednia (10) skierowana w strone brakujacej sciany prostopadtoscianu.

2. Regat kartonowy z pdtkami wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wykrojnik (5) typu drugiego
posiada wypusty (11), ktére sa przedtuzeniem kazdej ze $cian bocznych (6) z osobna i ko-
rzystnie takze dna (7).

3. Regat kartonowy z pétkami wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze wypusty (11) kazdej sciany
bocznej (6) i ewentualnie dna (7) sa zwielokrotnione do co najmniej dwdch sztuk, przy czym
zwielokrotnione wypusty (11) skierowane sa w dwoch réznych od siebie kierunkach.

4. Regat kartonowy z potkami wedtug zastrz. 1 albo zastrz. 2, albo zastrz. 3, znamienny tym,
ze wypusty (11) kazdej sciany bocznej (6) wykrojnika (5) typu drugiego odgiete o 90° miary
katowej sg styczne do dna (7) sasiadujacego wykrojnika (5) typu drugiego albo sag styczne
do centralnie potozonej pionowej Sciany (12) wykrojnika (3) typu pierwszego, stanowiacej
tylna $ciane prostopadtoscianu.

5. Regat kartonowy z pétkami wedtug zastrz. 1 albo zastrz. 2, albo zastrz. 3, znamienny tym,
ze wypust (11) dna (7) wykrojnika (5) typu drugiego odgiety o 90° miary katowej jest styczny
do centralnie potozonej pionowej Sciany (12) wykrojnika (3) typu pierwszego, stanowiace;j tylna
$ciane prostopadtoscianu.
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Regat kartonowy z pdtkami wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od zastrz. 1 do zastrz. 5, zna-
mienny tym, Zze naprzeciwlegte krawedzie (13) wykrojnika (3) typu pierwszego maja pary wy-
pustéw (14) ustawionych w parze w jednej linii ku sobie, na ktére nasadzona jest przednia
obnizona podwajna $cianka (10) wykrojnika (8) typu trzeciego.

Regat kartonowy z pdtkami wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od zastrz. 1 do zastrz. 6, znamienny
tym, ze wykrojniki (3, 5) potaczone sa ze soba adhezyjnie taczem klejowym.

Regat kartonowy z pdtkami wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od zastrz. 1 do zastrz. 7, znamienny
tym, ze zewnetrzna ptaszczyzna obwoluty gtéwnej (3') jest nosnikiem zadruku wykonanego
przed zestawieniem i potaczeniem wykrojnikéw (3, 5, 8) w prostopadtoscian.

Regat kartonowy z pdtkami wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od zastrz. 1 do zastrz. 8, znamienny
tym, ze gérna powierzchnia wykrojnika (8) trzeciego typu jest nosnikiem zadruku wykonanego
przed zestawieniem i wsunieciem tego wykrojnika w prostopadtoscian.

Regat kartonowy z pdtkami wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od zastrz. 1 do zastrz. 9, znamienny
tym, ze wykrojnik (8) trzeciego typu jest wyposazony w produkty, ktére utozone sa na nim
roztacznie w pozycji ustalonej poprzez foliowanie, korzystnie termiczne.

Regat kartonowy z pdtkami wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od zastrz. 1 do zastrz. 10, zna-
mienny tym, ze najnizej umieszczony wykrojnik (5) typu drugiego wyposazony jest
od spodu (7) w co najmniej trzy nozki (15).

Regat kartonowy z pdtkami wedtug zastrz. 11, znamienny tym, ze kazda nozka (15) pota-
czona jest z wykrojnikiem (5) typu drogiego adhezyjnie cienka i ptaska obszarowo spoing klejowa.
Regat kartonowy z potkami wedtug zastrz. 11 albo zastrz. 12, znamienny tym, ze w noézce (15)
i W najnizej umieszczonym wykrojniku (5) typu drogiego nawiercony jest przynajmniej jeden
wspotosiowy otwor (16), bedacy otworem przelotowym dla wykrojnika (5) typu drugiego i otwo-
rem nieprzelotowym dla nézki (15), przy czym bieg otworu (16) zachowuje ciagtos¢ w kierunku
do wnetrza nozki (15), a w otwor (16) wprowadzona jest przestrzenna spoina klejowa (17)
o elastycznej konsystencji, ktdra to spoina klejowa wykracza poza otwor (16), tworzac nieregu-
larnie rozlang poza otwdr klejaca strukture ukorzeniajaca (17’), przenikajaca w gtab nozki (16).
Regat kartonowy z pdtkami wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze w otworze (16) znajduje
sie rdzen (18) zalany obwiedniowo klejem stanowigcym przestrzenna spoine klejowa (17).
Regat kartonowy z pétkami wedtug zastrz. 13 albo zastrz. 14, znamienny tym, ze otwér (16)
swym kierunkiem biegu jest odchylony od pionu o kat z zakresu od 5° do 45° miary katowej.
Regat kartonowy z pétkami wedtug zastrz. 13 albo zastrz. 14, albo zastrz. 15, znamienny tym,
ze w jednej ndzce (15) znajduje sie wiecej niz jeden otwor (16).

Regat kartonowy z pdtkami wedtug zastrz. 13 albo zastrz. 14, albo zastrz. 15, albo zastrz. 16,
znamienny tym, ze w otworze (16) znajduje sie tuleja (19), korzystnie zakonczona dasz-
kiem (20), ktory osadzony jest na- lub w- wykrojniku (5) typu drugiego.
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