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Nowoczesne obrotowe suszarnie obsy-
powe do suszenia wegla, wyttokéw bura-
czanych i podobnych materjaléw sypkich
sktadaja sie¢ gtownie z blaszanego walca,
ktory wewnatrz oprocz listw unoszacych
lub posuwajacych i przylegajacych bezpo-
§rednio do niego posiada réwniez w wol-
nej przestrzeni jeszcze liczne urzadzenia
wewnetrzne, rozmaicie uksztaltowane. Te
wewnetrzne urzadzenia suszarn obsypo-
wych majg przekrdj przewaznie krzyzowy,
gwiazdzisty lub walcowy i sa tak ulozone
wzgledem siebie i porozdzielane, aby u-
mozliwi¢ jak najczestsze i najréwnomier-
niejsze obsypywanie suszonego materjaluy,
rozpostartego wzdluz calego przekroju
bebna, oraz jak najlepsze wykorzystanie
gazéw suszacych.

Fig. 1 daje przyklad ogélny takich we-
wnetrznych czesci obsypowych. Wszystkie
te czesci wewnetrzne, chotby byly roz-
maicie wykonane i umieszczone, maja te
wspélng ceche, ze poszczegélne elementy
plaszczyzn w ksztalcie listw, z ktérych
sktadaja sie poszczegélne czesci wewnetrz-
ne, jak to wskazuje fig. 2, maja na calej
dtugoséci bebna to samo nachylenie po-
przeczne wzgledem podluznej osi tak, ze
suszony materjal, spoczywajacy na takiej
plaszczyznie, zachowuje si¢ jednakowo
wzdltuz catej dlugosci bebna, wzglednie je-
go urzadzenia wewnetrznego. W pewnem
polozeniu bebna zachodzi najsilniejsze ob-
sypywanie sie materjalu z powierzchni
listw, w innnem za$ na calej dlugosci listw
materjal przestaje si¢ obsypywaé. Réw-
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niez jezeli ze wzgledéow konstrukcyjnych

%' % uesciong W ?'rznym ksztalt prze-
rywany, ’]ﬁ( to W;?az je fig. 3, to uzysku-

je sie ten sam ruch obsypowy, jak poprzed-
nio, gdyz plaszczyzny mimo przerwy maja
wciaz to samo nachylenie. , o
Powyzsze urzadzenia wewnetrzne, po
wodujace podany powyzej ruch suszonego
materjalu, w znanych obecnie suszarniach
obsypowych posiadaja nastepujace wady:

a) Praca dmuchawy, ssacej przez su-.

szarni¢ bebnowa gaz suszacy, podlega o-
kresowym wahaniom, zaleznie od maxi-
mum i minimum oporu ciagu, co wplywa
bardzo niekorzystnie na jej prace.

b) Jezeli szybkos$é¢ gazu suszacego row-
niez waha si¢ stale miedzy pewnem maxi-
mum i minimum, to przy maximum szyb-
kosci gaz porywa takze wicksze czastki
materjalu suszonego, jakichby przy stalej
$redniej szybkosci nie porwal i jednocze-
$nie zwigksza si¢ zawarto$§é zanieczy-
szczen.

c) Przy warunkach, gdy wzdluz catko-
witej dlugosci podtuznych elementéw pta-
skich ustaje obsypywanie suszonego mate-
rjalu, iskry w gazach suszacych porwane
z paleniska, ktéreby w innym przypadku
zgasly, przeplywajac przez obszar mokre-
go jeszcze materjalu, przedostaja si¢ bez
przeszkody do obszaru wysuszonego juz
materjalu i moga tatwo go zapalié.

Wady te, charakterystyczne dla wspo-
mnianych elementéw obsypowych w postaci
listw, mozna przez odpowiedni dobér ich
przekroju, wzajemnego uszeregowania i u-
stawienia, mniej lub wiecej usunaé, w za-
leznosci od procentowej ilosci plaszczyzn
o pochyleniu, powodujacem obsypywanie
w tem lub innem potozeniu bebna. Nawet
najlepsze znane dotychczas urzadzenia
obsypowe, ktére dostatecznie dobrze roz-
wigzaly zagadnienie jak najczestszego i
najréwnomierniejszego rozdzialu obsypy-
wania materjalu wzdtuz catego bebna
podczas jednego jego obrotu, posiadaja

- my$l niniejszego wynalazku,

réwniez wyzej wymienione wady. Jezeli
podczas suszenia obserwowaé suszarnie
obsypowa, ogrzewana gazami palenisko-
wemi wzdluz bebna od strony wylotu ma-
terjalu, to widaé réwnomierne drgania
$wiatla. Ciggomierz wlaczony do leju wy-
lotowego wskazuje réwnomierne drgania
oporu, jaki napotyka ssany gaz suszacy,
przechodzac przez beben.

Braki podane w punktach a) i b) za-
chodza w bebnowych suszarniach obsypo-
wych, ogrzewanych spalinami z wlasnych
palenisk, lub palenisk innych instalacyj,
lub tez ogrzewanych ogrzanem powietrzem,
braki za§ podane w punkcie c) zachodza
tylko przy ogrzewaniu spalinami z wla-
snego paleniska suszarni, lub paleniska in-
nych instalacyj.

Powyzsze wady daja si¢ usunaé w

gdy czesci
wewnetrzne, zgodnie z fig. 4, sa skrecone
po linji srubowej wzdluz jej osi podtuznej.
Nachylenia plaskich elementéw podiuz-
nych, ktére warunkuja intensywnos$é ru-
chu obsypowego, zmieniaja si¢ ciagle od
jednego przekroju do drugiego. Skok skre-
tu winien byé dobrany do dlugosci bebna
wzglednie dlugosci czesci wewnetrznych w
kazdem miejscu jego przekroju, w ktérem
odbywa si¢ najwigksze obsypywanie, Wiel-
kosé oporu ciagu w kazdem miejscu prze-
kroju jest wtedy stala w kazdem poloze-
niu bebna.

Dzigki wynalazkowi uzyskuje sig:

a) stale, rownomierne obciazenie dmu-
chawy gazami odlotowemi, ktére usuwa
podane powyzej wadliwe jej dziatanie i
znaczne zuzycie energji; :

b) pod wplywem stalego oporu ciagu,
szybko$é gazu suszacego w suszarni pozo-
staje stala i rownomierna i jest nizsza od
najwyzszych szybkosci jakie dotychczas
powstawaly, wskutek czego zawartosé py-
tu w gazach odlotowych jest mniejsza;

c) w obszarze wilgotnego jeszcze ma-
terjalu, w kazdem polozeniu bebna, znaj-



duje sie przynajmniej jeden przekréj, w
ktérym odbywa si¢ silne obsypywanie,
wskutek czego w bebnowych suszarniach
obsypowych, ogrzewanych spalinami z wla-
snego paleniska lub paleniska z innych in-
stalacyj, wykluczone jest catkowicie prze-
nikanie porwanych przez gaz suszacy

iskier do obszaru suchego materjalu i usu-

niete niebezpieczeristwo pozaru.

Dzialanie czesci wewngtrznych skreco-
nych po linji srubowej, w mysl wynalazkuy,
mozna uzyskaé jeszcze i w taki sposob, ze
czesci nieskrecone dzieli si¢ na szereg
krétkich odcinkéw i umieszcza je wedlug
fig. 5 w poszczegélnych obszarach jeden
za drugim wzdtuz wspélnej osi nieco prze-
krecone lub przestawione o pewien kat, co
pozwala osiagnaé takie same rezultaty,
jakie daje wspomniana czes$é, skrecona po
linji $rubowej wzdluz jej osi.

Ten sposob wykonania czesci we-
wnetrznych zasadniczo przedstawia to sa-
mo, co i ich catkowite skrecenie po linji
srubowej wzdluz osi podluznej. W tym
jednak przypadku nie jest ono ciagle, a
polega na zestawieniu nieskreconych od-
cinkéw, przestawionych o pewien kat
wzgledem  poszczegélnych przekrojow.
Przy zmniejszajacej si¢ stale dlugosci od-
cinkéw, a wzrastajacej ich liczbie ten ro-
dzaj wykonania przechodzi w opisany juz
uklad srubowy.

Trzeci rodzaj wykonania wynalazku
polega na catkowitem skreceniu po linji
$rubowej czesci wewnetrznych jako jed-
nej calosci dookola osi bebna, jako osi

obrotu, przy zachowaniu ich wzajemnego
polozenia. Wskutek tego uzyskuje sie te
same korzysci, jak przy wygieciu kazdego
przekroju czesci wewnetrznej okolo wla-
snej osi podluznej.

Mozna réwniez zastosowaé czwarty ro-
dzaj wykonania, jako odmiane trzeciego
rodzaju wykonania, w ktérym czesci we-
wnetrzne s3 réwniez podzielone na po-
szczegolne odcinki, nie skrecone tak, jak
w drugim sposobie wykonania okoto wla-
snej osi, lecz wzgledem osi bebna, jako osi
obrotu, przy zachowaniu ich wzajemnego
polozenia. Przy zmniejszajacej si¢ dlugo-
éci odcinkéw i zwiekszajacej sig ich licz-
bie opisany rodzaj wykonania przechodzi
w trzeci rodzaj wykonania.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Suszarnia bebnowa obsypowa, w
ktérej wzdluz bebna umieszczone sa cze-
§ci wewnetrzne obsypowe, znamienna tem,
ze te czesci wewnetrzne sa skrecone po li-
nji srubowej  wzdluz swej osi podluznej
lub osi bebna.

2. Suszarnia bebnowa wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze kazda czesé we-

. wnetrzna sklada sie z szeregu poszczegél-

nych nieskreconych po linji $§rubowej od-
cinkéw, lecz przestaw1onych wzgledem sie-
bie o pewien kat.

Ernst Froehlich.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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