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{84) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EPINNMASSEGEFAERBYER FOLIEFAEDEN

(57}Die Erfindung wird zur Spinnmassefaerbung von Foliefaeden mit hoher Farbgleichmaessigkeit verwendet, dis in
textilen Flaechengchilden, beispielsweise Im Deko-, Moebelbezugsstoff und technischan Sekter, gingegetzt werden
koennen. Aufgabe und Zi2l der Erfindung ist es. durch eing Veraenderung der Ferbstoffeintragtechnologie eine hohe
Farbgleichmaessigkeit dar spinngefaerbten Foliefaeden zu erzielen. Man erreicht dieses Ergebnis,wonn man
handelsuebliche Farbgranulate einer oder Farbgranulate unierschiedlicher Grundfarben mit einem hohen
Farbpigrnenigehait mit einer Kemponente des Polymergemisches des Foliefadens in einer der Foliefadanbildung
vorgezogenen ProzeRstufe mischt, zu einem Strang die Polymermasse extrudiert und anschlisssend zu
Farbgranulat schneidet, wwobei das Mischungsverhaeltnis in Abhaengigkeit vom Pigmentgehalt der handels-
veblichen Farbgranuiate so eingestelit wird, dass das zur Folienfadenherstellung eingeset=te Farbgranulat 3 -

15 Masse-%, vorzugsweise 10 Masse-%, Pigment enthaelt. Die erzielten Farbstoffgranulate werden zur Herstellung
von spinngefaerbten Foliefaeden eingesetzt.
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Titel der Erfindung:

Verfahren zur Herstellung spinnmassegeférbter Foliefaden

Anwendungsagebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
spinnmassegefarbrer Foliefaden mit hoher FarbgleichmaBig-
keit durch Extrusion von Polymergranulatgemischen, insbe-
sondere bestehend aus Polyester, Polyamid und Poly&thylen
und Zusatz von Farbgranulaten, Der Einsatz der gefarbten
Folieféden kann in textilen Flachengebilden, beispiels-
weise im Dekorsektor, in Mdbelbezugsstoffen, in FuBboden-
auslegware oder im technischen Bereich erfolgen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen:

Es ist bekannt, daB zur Herstellung spinnmassegefdrbter
thermoplastischer Faserstoffe unterschiedliche Verfahren
zur Einbringung von Pigmenten bzw. Farbkdrpern in die
Spinnmasse angewendet werden (Chemiefasern/Textilind.
28/80 (1978), S. 1046 = 1050; DD-PS 118 904).

So ist bekannt, die Pigmente bereits zu Beginn der Poly=-
merbildungsreaktrionen einzutragen.

Ebenfalls ist bekannt, schmelzeldsliche Farbstoffe durch

Aufpudern oder Aufsintern auf die gesamte zur Verspinnung
vorgesehene Polymergranulstmenge aufzubringen,

T
AR RN
ool

i N e, T .
ML TR Foo v Wt



-2 - 223561

Bei einem weiteren Verfahren wird die Farbung durch In-
jektion von Farbstoffpréparaten in den Polymerschmelze-
strom am Ende des Extrusionsprozesses durchgefiihrt.

Ferner ist bekannt, zur Farbung spaltbarer, kriusel-
fahiger Folien granulierte Farbstoffpriparate einzusetzen,
die als Triagermaterial die polymere Zusatzkomponente der
Polymermischung enthalten (DD-PS 134 962).

Die Zugabe der Pigmente bereits bei den Polymerbildungs~
reaktionen ist nachteilig, da eine hohe thermische Be-
lastung der Farbkérper entsteht, so daB nur éusgawahlte
Pigmente eingesetzt werden konnen. Der Reinigungsaufwand
bei Umriastungen auf andere Farbnuancen ist erheblich,

Das Anpuderungs- oder Aufsinterverfahren hat den Nachteil,
daB die gesamte Granpulatmenge dem ProzeB unterworfen wer-
den muB, Ein weiterer Nachteil ist keine véllige Abrieb=-
festigkeit, ein pneumatischer Transport kann deshalb
nicht angewendet werden.

Die Farbung durch Injektion von Farbstoffpriparaten in
den Polymerschmelzestrom, die Uber einen Seitenextruder
erfolgt, bedingt einen wesentlich héheren maschinen-
technischen Aufwand, als es sonst ublich ist.

Das Verfahren der Mischung von granulierten Farbstoff=-
préparaten mit ungefidrbten Polymergranulaten hat den
Mangsl, daB Farbstoffpréparate mit mittleren und hohen
Pigmentkonzentrationen bzw., Gemenge aus solchen Farb-
stof fpraparaten zur Erzislung bestimmter Farbnuancen
nicht eingesetzt werden kénnen, da die Farbgleichméﬁig-
keit der Spinnmasse nicht ausreichend ist.
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2iel der Erfindung:

Ziel der Erfindung ist es, spinnmassegeféarbte Folieféaden
mit hoher FarbgleichméfBigkeit durch Extrusion von Poly-
mergranulatgemischen herzustellen, Durch das neue Ver-
fahren soll es miglich sein handelsibliche Masterbatch-
Gemenge zy vararbeiten.

Darlequng des Wesens der Erfindung:

Die Aufgabe der Erfindung begteht darin, durch eine ver-
dnderte Form des Pigment- bzw., Farbkérpereintrages beim
Herstellungsverfahren eine sclche Farbung zu erzielen,

daB selbst bei hohen Pigmentkonzentrationen der Master-
batchs bzw. extrem verschiedenen Mengenanteilen an Master-
batch-Gemengen, eine hohe Gleichmabigkeit gewshrleistet
wird,

ErfindungsgeniBl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB man
das Verfahren zur Herstellung spinnmassegefarbter Folie-
faden mit hoher FarbgleichmiBigkeit durch Extrusion von
Polymergranulatgemischen, insbesondere bestehend aus
Polyester und/oder Polyamid und/oder Polyédthylen und Zu-
satz von Farbstoffgranulaten, deren Tragermaterial mit
einem eingesetzten Polymeren identisch ist, so durchfihrt,
daB man handelsdbliche Farbgranulate oder Farbgranulatge-
mische unterschiedlicher Grundfarben mit hohem Fafbpig—
mentgehalt mit einer Komponente des Polymergemisches des
Foliefadens in einecr der Foliefadenhsrstellung vorgezo-
genen ProzeBstufe gemischt, zu einem Strang extrudiert
und zu Farbstoffgranulat geschnitten wird, wobei das
Mischungsverhiltnis in Abhangigkeit vom Pigmentgehalt

der handelsublichen Farbgranulate so eingestellt wird,
daB das zur Folienherstellung eingesetzte Farbgranulat

3 - 15 Masse-%, vorzugsweise 10 Masse-%, Pigment ent-
halt.
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Es wurde Oberraschend gefunden, daB die Anfarbung nur
einer Polymerkomponente der Mischung ausreichend fir die
gleichmaBige Farbung des Foliefadens ist.

Die Erfindung soll an 2 Aysfihrungsbeispielen ndher er-
liutert werden.

Ausfﬁhrungsbeisgiel 1:

Ein Granulatgemenge sus 80 Masse-% eines Hochdruckpoly-
éthylens und 20 Masse~% eines konzentrierten Masterbatchs
wurde in einem Doppslschneckenextruder im Temperaturbe-
reich von 85 bis 190 %C aufgeschmolzen, dabei intensiv
vermischt, als Strangmaterial extrudiert und nach Abkih~
lung zu Farbgranulat geschnitten.

Bei der Herstellung von Polyesterfoliefddsn durch Extru-
sion eines Polymergranulatgemenges, bestehend aus 70 Masse-
% Polyéthylpnterephthalat und 30 Masse«3 Polyathylen, wure
de zur Farbung der Folie ein Drittel der Polyathylenmenge
durch das hergestellte Farbgranulat ersetzt, mit einem
Einschneckenextruder und Breitschlitzdise eine Flachfolie
von 0,2 mm Stdrke extrudiert, diese in Bindchen von 5 mm
geschnitten, im Verh&ltnis 1 : 6,5 gereckt, tGber Nadel-
walzen fibrilliert, bei einer Temperatur von 200 °c fi-
xiert und aufgespult.

Die erhaltenen Foliefiaden weisen eine hohe Farbgleich-
milBigkeit auf.

Ausfihrungsbeispiel 2:

70 Masse-; eines Niederdruckpolyithylens, 28 Masse-3%
eines konzentrierten Masterbatches A und 2 Masse-9

gines Masterbatchs B werden gemischt, im Doppelschnecken-
extruder bei Temperaturen von 100 - 190 °C aufgeschmol-
zen und intensiv vermischt, als Strangmaterial extrudiert
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und zu Farbgranulat verarbeitet.

Zur Herstellung von Polyamidfoliefaden, bestehend aus
66 Masse-% Polyamid und 34 Masse-% Polyathylen, werden
6 % Polféthylen durch das Farbgranulat ersetzt, eine
Flachfolie extrudiert, in Bandchen geschnitten und im
Verhdltnis 1 : 5 gereckt, Gber Nadelwalzen fibrilliert,
im Sattdampf spannungslos fixiert und aufgespult,
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Erfindungsangpruch:

Verfahren zur Herstellung spinnmassegefarbter Foliefaden
mit hoher Farbgleichm&Bigkeit durch Extrusion von Poly-~
mergranulatgemischen, insbesondere aus Polyester und/oder
Polyamid und/oder Polydthylen und Zusatz von Farbgranu-

.1aten, deren Trégermaterial mit einem der eingesetzten

Polymeren identisch ist‘gekennzeichnet dadurch, daB
handslsiibliche Farbgranulate einer Grundfarbe oder Farb-
granulatgemische unterschiedlicher Grundfarben mit hohem
Farbpigmentgehalt mit einer Komponente des Polymerge-
misches des Foliefadens in einer der Boliefadenherstel-
lung vorgezogenen ProzeBstufe gemischt, zu einem Strang
extrudiert und zu Farbgranulat geschnitten wird, wobedi
das Mischungsverhiltnis in Abhangigkeit vom Pigmentge-
halt der handels{iblichen Farbgranulate so eingestellt
wird, daB das zur Folisfadenherstellung eingesetzte
Farbgranulat 3 ~ 15 Masse-~3, vorzugsweise 10 Masse-%
Pigment enth&lt.
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