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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
dawania materialu wyjSciowego, zwlaszcza tas-
my i zwijania odpadéw w procesie tloczenia na
zimno — szczegbélnie w procesie automatycznego
wykonania czeéci o wysokiej dokladno$ci z cien-
kiej taSmy lub pasa w tlocznikach wielotaktowych
z nozami bocznymi. ]

Znanych jest wiele urzgdzern automatycznie po-
dajgcych material wyjSciowy w postaci tasmy lub
pasa, zwanych podajnikami, ktére w zaleznosci od
konstrukcyjnego rozwigzania sg nazywane podaj-
nikami hakowymi, zaciskowymi lub walcowymi.
Zasadniczo do podawania cienkich tasm lub paséw
stosuje sie podajniki hakowe, a przede wszyst-
kim szeroko rozpowszechnione podajniki walcowe.

W podajniku hakowym poczatek tasmy podaje
si¢ z bebna odwijajacego, recznie pod stempel
tlocznika, ktéry po kilku roboczych skokach pra-
sy dochodzi do haka, wpadajge w uprzednio wy-
ciety otwér w tasmie. Dalej podajnik pracuje au-
tomatycznie, po wlgczeniu prasy na prace ciggla.
W czasie ruchu suwaka prasy w goére diwignia
dwuramienna, polaczona z suwakiem za pomocg
ciegna, obraca si¢ o pewien kat, ciggngc polaczo-
ny z nig przegubowo hak, ktéry przesuwa poda-
wany pas materialu na odleglo§é skoku podajni-
ka. Przy ruchu suwaka w d6t — ruchu roboczym,
hak majacy zukosowanie przesuwa sie w Kkierun-
ku osi prasy, przeskakujac dzieki zukosowaniu lub
zaokragleniu przez mostek ta$my i nastawia sie
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do jej uchwycenia. Po czym cykl powtarza sie w

opisanej kolejno$ci. W celu zabezpieczenia podno-
szenia haka przy przesuwach ta$my tylne ramie
dzwigni dwuramiennej posiada wkret, ktéry przy
powolnym ruchu suwaka naciska na tylng cze§é
haka. Plaska sprezyna stale dociska ta§me do ryn-
ny prowadzgcej, co wyklucza przemieszczanie sie
jej w odwrotnym Kkierunku w czasie ruchu jalo-
wego haka, a takze eliminuje poslizg taSmy w cza-
sie podawania. Urzadzenie dociskajgce material
umieszcza si¢ réwniez po stronie wejécia pasa do
tlocznika. Skok podajnika zmienia si¢ przez zasto-
sowanie dZwigni o réznym stosunku ramion. Ta$-
me po przejSciu przez tlocznik nawija sie na be-
ben nawijajgcy napedzany od prasy lub od osob-
nego silnika elektrycznego, a w innym przypad-
ku tasme odpadowg rozcina sie odcinaczem odpa-
déw na drobne kawalki. .

Podajniki tego typu charakteryzujgq sie ograni-
czonym zakresem stosowania. Zasadniczo znajdu-
ja zastosowanie przy grubo$ci materialu od 1,5
do 5 mm, przy najwiekszym przesuwie materialu
do okolo 100 mm, oraz przy iloSci skokéw prasy do
okolo 120 na minute. Podstawowg wadg ich jest
mala dokladno$é przesuwu, wynoszgca T 0,2 mm
przy przesuwie do 50 mm.

Znane podajniki walcowe, zwane tez podajni-
kami rolkowymi, posiadajg zasadniczo dwie pary
walcéw, mechanizm przenoszacy ruch na pary wal-
céw podajacych i ciggngcych. Para walcéw poda-
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jacych tasme z bebna odwijajacego, umieszczona
z przodu tlocznika, otrzymuje obrét od walu pra-
sy poprzez ciegno i mechanizm okresowego dzia-
lania. Pare walc6w ciggnacych umieszcza sie za
tlocznikiem. Wielko$§é przesuwu tas$my zmienia sig
przez zmiane kata obrotu walcéw, za pomoca czo-
pa umieszczonego w tarczy osadzonej na wale kor-
bowym. Poniewaz para walcé6w podajacych prze-
kazuje obr6ét walcom ciggnacym, tasma jest nie
tylko wprowadzana do tlocznika, ale réwniez z
niego wyciggana. W czasie operacji tloczenia tas-
me zwalnia sie od zacisku miedzy walcami ulo-
zyskowanymi w pionowych = prowadnicach przez
podnoszenie gérnych walkéw za pomocg dzZwigien
na ktére dzialajg zderzaki polaczone z suwakiem
prasy. Gérne i dolne walce sg dociskane wzajem-
nie przy pomocy Srub ze sprezynami, co zapew-
nia réwnomierny nacisk walcOw na przesuwany
material i zabezpiecza przed poflizgiem w przy-
padku rdznicy grubosci podawanego materialu.
Beben odwijajacy obraca sie¢ swobodnie, natomiast
beben nawijajacy na obrét zsynchronizowany z
prasg za pomocg mechanizmu okresowego obrotu,
przy czym ten okresowy ruch obrotowy, bgben na-
wijajacy otrzymuje od mechanizmu podajnika badz
tez od walu prasy. Podajniki walcowe na ogét
stosuje sie w procesie tloczenia na tlocznikach
wielotaktowych z taS§my o grubosci do okolo 1 mm
i przy przesuwie jej do okolo 100 mm. Posiadajg
stosunkowo nieduzg dokladnos$¢ przesuwu mate-
rialu, ktéra przy przesuwie do 50 mm wynosi W
granicach * 0,04 mm.

Zaréwno. podajniki hakowe, jak tez i walcowe
charakteryzujg sie skomplikowang budowa, duzy-
mi wymiarami gabarytowymi oraz niewielkg do-
kladno$cig przesuwu materialu. Wady i ograniczo-
ny zakres stosowania tych podajnikéw jest bar-
dziej widoczny przy cienkich i bardzo cienkich
tasmach, a szczeg6lnie przy wycinaniu czeSci o
podwyzszonej dokladnod§ci wykonania rzedu kilku
mikrometr6w na wykrojnikach wielotaktowych z
nozami bocznymi.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad i niedogodno$ci, a w szczegélnodci zwie-
kszenie dokladno$ci przesuwu materialu i zapew-
nienie stalej sily naciggu tasmy.

Cel ten osiagnieto przez opracowanie nowej kon-
strukeji urzadzenia podajgcego tasme z jednoczes-
nym zwijaniem odpadu. Rozwigzanie polega na
tym, ze do stolu prasy, badZ tez do matrycy tlocz-
nika umieszczonego na tym stole, przymocowuje
sie jednym kohicem w plaszczyZnie poziomej li-
stwy wsporcze. Na drugich koncach tych listew
znajduje sie obrotowy beben, ktéry ma na swoim
obwodzie réwnomiernie rozmieszczone kolki o za-
okraglonych koncach. Odleglo$ci miedzy tymi kol-
kami odpowiadajg wielkoSci przesuwu tasmy. W
czasie procesu tloczenia kolki wchodzg w wycie-
te otwory tasmy, zahaczajac o mostki laczace te
otwory. Tasme na odcinku miedzy tlocznikiem a
obrotowym bebnem z kolkami obcigza sie cigzar-
kiem przymocowanym za po$rednictwem 1lgcznika
do rolki usytuowanej na gérnej cze$ci tasmy two-
rzac zwis tej tasmy. Tak obcigZona tasma otrzy-
muje stalg sile naciggu w czasie calego procesu
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tloczenia. Obrét bebna z kolkami powoduje utrzy-
manie ciezarka na tym samym poziomie. Do jednej
Plaszcezyzny bocznej obrotowego bebna z kolkami
przymocowuje sie kolo zapadkowe wspdlpracujg-
ce z zapadkag zabezpieczajacg przed obrotem tego
bebna W przeciwng strone. Kolo zapadkowe
wspélpracuje réwniez z popychaczem, ktéry po-
woduje obr6t tego kola, a tym samym bebna
z kolkami. Zapadka wraz 2z popychaczem sg
sprzezone z zespolem dziwigien, a ten z kolei z su-
wakiem prasy badZz tez z walem prasy. Do dru-
giej plaszczyzny bocznej bebna z kolkami przy-
mocowuje si¢ kolo pasowe, najczeiciej bedace jed-
norodnym elementem wspomnianego bebna. Od
tego kola pasowego za posrednictwem przekladni
pasowej lub lancuchowej oraz sprzegla ciernego
napedza sie beben zwijajacy tasme odpadows.

Zaleta rozwigzania wedlug wynalazku jest mo-
zliwo$é zautomatyzowania procesu dokladnego tlo-
czenia na wykrojnikach z nozami bocznymi cien-
kich i bardzo cienkich tasm lub paséw, zapew-
nienie dokladnego ze stale jednakowsg sila docis-
kania tasmy do wkladek oporowych tlocznika, a
tym samym uzyskanie duzej dokladno$ci wykona-
nia czeSci konstrukcyjnych z tych tasm. Ponadto
zaletg tego rozwigzania jest prostota i latwo$é ob-
slugi urzadzenia.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej przedsta-
wiony w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schemat ogélny urzg-
dzenia w widoku z boku oraz fig. 2 — schemat
ogllny urzadzenia w widoku z gory.

Jak przedstawiono na rysunku, urzgdzenie po-
dajace tasme i zwijajgce odpad ma listwy wspor-
cze 1, przymocowane jednym korncem do matry-
cy 2 tlocznika 3, natomiast do drugich koncéw
tych listew przymocowuje sie obrotowy beben 4,
na ktérego obwodzie sa usytuowane o zaokrgglo-
nych koncach kolki 5, r6wnomiernie rozmieszczone
w jednakowych odstgpach — réwnych wielkosci
przesuwu tasmy 6. W czasie procesu tloczenia ta-
¢me 6 na odcinku miedzy tlocznikiem 3 a bebnem
4 obcigza sie cigezarkiem 7 przymocowanym za po-
$rednictwem lgcznika 8 do rolki 9 znajdujacej sie
na goérnej powierzchni wspomnianej tasémy. Do
jednej z plaszezyzn bocznych bebna 4 przymo-
cowuje sie¢ kolo zapadkowe 10 wspdélpracujace z
zapadka 11 zabezpieczajgce przed obrotem tego
bebna w przeciwng strone. Kolo zapadkowe 10
wspoélpracuje réwniez z popychaczem 12 powodu-
jacym obrét tego kola, a tym samym bebna 4.
Zapadka 11 wraz z popychaczem 12 sg sprzeZone
z zespolem dZwigni 13, a ten z kolei z suwakiem
prasy 14. Na drugiej plaszczyznie bocznej bebna 4
znajduje sie kolo pasowe 15, stanowigce jednorod-
ny element tego bebna, ktére za posrednictwem
przekladni pasowej 16 oraz sprzegla ciernego 17
napedza zwijajacy ta§me odpadowsg beben 18.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pbdawania materialu wyjscio-
wego, zwlaszcza tasSmy, i zwijania odpadow w
procesie tloczenia na zimno, znamienne tym, Ze
posiada: listwy wsporcze (1) jednym koricem przy-
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‘mocowane do tlocznika (3), a na drugich koricach
jest osadzony obrotowo beben (4) sprzezony naj-
korzystniej z suwakiem prasy (14) za posrednict-
wem zespolu dZwigni (13), przekladnie najkorzyst-
niej pasowsg ljczacg wspomniany beben (4) z na-
wijajacym odpadowy material bebnem (18) po-
przez sprzeglo cierne (17), przy czym taS$ma (6)
na odcinku miedzy tlocznikiem (3) a bebnem (4)
posiada swobodnie przesuwajgcg sie po jej gérnej
powierzchni rolke (9) obcigzong poprzez lacznik
4{8) ciezarkiem (7) naciggajgcym te tasme z jed-
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nakowg silg w czasie calego procesu tloczenia.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze beben (4) ma na swoim obwodzie w jednako-
wych odstgpach — réwnych wielkoSci przesuwu
tasmy (6), zaokraglone na koficach %olki (5), a na
jednej z plaszczyzn bocznych kolo zapadkowe (10)
wspélpracujagce z zapadky (11) oraz z popycha-
czem (12) napedzajacym beben, natomiast do dru-
giej plaszczyzny bocznej jest przymocowane kolo
pasowe (15) stanowigce najkorzystniej jednorod-
ny element konstrukcyjny tego bebna.
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