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ES 2 270 970 T3 2

DESCRIPCIÓN

Envase a presión con una válvula de tipo de bas-
culamiento.

La presente invención se refiere a un conjunto para
el acondicionamiento y la distribución bajo presión de
un producto, particularmente cosmético, tal como un
producto de tratamiento, un producto de higiene cor-
poral, un producto capilar, un producto de maquillaje
o un producto de protección contra los efectos del sol.
Un producto de este tipo puede encontrase particular-
mente en forma de un spray, de una espuma, de un gel
o de una crema.

En el ámbito del acondicionamiento aerosol, exis-
ten principalmente dos tipos de válvula: uno, llamada
de hundimiento, y cuyo accionamiento resulta exclu-
sivamente de una presión ejercida sobre una superficie
de apoyo, en el eje de la válvula; el otro, llamado de
basculamiento, conocido también bajo el nombre de
válvula “tilt”, y cuyo accionamiento puede ser provo-
cado en respuesta a una fuerza ejercida lateral o trans-
versalmente al eje de la válvula. Para este último ti-
po de válvula, el accionamiento puede igualmente ser
provocado en respuesta a una presión ejercida axial-
mente. La elección de una u otra válvula depende en
particular del lugar donde el producto debe aplicar-
se. Una válvula de tipo de basculamiento se describe
particularmente en la solicitud PCT WO 95/03234.

Una de las ventajas de las válvulas de tipo de bas-
culamiento se debe al hecho de que, en razón de su
configuración, el accionamiento puede realizarse a la
vez en respuesta a una presión lateral y a una presión
axial. Esta característica facilita la utilización de un
dispositivo en todas las posiciones de accionamiento.

Sin embargo, lo que, en algunos casos consti-
tuye una ventaja, puede, para algunas aplicaciones,
mostrarse un inconveniente. En efecto, existen ciertas
aplicaciones para las cuales, debido a la fuerte ten-
dencia del producto a taponarse o a oxidarse al con-
tacto con el aire, es deseable obturar de forma tan
estanca como sea posible el orificio de distribución
del producto. A este respecto, es deseable utilizar una
caperuza cuya superficie interior comprenda un órga-
no, particularmente un pico, que, en posición montada
de la caperuza, se encuentre en apoyo estanco contra
los bordes que delimitan el orificio de distribución.
El riesgo inherente a esta configuración, es que, en
la colocación de la caperuza, esta provoque un accio-
namiento accidental de la válvula por el hundimiento
axial, y una salida intempestiva del producto. Este úl-
timo ensucia la cabeza de distribución, lo cual le hace
poco agradable cualquier utilización ulterior del dis-
positivo.

En la solicitud de patente PCT mencionada ante-
riormente, el riesgo de accionamiento accidental se
reduce (aunque no se suprime totalmente) disponien-
do el extremo del vástago de válvula, en retirada con
relación a un borde superior de la cabeza de distri-
bución. Sin embargo, el problema no se resuelve del
todo cuando el producto es del tipo de los menciona-
dos anteriormente, es decir que no necesita un cierre
muy estanco del orificio de salida. En efecto, una ca-
peruza equipada con un saliente apto para acoplarse
con el orificio de salida del vástago de válvula, puede
provocar un accionamiento accidental del vástago de
válvula por hundimiento axial. Además, un dispositi-
vo de este tipo no es apropiado para la distribución en
forma de una crema, de una espuma, o de un gel, en

la medida en que sea difícil de extraer con la mano el
producto en su salida del vástago de válvula.

La misma problemática se plantea en el disposi-
tivo descrito en el documento US-A-3.583.607. En
efecto, según este documento, el orificio de distribu-
ción desemboca lateralmente y es solidario de una
pieza introducida en el vástago de válvula. La pieza
delimita una zona de accionamiento, en forma de una
lengüeta, apta para provocar una salida de producto,
en respuesta a una presión ejercida a la vez lateral-
mente y axialmente.

También, es uno de los objetos de la invención
realizar un dispositivo que resuelva en su totalidad o
parte los problemas mencionados anteriormente con
referencia a los dispositivos convencionales.

Es en particular un objeto de la invención propor-
cionar un dispositivo de tipo aerosol, que utiliza una
válvula “tilt”, y cuyo riesgo de accionamiento acci-
dental, en particular al colocar la caperuza de protec-
ción, sea reducido de forma sensible.

Es otro objeto de la presente invención proporcio-
nar un dispositivo de este tipo que sea a la vez econó-
mico de realizar, fiable, y sencillo de utilizar.

Es otro objeto de la invención proporcionar un dis-
positivo que utilice una válvula “tilt”, y que pueda ser
utilizado igualmente para productos en forma de una
crema, de un gel, o de una espuma.

Es otro objeto de la invención proporcionar un dis-
positivo de este tipo, que pueda ser utilizado igual-
mente con productos que corren el riesgo de alterarse
al contacto con el aire.

Otros objetos también aparecerán en la descrip-
ción detallada que sigue.

Según la invención, estos objetos se logran reali-
zando un dispositivo según la reivindicación 1.

Una presión ejercida lateralmente en la indicada
válvula se entiende una presión ejercida según una di-
rección no paralela al eje de la válvula o del vástago
de válvula que equipa dicha válvula, y de preferencia,
según una dirección sustancialmente perpendicular al
eje de la válvula o del vástago de válvula. Así, a la
inversa de los dispositivos convencionales equipados
con una válvula de basculamiento cuya apertura pue-
de ser provocada a la vez por el hundimiento axial
y por basculamiento lateral, la apertura de la válvula
que equipa el dispositivo según la presente invención
solo puede realizarse por basculamiento.

En otras palabras, según la invención, la configu-
ración de la cabeza de distribución es elegida de forma
que el accionamiento de la válvula por hundimiento
axial no pueda producirse. Solo una fuerza ejercida
transversalmente al vástago de válvula puede provo-
car la apertura de la válvula.

Así, en el caso en que el dispositivo utilice una
caperuza de la cual una parte está destinada para aco-
plarse de forma estanca con el orificio de distribución,
los riesgos de provocar un accionamiento accidental
de la válvula, en la colocación de la caperuza, se re-
ducen de forma importante.

De igual modo, cuando el producto, particular-
mente en forma de un gel, una espuma o de una cre-
ma, es a extraer directamente con el dedo o la ma-
no, directamente sobre el orificio de distribución, los
riesgos de provocar un accionamiento no deseado de
la válvula en la extracción, se reducen igualmente de
forma sensible.

Además, una configuración de este tipo permite
una estética original para este tipo de dispositivo.
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Ventajosamente, la cabeza de distribución com-
prende medios para asegurar con ello la fijación sobre
el recipiente, desembocando el orificio de distribución
en una porción de la cabeza, inmóvil axialmente con
relación al recipiente. A título de ejemplos, una fija-
ción de este tipo puede ser asegurada por engatillado,
pegado o roscado.

Cuando el recipiente es de eje X, el indicado orifi-
cio de distribución, igualmente llamado orificio de sa-
lida, puede estar dispuesto en el eje X del recipiente, o
fuera de dicho eje. En este último caso de la figura, el
orificio de distribución puede ser orientado según una
dirección inclinada con relación al eje X. La elección
de tal o cual configuración depende en una amplia me-
dida del producto a aplicar y de la superficie sobre la
cual el producto debe aplicarse.

De forma preferencial, la cabeza de distribución
comprende al menos una superficie de apoyo para el
accionamiento de la válvula, siendo la indicada (o las
indicadas) superficie(s) apta(s) para flexionar alrede-
dor de una zona de la cabeza de distribución situada
en la proximidad del orificio de distribución. En la hi-
pótesis de una cabeza de distribución de dos o varias
superficies de apoyo laterales, las mismas se repar-
ten de preferencia de forma equidistante sobre la pe-
riferia de la cabeza de distribución. Tales superficies
de apoyo pueden ser delimitadas, al menos en par-
te, por un recorte formado, particularmente por mol-
deo, en la cabeza de distribución. En este modo de
realización, la superficie de apoyo puede ser moldea-
da de golpe en la posición correspondiente a la po-
sición de funcionamiento. De preferencia, la cabeza
de distribución está constituida por una sola y misma
pieza.

En este último caso, la (o las) superficie(s) de apo-
yo puede(n) ser solidaria(s) por medio de un elemento
de acoplamiento, de una porción de la cabeza de dis-
tribución en la cual está previsto un canal que desem-
boca en el orificio de distribución, siendo la indicada
porción apta para acoplarse, particularmente por in-
troducción a presión, con un vástago de válvula.

Alternativamente, la indicada (o las indicadas) su-
perficie(s) son apta(s) para flexionar alrededor de una
zona de la cabeza de distribución situada en la par-
te opuesta al orificio de distribución. Por motivos de
desmoldeo, puede ser deseable moldear la superficie
de apoyo en una posición distinta a la correspondiente
a la posición de funcionamiento, realizándose el paso
de una posición a la otra particularmente mediante pi-
votamiento alrededor de un eje (bisagra de película,
por ejemplo) perpendicular al eje de la válvula.

En este último caso, la (o las) superficie(s) de apo-
yo puede(n) ser apta(s) para pasar, particularmente
mediante pivotamiento alrededor de un eje, de una
primera posición, llamada de moldeo, en la cual un
elemento de acoplamiento se encuentra a distancia de
una porción de la cabeza de distribución en la cual es-
tá previsto un canal que desemboca en el orificio de
distribución, a una segunda posición, llamada de fun-
cionamiento, en la cual el indicado elemento de aco-
plamiento es apto, en respuesta a una presión ejercida
lateralmente a la indicada válvula sobre una superfi-
cie de apoyo, para acoplarse con la indicada porción
de cabeza de distribución, y para provocar el acciona-
miento de la válvula.

Ventajosamente, el dispositivo comprende una ca-
peruza, para cubrir de forma amovible la mencionada
cabeza de distribución. Un tapón de este tipo puede

ser montado de forma amovible sobre el dispositivo,
particularmente por roscado, engatillado, o montaje
ajustante.

De preferencia, un tapón de este tipo comprende
un órgano, particularmente un saliente, un resalte, un
faldón, o un pico, apto para aplicarse de forma estanca
contra el orificio de distribución del dispositivo. Este
órgano puede ser realizado en un material idéntico al
material que forma el tapón, o en un material diferen-
te. En este último caso, el tapón puede ser obtenido
por bi-inyección, estando el órgano de estanqueidad
formado por un material elastomérico mientras que el
resto del tapón está formado por un material rígido o
semi rígido (PP ó PE).

La invención consiste, aparte de las disposiciones
expuestas anteriormente, en un cierto número de otras
disposiciones que se explicarán a continuación, a pro-
pósito de ejemplos de realización no limitativos, des-
critos con referencia a las figuras adjuntas, entre las
cuales:

Las figuras 1A-1B representan una vista de con-
junto (así como una vista en sección parcial) del dis-
positivo según un primer modo de realización.

Las figuras 2A-2D son vistas, igualmente relativas
al dispositivo según el primer modo de realización de
la invención.

Las figuras 3A-3D son vistas relativas al disposi-
tivo según un segundo modo de realización de la in-
vención; y

Las figuras 4A-4D son vistas relativas al disposi-
tivo según un tercer modo de realización de la inven-
ción.

El dispositivo 1 representado, en vista de conjunto
en la figura 1A, comprende un recipiente 2 de forma
cilíndrica, particularmente de aluminio o de hojala-
ta. El recipiente está sobremontado por una cabeza de
distribución 10 para el accionamiento de una válvula
“tilt” que equipa el recipiente 2, y para la distribución
del producto por un orificio de salida 11, situado en
el eje X del dispositivo. El accionamiento de la vál-
vula se realiza por una superficie de apoyo 12 situada
lateralmente sobre una cabeza de distribución, y con-
formada en forma de una lengüeta apta para flexionar
alrededor de una zona formada en la proximidad del
orificio de distribución 11. La lengüeta 12 está delimi-
tada en parte por una abertura 18, sustancialmente en
forma de U, prevista en la pared lateral de la cabeza
de distribución 10.

El dispositivo 1 comprende una caperuza amovi-
ble 6, destinada para ser montada ligeramente ajus-
tante sobre la cabeza de distribución 10, con el fin de
protegerla del entorno exterior cuando el dispositivo
se encuentra en posición de almacenado. En el fon-
do de la caperuza 6, está formado un saliente axial 7,
apto, en posición cerrada del tapón, para aplicarse de
forma estanca contra el orificio de salida 11.

La cabeza de distribución 10 así como la caperuza
6 pueden obtenerse por moldeo de materiales termo-
plásticos tales como polietilenos o polipropilenos. El
producto acondicionado en el dispositivo puede ser
una espuma o un gel de peinado, o una crema de tra-
tamiento. En el interior del recipiente 2, el producto
puede ser presurizado por medio de un gas propulsor,
particularmente en forma comprimida o licuada. El
producto puede ser aislado del medio propulsor por
un pistón o una bolsa flexible.

Las figuras 2A-2D a las cuales se hace ahora refe-
rencia ilustran diferentes vistas en sección del disposi-
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ES 2 270 970 T3 6

tivo representado de forma más general en las figuras
1A y 1B.

La cabeza de distribución 10 es de forma gene-
ralmente cilíndrica, y comprende un primer extremo
cerrado, configurado en forma de una cúpula. En la
cima de la cúpula, en el eje X del dispositivo, desem-
boca un orificio de salida 11, formado por un extremo
de un canal axial 13. El otro extremo del canal axial
13 está configurado con el fin de poder introducirse a
presión sobre un vástago de válvula 3. El canal 13 se
extiende sobre aproximadamente la mitad de la altura
axial de la cabeza de distribución 10. El otro extremo
de la cabeza de distribución está abierto y comprende
sobre su superficie interna, una pluralidad de rebor-
des 14, 15, destinados para asegurar el montaje por
engatillado de la cabeza de distribución 10 sobre el
recipiente 2. Sobre sustancialmente toda su altura, el
canal axial 13 es solidario del primer borde de una
porción de acoplamiento 16. El otro borde de la por-
ción de acoplamiento 16 es solidario de una lengüeta
12 formada en la pared lateral de la cabeza de distri-
bución, y apta para flexionar alrededor de una zona
situada sustancialmente en la cima de la cúpula, es
decir en la proximidad del orificio de distribución 11.
De una manera general, la zona de flexión está consti-
tuida por la zona a la altura de la cual la lengüeta 12 se
une con el resto de la cabeza de distribución. Esta zo-
na se centra en un eje sustancialmente perpendicular
al eje X del dispositivo 1.

En posición montada, tal como se ha representa-
do en la figura 2C, los rebordes 14, 15, cooperan por
engatillado con el reborde de engastado 4 de la vál-
vula 5. Un montaje de este tipo asegura una inmovi-
lización axial de la cabeza de distribución 10 sobre el
recipiente 2. Así, el orificio de distribución 11 se en-
cuentra igualmente fijado de forma axial con relación
al recipiente 2.

Para utilizar el dispositivo según la invención, el
usuario ejerce una presión lateral sobre la lengüeta 12,
de la forma ilustrada por la flecha 17 (figura 2D). Esta
presión se transmite, por la porción de acoplamien-
to 16, a la porción axial de la cabeza en la cual está
previsto el canal 13. De este modo, el vástago 3, bas-
cula ligeramente al punto de provocar la apertura de
la válvula 5, y la salida del producto a través del ori-
ficio de salida 11. Típicamente, un basculamiento del
vástago de válvula 3 con un ángulo de algunos grados
basta para provocar la apertura. Por el contrario, cual-
quier presión ejercida por otro lado sobre la lengüeta
12, en particular sobre la parte de cúpula de la cabe-
za de distribución 10, no tiene efecto sobre la válvula
5. Por este motivo, los riesgos de accionamiento acci-
dental de la válvula, en particular en la colocación de
la caperuza 6, se reducen de forma sensible.

Según este modo de realización, la cabeza de
distribución 10 se obtiene directamente por moldeo,
siendo la lengüeta 12 moldeada directamente en la po-

sición que la misma ocupa en el funcionamiento del
dispositivo 1. La configuración de la apertura 18, sus-
tancialmente en forma de U, que delimita en parte la
lengüeta 12, es elegida de forma que el desmoldeado
pueda realizarse de forma cómoda, respectando una
estética compatible con el mercado al cual el disposi-
tivo 1 está destinado.

El modo de realización de las figuras 3A-3D difie-
re del modo de realización precedente en que la len-
güeta 12 está articulada alrededor de un eje (formado
por una bisagra de película 19) situada en la proximi-
dad del extremo abierto de la cabeza de distribución
10. Por razones de moldeo/desmoldeo, la lengüeta 12
se moldea en una configuración diferente de la confi-
guración de funcionamiento del dispositivo. La confi-
guración de moldeo se representa con líneas de trazo
interrumpido en la figura 3A. El paso de la configura-
ción de moldeo a la configuración de funcionamien-
to se realiza haciendo pivotar la lengüeta aproxima-
damente 90º alrededor del eje definido por la bisagra
película 19. Un bloqueo, particularmente por engati-
llado, puede estar previsto para bloquear la lengüeta
12 en su posición de funcionamiento.

En el accionamiento de la válvula, resultante de
una presión ejercida lateralmente al eje X (flecha 17,
figura 3D) el basculamiento del vástago de válvula 3,
y por consiguiente la apertura de la válvula 5, se pro-
voca por el acoplamiento de un extremo libre de la
porción de acoplamiento 16, llevada por la lengüeta
12, con la porción axial de la cabeza, en la cual está
previsto el canal 13. En el accionamiento, la lengüeta
12 bascula alrededor del eje definido por la bisagra de
película 19.

El funcionamiento del dispositivo según este mo-
do de realización es por otro lado en todos los puntos
similar al del modo de realización precedente. Como
para el modo de realización precedente, el acciona-
miento de la válvula 5 por hundimiento axial del vás-
tago de válvula 3 se hace imposible.

El modo de realización ilustrado en las figuras 4A-
4D se distingue del modo de realización de las figu-
ras 2A-2D en que el canal 13 comprende una parte
axial 130, introducida en el vástago de válvula 3, y
una parte 131, inclinada con relación al eje 131 que
desemboca en el orificio de distribución 11, de forma
que la salida del producto (figura 4D) se realice de
forma inclinada con relación al eje X.

Como para todos los demás modos de realización,
toda presión ejercida fuera de la lengüeta 12, en parti-
cular en el eje del dispositivo 1, no tiene efecto sobre
la válvula 5. De nuevo, el accionamiento de la válvula
por hundimiento se hace imposible.

En la descripción detallada que antecede, se ha he-
cho referencia a modos de realización preferidos de
la invención. Es evidente que variantes pueden intro-
ducirse en la misma sin apartarse del espíritu de la
invención tal como se reivindica a continuación.

4



7

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 270 970 T3 8

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para el acondicionamiento y la
distribución bajo presión de un producto, particular-
mente cosmético, que comprende un recipiente (2)
que contiene el producto bajo presión, estando el indi-
cado recipiente equipado con una válvula (5) de tipo
de basculamiento y de una cabeza de distribución (10)
para el accionamiento de la válvula (5) y la distribu-
ción del producto a través de al menos un orificio de
distribución (11), la cabeza de distribución compren-
de medios (14, 15) para asegurar la fijación sobre el
recipiente, caracterizado porque el orificio de distri-
bución (11) desemboca en una porción de la cabeza
de distribución inmóvil axialmente con relación al re-
cipiente (2), estando la indicada porción inmóvil aco-
plada a un vástago (3) de la indicada válvula por un
canal (13) de forma que el accionamiento de la válvu-
la (5) no puede ser obtenido más que en respuesta a
una presión ejercida lateralmente a la indicada válvu-
la (5).

2. Dispositivo (1) según la reivindicación 1, ca-
racterizado porque el recipiente (2) es de eje X, es-
tando el indicado orificio de distribución (11) dispues-
to en el eje X del recipiente.

3. Dispositivo (1) según la reivindicación 1, ca-
racterizado porque el recipiente (2) es de eje X, es-
tando el indicado orificio de distribución (11) dispues-
to fuera de dicho eje X.

4. Dispositivo (1) según una cualquiera de las rei-
vindicaciones que anteceden, caracterizado porque
la cabeza de distribución (10) está montada por enga-
tillado sobre el recipiente.

5. Dispositivo (1) según una cualquiera de las rei-
vindicaciones que anteceden, caracterizado porque
la cabeza de distribución (10) comprende al menos
una superficie de apoyo (12) para el accionamiento
de la válvula (5), siendo las indicada (o las indicadas)
superficie(es) de apoyo (12) apta(s) para flexionar al-
rededor de una zona de la cabeza de distribución (10)
situada en la proximidad del orificio de distribución.

6. Dispositivo (1) según una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la cabeza
de distribución (10) comprende al menos una super-

ficie de apoyo (12) para el accionamiento de la vál-
vula, siendo la indicada (o las indicadas superficie(s)
de apoyo (12) apta(s) para flexionar alrededor de una
zona (19) de la cabeza de distribución situada en la
parte opuesta del orificio de distribución (11).

7. Dispositivo (1) según la reivindicación 5, ca-
racterizado porque la (o las) superficie(s) de apoyo
(12) es (son) solidaria(s) por un elemento de acopla-
miento (16), de una porción de la cabeza de distribu-
ción en la cual está previsto un canal (13) que des-
emboca en el orificio de distribución (11), siendo la
indicada porción apta para acoplarse, particularmente
por introducción a presión, con el vástago de válvula
(3).

8. Dispositivo (1) según la reivindicación 6, ca-
racterizado porque la (o las) superficie(s) de apoyo
(12) es (son) apta(s) para pasar, particularmente me-
diante pivotamiento alrededor de un eje, de una pri-
mera posición, llamada de moldeo, en la cual un ele-
mento de acoplamiento (16) se encuentra a distancia
de una porción de la cabeza de distribución en la cual
está previsto un canal (13) que desemboca en el orifi-
cio de distribución (11), a una segunda posición, lla-
mada de funcionamiento, en la cual el indicado ele-
mento de acoplamiento (16) es apto, en respuesta a
una presión ejercida lateralmente a la indicada válvula
(5) sobre una superficie de apoyo (12), para acoplarse
con la indicada porción de cabeza de distribución, y
para provocar el accionamiento de la válvula (5).

9. Dispositivo (1) según una cualquiera de las rei-
vindicaciones que anteceden, caracterizado porque
comprende una caperuza (6), para cubrir de forma
amovible la indicada cabeza de distribución.

10. Dispositivo (1) según la reivindicación 9, ca-
racterizado porque el tapón (8) comprende un órga-
no (7) apto para aplicarse de forma estanca contra el
orificio de distribución (11).

11. Utilización de un dispositivo (1) según una
cualquiera de las reivindicaciones que anteceden para
el acondicionamiento y la distribución de un producto
cosmético, particularmente de un producto capilar, de
higiene corporal, de maquillaje, de tratamiento, o de
protección contra los efectos del sol.
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