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Fremgangsmdte for fremstilling av et laminert platemateria
med % dgt minste en ytterflate bestidende av en metallplate.

Oppfinnelsen angir en fremgangsmite for fremstilling av
et lagdelt eller laminert materiale av den art som i det minste har en
ytterflate bestiende av en metallplate, fortrinnsvis en lettmetall-
plate, som blir limt pid en mindre hard eller pords underlagsplate,
bestdende f.eks, av finér, laminert tre, kryssfindr, sponplate, tre-
fiberplate eller lignende. Laminert materiale bestdende av en pi en
kryssfinérplate limt lettmetallplate er kjent, Likesd er laminert
materiale av tre eller kunstharpiks med en armerende og varmeledende
kjerne av perforert metallplate kjent, De karakteriseres ved en re-
lativt hdy bSye- og knekke-stivhet, og er relativt ufslsomme for
stétpdkjenninger,

Foreliggende oppfinnelse gdr ut pd 4 forbedre slike
materialer med i det minste ett ytre metall-lag, Dette blir oppnadd
med fremgangsmiten if5lge oppfinnelsen, hvis nye og szregne trekk i
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trekk i forste rekke bestdr i at metallplaten i det minste pi den side

-som. skal vende-mot-underlagsplaten forsynes med bslger eller rugler

pd ca. 0,1 - 0,5 mm”s dybde og at sivel den bilgete, ruglete eller
knudrete metallflate, som den mot denne vendende overflate av finér,
etc, blir pafsrt 1lim, eller annet for liming ndédvendig stoff, hvor-
etter metallplaten og underlagsplaten legges pa hverandre og utset-
tes for et trykk som presser de to platene mot hverandre, hvilket
trykk er sd stort at metallplatenes bdlge; rugler eller knudrete
monster trenger inn i underlagsplaten og i denne frembringer en per-
manent materialdeformasjon, fortrinnsvis et trykk som overstiger

15 kg/cmz, samt at trykket opprettholdes inntil limet har herdnet,
idet metallplatens tykkelse tilpasses underlagsplatens hé&rdhet slik
at metallplaten ikke deformeres,

If6lge en utférelsesform for oppfinnelsen anbringes et
slikt metallbelegg p& hver side av finérplaten, etc, hvorunder me-
tallplatene hensiktsmessig er knudret eller mdnstret p& begge sider,

For limingen anvendes fortrinnsvis lim av fenol-resor-
sin- eller karbamidtypen, hvorunder limet strykes pi trefiber- eller
kryssfinérflaten, etc, mens metallflaten, etter &4 vere avfettet og
noe oppruet, f,eks, beiset med en lutopplésning eller sandblast, pa-
féres en .egnet kasein-latex-blanding, Eventuelt kan den siledes for-
behandlede plate, etter nevnte blanding er tdrket, ogsi overstrykes
med samme type av lim som trefiberflaten, etc.

I stedet for lim av den ovennevnte type kan man ogs&
tenke seg 4 anvende kontaktlim, fremstilt p3 naturgummibasis, eller
p& basis av syntetisk gummi, f,eks. neopren-gummi, I dette tilfelle
strykes begge fugeflatene etter rengjdring og avsliping, eventuelt

bldsing, med vedkommende kontaktlim,

: Sluttelig kan ogsd lim av epoksyharpikstypen komme til
anvendelse, hvilket i visse tilfeller kan gi en meget sterk fuge,

P4 vedlagte tegning er vist et utfsrelseseksempel av
det laminerte eller lagdelte materiale if&lge oppfinnelsen, hvor
fig, 1 viser et stérre stykke av en fin&rplate 1, som p4d begge sider
er forsynt med en knudret eller ruglet lettmetallplate-belegning 2 og
3. 1fdlge fig. 1 tenker man seg derunder & ha anvendt et lim av kon-
takttypen, og den underste lettmetallplaten 3 er derunder anbrakt péa
undersiden av et hjdrne 4 av finéren 1, mene den &vre lettmetall-
platen 2 enni ikke er trykket ned mot den underliggende finér,

P4 fig, 2 er vist en detalj av det lagdelte materiale
ifolge fig., 1 etter sammenpressing, Som det sees har derunder bsl-
gene eller det knudrete mdnster p& innersidene av lettmetallplatene
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2, 3 ved pressetrykket frembrakt en permanent deformasjon i trefi-
berplaten 1,

Ved fremgangsmiten if5lge oppfinnelsen fies et lagdelt
materiale som i motsetning til hva limings- teknikeren kunne vente
seg, virkelig holder sammen i limfugene, og som i virkeligheten opp-
viser en stdrre adhesjonskraft 1 fugen for samme platestdrrelse enn
den som kjente laminerte materialer oppviser, idet samtidig den virk-
somme fugeflaten ved deformasjonen av fibermaterialet er blitt stdrre,
‘og som dessuten, takket vere den bBlgete eller knudrete fugeflaten,
gir~det laminerte materiale if5lge oppfinnelsen en stdrre knekke- og
bdyestivhet enn den som de kjente laminerte materialer oppviser,

1 det fdlgende skal beskrives et par eksempler pd frem- -
gangsmaten ifdlge oppfinnelsen, og ogsd eksempler pd det ved frem-
gangsmiten oppniddde laminerte materiale,

Eksempel 1
' En plate av bjerke-kryssfinfr rengjdres og avslipes,
. samt pAfores pd begge sider et lim av fenoltypen, Spredningen av
limet kan foregd enten med en sparkel eller en pensel, eller i spred-
ningsvalser, P& de pi denne midte forbehandlede kryssfin&rplater skal

det nd pA begge sider anbringes en knudret lettmetallplate, e

De to flater av lettmetallplater som vender mot kryss-

- finfren behandles derunder pa falgende mite: De rengjdres férst for
fett, f,eks, ved hjelp av en svak alkalioppldsning, og sandblases
eventuelt ogsd, hvis den ved den nevnte oppldsning frembrakte beising
ikke skulle vere tilstrekkelig til 4 oppnd god vedhefting. De siledes
forbehandlede flater strykes deretter med en hensiktsmessig kasein-
latex-blanding, f,eks, ved hjelp av en pensel, Etterat denne blanding

~er tdrket og har dannet et hirdt lag som hefter til plateoverflatene,
trykkes de pd den ovenfor beskrevne midte forbehandlede lettmetall-
flater mot kryssfinfrens t5rkete limflater, som er brakt i klebrig
tilstand., Alternativt kan kasein-latex-laget f&r sammenfdringen

~av fugeflatené ogsa p&f&tes et_lag fenol-lim, Etterat limflatene
siledes er ferdig dannet, sammenpresses lettmeCallplatene og finér- .

platen i en presse ved et si hdyt trykk at det knudrete mdnsteret i
de-to lettmetallplater pA begge sideflatene av kryssfin&ren, frem-
bringer-en permanent deformasjon, som dels ..tker vedheftingsflaten i
fugen, dels gir den ferdige lagdelte plate overordentlig gode fast-

. hetsegenskaper, Trykket avpasses etter bjerkefinérens hidrdhet, Et

" passende trykk. for bjerkefindr av gjennomsnittskvalitet er ca, 20 kglcmz.

 For furufin8r/kan et noe lavere pressetrykk anvendes, Ca. 15 kg/cm

- @r der -en passende verdi,
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Det knudrete m8nster pi lettmetallplaten kan alt etter
tykkelsen av de lagdelte plater som skal fremstilles, og alt etter
den deformering som kan tillates i midt-laget hensiktsmessig ha en
dybde pa 0,1 - 0,5 mm,

Eksempel 2

En sponplate rengjéres og avslipes pd den ene siden
samt pafdres et lim av neoprentypen, Ved péfaringen kan man bruke en
sparkel eller ogsid kan man la sponplaten passere under en spredervalse,
P4 den siledes behandlede sponplateflate skal det anbringes en knudret
lettmetallplate, Platen rengjéres pad den flate som vender mot spon-
platen ved hjelp av et passende avfetningsmiddel, f,eks., karbontetra-
klorid, triklorethylen eller en S5-prosents lutopplésning., 1 dette
tilfelle md arbeidet foregd under hensiktsmessig utluftning, Etter
avfetningen opprues metallflaten noe, f.eks, ved sandblising, og ogsé
den pAfdres deretter et lim av neoprentypen, Etter at det sdvel pi
sponplaten som p& metallplaten pAfdrte lim er tdrket, slik at flaten
ikke kleber mot fingrene, fdres de to flater sammen, hvorunder det md
passes ndye pd at de to flater er ndyaktig sentrert i forhold til hver-
andre, Etter at de to limflater er fért sammen, utsettes den lagdelte
platen for et sammenpressingstrykk, som er si stort at lettmetall-
platenes knudrete ménster trykkes inn i sponplaten under deformering
av overflaten av sponplaten, Et hensiktsmessig trykk er 1 dette til-
felle 15 4 20 kg/cm.
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(NYE) PATENTKRAV

1, Fremgangsm 4te for fremstilling av et laminert plate-
materiale med i det minste en ytterflate bestiende av en metallplate,
fortrinnsvis en lettmetallplate, som blir limt pA en mindre hard el-
ler pords underlagsplate, bestdende f,eks, av finér, laminert tre,
kryssfinér, sponplate, trefiberplate eller lignende,
karakterisert wved at metallplaten i det minste pad
den side som skal vende mot underlagsplaten forsynes med bdlger eller
rugler p& ca, 0,1 - 0,5 mm’s dybde og at sivel den bdlgete, ruglete
eller knudrete metallflate, som den mot denne vendende overflate av
finkr, etc, blir pafdrt lim, eller annet for liming nédvendig stoff,
hvoretter metallplaten og underlagsplaten legges pi hverandre og ut-
settes for et trykk som presser de to platene mot hverandre, hvilket
trykk er si stort at metallplatenes bdlger, rugler eller knudrete
monster trenger inn i underlagsplaten og i denne frembringer en per-
manent materialdeformasjon, fortrinnsvis et trykk som overstiger

15 kg/cm , samt at trykket opprettholdes inntil limet har herdnet,
idet metallplatens tykkelse tilpasses underlagsplatens -hirdhet slik
at metallplaten ikke deformeres,

2, Fremgangsmite som angitt i krav 1,
karakterisert ved at et slikt metallbelegg anbringes
p4 hver side av findrplaten, etc,, hvorunder metallplatene hensikts-
messig er knudret eller mdnstret pa begge sider,

3. Fremgangsmite som angitt i krav 1 eller 2,
karakterisert ved at metallflaten etter rengjoring
og noe oppruing pafdres en kasein-latex-blanding, mens tilsvarende
finérflate, etc, etter rengjéring pAfdres et lim av fenol-resorsin-
eller karbamidtypen,

4, " Fremgangsmite som angitt i krav 1 eller 2,
karakterisert wved at metallflaten etter rengjoring
og noe oppruing péfdres et lim av neoprentypen og tilsvarende findr-
flate etc, etter rengjdring likeledes pidfdres et lim av neopren-typen,
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