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"Processo para a fabricacZo de revestimentos de
pavimento ou de parede gque compreendem cessca-
lho, produto assim obtido e instalagdo desti-

nada & realizagZo do processo"

A presente invengdo refere-se a2 um Novo processo para &
!£;> fabricag8o de revestimentos de pavimento e/ou de parede, que com

preende uma inclusdo de material tal como fragmentos de cloreto
de polivinilo (PVC) ou outros materiais compativeis com o revesti
mento a fabricsr, geralmente denominados "cascalhos". Refere-se
igualmente a um revestimento de pavimento ou de parede obtido por
este processo, bem como a uma instalagdo para a realizac3o deste
processo.

Do docurento US-A-4 467 007, conhece-se um processo para
a fabricagZo de um material de revestimento para uso exterior.

Sobre um suporte deposita-se uma cola sobre a gual se aplicam,

sucessivamente, cascalhos de granulometria diferentes; seca=-se a
cola, eliminem=-se o cescalho em excesso e recobre-se o prodvto
assim obtido com um produto de vedagégo.

Porém, no revestimento descrito nZo existe o a2lisamento por
fusZo e o revestimento apresenta uma rugosidade muito importante,
que permite o depdsito de sujidades. NZo é portanto conveniente
paera o revestimento de pavimento, n%o sendo os espacos vazios enfre
o cascalho preenchidos com um material sintético e nZo se prevendo
no final deste processo qualquer compactagio. Além disso, este pro

cesso torna necessdrio o recurso a duas fases sucessivas de trata-

-mento térrmico.
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0 documento GB-A-938 411 refere-se & um revestimento que
apresenta um especto dz superfficie em rossico, compreendendo as
fases de depdsito de elementos de mosaico num suporte, afastados
uns dos outros, eventralmente com interposicdo entre o suporte e
os elementos de mossico de uma cola constitufda por uma resina zeri
lica, tratemento térmico de fixag3o e, em seguida, depdsito de um
pd de PVC fusivel nos intersticios compreendidos entre os diversos
elementos de nosaico, com vista 2 ligd-los uns zos outros por fus3o
do pd de resina.

No entanto, especialmente no caso de uma utilizag¢Zo como re
vestimento de pavimento submetido a fortes solicitagles, os elemepn

tos de mosaico correm o risco de se dessolidarizar da camada de des

gaste, noreadamente por ceusa da natureza heterogénea dz cola utili

Esta técnica compreende portanto também o recurso a duas fa-
ses de tratamento térmico sucessivas. Na primeira fzse, os mossicos
s8o expostos directamente e sem protecgdo z um aquecimento directo
que faz correr o risco de provocar uma fus3o parcial dos vértices
ou arestas dos mosaicos, um "arredondamento portanto das suas aspe
rezas, o que se traduz por um efeito estético pouco desejdvel.

Pelo documento US-4-3 584 096, connece=se um processo para
a fabricacfo de ura pelfcula sintética gue spresente o especto de
ume pele ds Suécia. Este processo nZo € no entanto conveniente para
a febricegfo de um revestimento de pavimento gue compreencde inclu-

de materieis Jificilmente fusiveis e permitindo ume grande varie
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Ge de motivos decorativos.,

m
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O documento US-A-3 466 223 descreve um processo para a fabri

caggo de um revestimento de pavimento sintético que apresents uma

boa resist®ncia %s sujidades, compreendendo uma camada de base fle
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xfvel relativamente espessa, incluindo gréanulocs de PVC, e uma ca
mada superior resistente ¥s sujidades. hs diversas csmadas 8o
obtidas por depndsito de pds de PVC, apresentando a carade supe-
rior ume composigZo particuler. Zste processo nfZo serve no entan
to para s febricagdo de um revestimento de pavimento, que permita
nurerosas varia¢des na elaboragfo do motivo decorativo. For outro
lado, € bastante cero, devido ao depdsito de duas camadas cuces-
sivas e diferentes de pd de PVC.

g,;r;) Pelos documentos US-A-3 359 352, US-A-3 239 364, US-a-2 232 780,

-\h

US-a-4 212 691 e US-A-3 754 065, sBo conhecidos outros processos
para a fabricagZo de revestimentos de pavimento ou de parede que
compreende igualmente inclusBes de material. No entanto, os proces
sos s&o complicados, ndo sendo em geral convenientes pera s utiliza
¢80 de "cascelhos" pouco fusiveis e n#o permitindo variac8es numerg
sas nos motivos cdecorestivos obtidos.

O objecto ds presente invencso consiste em proporcionar um

processo novo para a fsbricagdo de revestimentos de pavimento ou

de parede do tipo atrds rencionado, evitando os inconvenientes das

solucdes do estado actval da técnica.,

~ I'd

Lr outro objecto de presente invenc¢do € pronorcionar um pro
cesso para z febricacgio de revestimentos de pavirento ou de perede
do tipo atrZs rencionado que seja simples e pouco dispendioso.

Ur outro objecto da presente invengZo consiste em proporcio

nar um processo de fabricec8o, tal como foi indicado enteriormente,

gue permita numerosas veriag¢Ses na elaboragfo do rotivo decorativo

[=N

a obter e que permita conseguir uma melhor distribuicfo térrice e

[aY]

v menor consumo de calorias.
Segundo a presente invengdo, deposita-se um revestinento de

plastisol nur substreto j& conhecido, deposita-se "cascalho" na re
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Terida csrada de plestisol revestido nédo gelificedo, denosita-se
er seguida um pd contendo particulas fusiveis, compativeis com o
substrato ¢ o "cascalho", e efectus-se um tratamento térmico a una
temperstura inferior % temperatura de deformagZo do substrato, com
viste & fixar os meteriais depositados.

O termo plastisol deve entender-se no seu significado téc-

He
n

nico habituel, to €, uma suspens3o de PVC num plastificsnte sem
adicZo de constituintes voldteis.

Devido ao facto de o prdprio cascalho ser, de prefer®ncia,

% base de meteriais vinilicos e ser constitufdo hebitualmente por
PVC, obtém-se um produto de natureza guimica hormogénea, sem o ris
co de dessoliderizacio do cascalho.

A utilizec¢do de um pd fusivel permite, em uma fase de tra-
tarento térmico VYnico, gelificar o plastisol e glissr 2 superficie
por fus3o do pd fusivel.

Segundo uma forma de realizagdo perticulearrente preferide,
efectua-se uma compacta¢do do cascalho e depois do depdsito do pd.
A referida compactacfo € vantajosamente efectuada entre um cilin-
dro e uma fita de compressfo. Deste modo, obtém-se umr melhor enchi-
rento dos espacos vazios e, por conseguinte, urm produto msis denso.
A utilizag¢do do aparelho atrds mencionado, no guel o esforco de
conpress3o € orientado de maneira sensivelmente perpendicular b su
perficie de revestimento, permite obter uma corresctacfo sen orien-

tecfo preferencisl dos graos.

)
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e preferénciz, deposita-se '"cascelho" em excesso ns cears-

[oN

a de plastisol aplicedo ndo gelificado e elimina-se o excesso, por
. Id -
exemrplo por grevidede, sopragem ou por qualguer ouvtra técnica.

Vantsgjosamente, o revestimento de plastisol depositado sobre

o substrato consiste num plastisol ruito gelificente % base de
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cante. hals perticulsrmente, g splicado
da ® grarulonetria do"cascalho"

rura espessuras sdept a depositer.
Segundo ura forma de reelizsgdo preferids, o "cascalho" ¢
constitufdo por fregmentos de PVC, mais particulernente obtidos

por tritursg¢io de uma folha de FVC,

O depdsito de pd contendo materiais fusiveis, mais particu
larmente um pd de FVC eventualmente de cor, efectua-se de preferdp
cia cor o zuxflio de um bastidor serigrdfico, sem contzcto entre o
substrato, que compreende os diversos depdsitos de material, € o
bastidor serigréfico. Vantajosamente, pode utilizer-se um bastidor
serigrafico de malha varidvel de acordo comr a técnice deserita na
publicacfo EP-A-0121748. Deste modo, pode depositar-se o pd de acor
do com ume densidade varidvel locslmente, sem perturbar nem deslo-
car o "csscalho" depositado anteriormente. Esta técnica permite uma
grande veriedade de decoragdes.

Deve notar-se que a decoragdo obtida resulta ds corbinacio
de numerosos parZmetros, tals como, por exemplo:

- a espessura, a cor, & opacidsde € a viscosidade do reves-
timento de plastisol aplicado sobre o substrsto;

- & deforrabilidade e quente, a grenuloretria e a cor dos
fregmentos de iVC (cascalho), eventualmente o mistura de fragrentos
de cores diferentes;

- a guantidede de pd depositado € a cor deste Yltino.

Ainda con vista & sumentar zs possibilidedes de procdugZo de
decoragles Jiferentes, pode tratar-se o produto obiido de diferen-
tes wereires j€ conhecidas. hssim, pode prever-se uma fase de gra-
nulagZo depois de gelificagdo finel, que visa fornecer um aspec-
to de surverffcie estruturada ou grsnulada ou liss ro produto obtl
do.

Deve notsr-se que, gragas ao processo segundo & presente in
vengfo, cue nfo inclui fases de fixagZo intermédiz térmics ou outra,
se obtén ur revestinento de pavimento ou de parede perticular, comd
ure letitude importante no que respeita ®s variages do motivo deco

rativo obtido.
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% surpreendente gque, apesar da sus®ncia de uma ou véries
fases de fixac8o intermédias, se consiga depositar um pd de en-
chimento, sem perturber a ordem do cascelho e sem o dessolidari-
zar.

Por outro lado, é surpreendente constatar que pode efec-
tuar-se uma compactagZo do "cascrlho", apesar de um depdsito de pd
em toda a superficie do produto em fabricagfo, portanto também so
bre o "cascalho'" e cque depois da compactag@o o "cascalho" continue
visivel e o pd preencha os intersticios entre o referido "cascalho".

Um ovtro efeito inesperado obtido no quadro do processo se-
gundo a presente invengdo reside no facto de o "cascalho" alojado
sob um depdsito de pd bastante importante se esmagar menos, enquan
to o "cascalho" apenas recoberto de pd se deforma mwais. “ode tam-
bérm fazer-se veriar o aspecto do cascalho dosesndo locslmente, por
meio de um bastidor de serigrafia ("cadre screen") rotativo, de ra
lhe varidvel, o depdsito de pd, depositenéo o casceslho vniforremen
te por toda a superficie do revestimento,

Sezundo um outro aspecto, a presente invengZo refere-se igual

mente a uma instalacfo para a realizac¢8o do processo atrés descrito,

e

cue corpreende pelo menos um dispositivo pare o revestimento 4o subs

trato com o avxflio de rlastisol, por exemplo ur Aispositivo com ci
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lindros de revestimento ou de l&mina de er, unm dist

"cascalho" constitufdo por uma tremonna, um dispositivo Ze recuper

o

¢80 do "cescslno" em excesso, por exerplo um trajecto verticesl do
supstrato disgosto por cima dé ur recipiente de recolhz e de reci-

clagem, pelo menos um bastidor rotativo de serigrafia pare o depdsi
to do pd sem contacto com o substrsto, um dispositivo de compactacZo

e pelo menos um meio de fixag8o, tal como um forno e/ou 1l8mpadas

infravermrelnas,
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Segundo uma forma de reslizec¢Zo par

iculearmente prefericds,
a compsctzcfo € efectuada numa mdguina do tipo "AUNAM, na gual o
rroduto € compactado entre um cilindéro que ele envolve percislmen
te e ura fita sem fim que rodes sobre trés rolos e que eplica o pro
duto com prescgo contrs o referido cilindro, eventuslmente agueci-
do.

Vantajosamente, o forno de fixagio € seguido de uma instala
¢80 de l2rpades de infreavermelnos e de um cilindro grenvledor, cu-
ja temperatura estd sdaptada % optimizagZo ds granulacfo.

¥ clarswente evidente que a instalacgfo descrita entes compre
ende, a rontante, um desenrolador de substrato e/ou ura instalagZo
para a preparagao do substrato e, a jusante, um enrolador do produ
to obtido.

A invencdo estd descrita com mais pormenor a seguir, com ba
se num exemplo e com refertncia b figura anexa, gue representa esque
raticamente ume instalacZo pars a preparacio dos revestirentos segun
do a presente invengZo.

Cor refertncia ¥ figura, a instalagfZo compreende um desenro-
lador (1) de um suporte (3), revestido em (5), depois do agueciren-
to em (7), com um elerento de estabiliza¢Zo dimensional ($), tel como
ur véu de vidro gue provém de um desenrolador (11). O substrato (13)
assim obtido pode evidentemente também ser preparsdo de raneira di-
ferente ou numa outra instzlagdo, independente da instalacfo sezun
do a presente invencdo, e eventualmente armazenado no estado enrols
do zntes de ser utilizado para a eplicegdo segundo a presente inven
cZo.

O substrsto (13) stravessa em seguida um dispositivo de re=-
vestimento (15) j& conhecido, que € constitufido por um primeiro ci-

lindgro (16) provido de um raspador (17), que aplica o revestimento
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sobre v cilindro de aplicec&o do revestinento {(1%) er contecto

cor o substreto suportado por um cilindro de spoio (19). F evi-

-

le
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we gue ecte f-lS}JOSlthO Ja conneclco poge ser guiselinicso por
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cualcuer outro, tal coro im raspador de revestirento ou similar.

QO substreto revestido (21) 2cessa em sezvida por baixo de
vr tremonha (23) gue permite o depdsito em excesso 4o czscslho.
0 Sepdsito pode ser rezulado pela sbertura dz tremonha (23), em
funcéo da velocidade de passagem cdo substreto revestido (21). O
cescelho em excesso € recuperado num recipiente (25) disposto por
baixo de um trajecto vertical (27) do substreto cerregado, desvia
do por rolos (28), (29), (30) e (31).

0 substrato carregado (27) passz em secuida por baixo de um
cilindro serigrdfico (33), de prefer2ncia com malha varidvel, que
permite o depdsito de um pd fusfvel, sem contecto com o substrato

cerregea:

(\7

3o.
3 cilindro (33) € seguido de um dispositivo Je compactacio
(35), gue pode ser constitufdo por qualquer Adispositivo j4 conhe-
cido. o caso da figire, representou-cse um cispositivo de conpeac-
tagdo (35) que cormpreende um cilindro de zguecimento (26) parcial

mente envolvido relo substrato cerregado, ficsndo o>s Jepdsitos su

cessivos voltados pere o referido cilindro (3%), rodendo ume fite
ser fir sotre pelo menos trEs rolos (37), (3%) e (39), cue assegu

re g pressao do substreato carregado contra o cilindro de rcuecimen
to (3€).

C suletreto cerregsdo e conpactedo (LO) atr
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e um forno de fixacfo (1) regulado entre 160~ e 220°C e passa por
beixo de 1l%rpadas de raios infravermelhos (43) para completsr a fi
xa¢i0o dos depdsitos sucessivos.

“ode ginde prever-se a jusente ume instalsg¢Zo de grenulazio
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(45) e uma mdcuina enrolzdora (47).

Os elementos principais gue influenciam mais fortemente a
decoragéo obtide segundo a presente invencZo sZo os "cascalhos"
e o pd sintético fusivel.

Os czscelnos s3o por exemplo, ventajosemente, reazlizados
a partir de uma folha de PVC, calandrada ou extrudida, triturada
e calibrada.

Em func8o do resultado pretendido, isto €, um esmagamen
to mais ou menos forte dos "cascalhos" quando ds compactacdo e/ou
da grenulagio, pode fazer-se variar o factor K e o teor de plasti
ficante dz forrulegZo de PVC utilizsda.

A formulacgZo de PVC que se segue é dzda a titulo neramente
exemplificativo e ndo limitativo.

Fesliza-se uma folha extrudida ou celandrzda tendo uma espes
sura de 2 mm, a partir ds composigZo seguinte, dada ex partes em

peso:

Homopolirero de PVC fabricado por suspensfo 100
cré 100
Plastificente do tipo ftalesto 35
Uleo de soja epoxidado 3
Oxido de titlnio 16
Lstabilizante Ba/Cd 2
westearina 0,20
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L folha ascim obtida é tritirada em duzs Teses:

&) "zllmen type PS 4=SFR3 erivo de € mm, e
b) Pallmen type PS L4=5S9 crivo de 2 mm

0 produto obtido & depois cslibredo num peneiro vibreastd

Como variante, a composi¢do atrds mencionads pode ser pi
gmenteda.
Pode igualmente realizar-se uma folha homogénes flamejade.

¥ clareamente evidente que a presente invengdo ngo se limi
ta aos "cascalhos" de PVC. Pode também vtilizar-se guelquer outro
material org8nico ou mineral como material incluso.

& formulacfo do pd sintético fusivel € s seguinte (partes

em peso):

Homopolimero de PVC preparado em massa 160
Plastificente % base de ftalato 5€
Estebilizante % base de estanho 3,20
Jleo de soja epoxidado 4,30
PVC febricsdo por emulsso 2,00

Trata-se, neste caso, de uma composicfo trensldcide; pode
evidenterente adicloner-se-lhe opacificartes e ovtros vpigrentos.

Deposita=-se um revestimento de plastisol nuito gelificante
segundo uma espessura da ordem de 0,2 a 0,5 mm, conforme 2 espes-
sura da camada “"compdsita"™ a realizer e & grenulometria dos cas-
calhos.

A composicg8o do referido revestimento depositado num subs-

trato do tipo véu de vidro € a seguinte:



Copolimero de PVC com 5% de acetato de polivinilo 100

Plastificante % base de ftalato 18
Ftalato de benzilo/butilo 23
bstabilizante Ba/Zn 3
hegulador de viscosidade 7

Deposita-se em seguida um excesso de cascalho com a formu
lagZo e a granulometria atrds indicadas.

Efectua-se depois o depdsito do pd fusivel descrito, com
o auxflio de um bastidor serigrafico rotativo, sem contacto, e
submrete~se o substrato assim carregado a uma compactagZo sob pres
sdo e a uma temperatura da ordem de 120° a 170°C de modo que nZo
haja adesZo ao cilindro de compactagf@o e que & homogeneizagdo da
superficie seja suficiente, para gelificar ulteriormente num for-

no a 2OOOC.
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Reivindicacgoes

l.- Processo para a fabricacgao de revestimentos de pavi-
mento ou de parede que compreendem cascalho, caracterizado por se
depositar um revestimento de plastisol sobre um substrato conhe-
cido, por se depositar cascalho na referida camada de plastisol
nao gelificada, por se depositar em seguida um pd contendo parti-
culas fusiveis, compativeis com o substrato revestido e o casca-

lho, e por se efectuar um tratamento térmico a uma temperatura in-

ferior a temperatura de deformaqéo do substrato, com vista a fixar
os materiais depositados.

2.- Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza
do por se efectuar uma compactagao do cascalho depois do depdsito
do pd.

3.- Processo de acordo com a reivindicagao 2, caracteri-
zado por se efectuar a referida compactagao a uma temperatura tal
gue nao haja adesao a instalagao de compactagdao e que a homogenei-

iiZ) zagao da superficie seja suficiente, de preferéncia a uma tempera-
tura compreendida entre 120° e 170°c.

4.~ Processo de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢oes 1 a 3, caracterizado por se depositar um plastisol muito geli-
ficante a base de copolimero e plastificante numa espessura adapta
da a granulometria do cascalho a depositar.

5.- Processo de acordo com qualquer das reivindicagoes 1
a 4, caracterizado por se depositar o cascalho em excesso na camada
de plastisol revestida nao gelificada e por se eliminar em seguida
O excesso, mais particularmente por gravidade.

6.- Processo de acordo com uma qualquer das reivindicagoes
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anteriores, caracterizado por o cascalho ser constituido por frag-
mentos de PVC.

7.- Processo de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢oes anteriores, caracterizado por o pd consistir num pd a base de
PVC depositado com o auxilio de um bastidor serigrafico rotativo,
sem contacto entre o substrato, compreendendo os diversos depdsi-
tos de material e o referido bastidor serigrafico.

8.- Processo de acordo com a reivindicagao 7, caracteriza-

do por se depositar o pO segundo uma densidade variavel localmente.
9.- Processo de acordo.com uma gqualquer das reivindica-
gées anteriores, caracterizado por o tratamento térmico consistir
numa fixacao a uma temperatura compreendida entre 160° e 220°c.
10.- Processo de acordo com uma qualquer das reivindica-
gSes anteriores, caracterizado por compreender ainda pelo menos
uma fase de tratamento superficial, tal como uma granulagéo.
11.- 1Instalagao para a realizagcao do processo segundouma qual
quer das reivindicagoes 1 a 10, caracterizada por compreender pelo

menos um dispositivo (15) para o revestimento do substrato por meio

de plastisol, nomeadamente um dispositivo com cilindros de revesti-
mento ou de lamina de ar, um distribuidor do cascalho (23), um dis-
positivo de recuperagao do cascalho em excesso (25), pelo menos um
bastidor serigrafico rotativo (33) para o deposito do pd sem con-
tacto com o substrato e pelo menos um meio de fixacao tal como um
forno (41) e/ou lampadas de raios infravermelhos (43).

12.- 1Instalagao de acordo com a reivindicagao 11, caracte-
rizada por compreender, a seguir ao bastidor serigrafico rotativo,
um dispositivo de compactagaoc que consiste num cilindro (36) even-

tualmente aquecido, parcialmente envolvido pelo produto a compactar



que & aplicado sob pressao com o auxilio de uma fita sem fim que
roda sobre trés rolos (37, 38, 39).
13.- 1Instalagao de acordo com a reivindicagdo 11 ou 12,

caracterizada por compreender umdispositivo de granulacgao (45).

Lisboa, 7 de Julho de 1987
O Agente Oficfal da Propriedade Industrial

Ty hehe
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"Processo para a fabricag¢ao de revestimentos de
pavimento ou de parede que compreendem cascalho,
produto assim obtido e instalacdo destinada a

realizacao do processo"

A presente invencao refere-se a um processo para a
fabricacéo de revestimentos de pavimento ou de parede que
compreende cascalho de acordo com o qual, em um dispositivo
(15) de cilindros de aplicacdao do revestimento ou de lémina.
de ar, se aplica um revestimento de plastisol sobre um subs-
trato e o cascalho com o auxilio de um distribuidor de cas-
calho (23) no referido revestimento nao gelificado. Em se-
guida, com o auxilio de um bastidor serigrafico rotativo (33),
deposita-se um p5 contendo particulas fusiveis compativeis
com o substrato aplicado e o céscalho, efectuando-se entao a

fixacdo num forno (41) e/ou com o auxilio de lampadas de raios

7 G?; 5 L7E

infravermelhos (43).

Lisboa, 7 de Julho de 1987
O Ageante Oficial da Propriedade Industrial
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