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Aktieselskabet Jens Villadsens Fabriker; Mileparken 38, DK-2730 Herlev,

Tansks

Arkkeina tai ratana valmistettava pPaillystysmateriaali, joka kdsittii lim~
mdsséd aktivoitavan sideaineen po. materiaalin liimaamiseksi pédllystetti~
v&d3dn pintaan ~ Ark- eller banformat belidggningsmaterial omfattande ett vir-
meaktiverbart bindemedel f&r fastlimning av materialet péd en yta som skall

beliiggas

Keksint6 koskee arkkeina tai ratana valmistettavaa p&illystysmate-
riaalia, joka késittdd limm&ssi aktivoitavan sideaineen em, materiaalin I1ii-
maamiseksi pddllystettiviin pintaan ja ainakin yhden polyeteenikalvon, joka
pelttdd limm¥ssd aktivoitavan sideaineen sekd estdd arkkeina tai ratana ole-
van materiaalin viereisten osien tai kappaleiden liimautumisen toisiinsa,
kun materiaalia s#ilytet#in rullina tai pinoina. Keksintd koskee erityisesti
kattopahvia, joka kisittii yhden tai useampia kerrcksia, joka/jotka on val-
mistettu joko kudo#tusta tai muusta materiaalista seki impregnoitu tai p#il-
lystetty bitumilla tai asfaltilla.

Jo ennestdin tunnetaan kattopahvin pdillystiminen polyeteenikalvolla,
jonka paksuus on noin 40 /u, kattopahvin viereisten osien tai kappaleiden
estimigeksi liimaantumasta toisiinsa, kun materiaalia s8ilytetddn rullina tai

pinoina. Polyeteenikalvo muodostaa t#113in tyydyttédvin vélimateriaalin, kos-



ka polyeteeni ei yhdy bitumiin eik# asfalttiin. Tdmi ominaisuus vaikuttaa
kuitenkin sen, ettd polyeteenikalve on poistettava ennen kuin kattopahvi voi-
daan liimata kiinni p&#llystettivaidn pintaan ldmmittimdlli limmdssi aktivoi-
tava sideaine riittdvin korkeaan lidmp&tilaan, niin etti se tulee liimautu-
vaksi. Kattopahvin ja p#dllystettédvin pinnan vi#liin polyeteenikalvo estii
siis kattopahvin tarttumisen tydvaiheessa pdillystettidvidin pintaan.

Sen sijaan, ettd polyeteenikalvo poistetaan repiisenzlli se irti kato-
pahvista jo ennen sideaineen lédmpSaktivoimista ja kattopahvin liimaamista
pddllystettdvdsn pintaan, kalvo on yritetty poistaa myss polttamalla se pois
gamanaikaisesti sideaineen ldmmittémisen kanssa. Nimd kokeet eivdt ole kuitenw
kaan onnistuneet, koska polyeteenikalvo pyrkii vetdytym#in kokoon ja muodos-
tamaan verkkomaisen rakenteen, joka aiheuttaa taas sen, etti syntyy vyShyk-
keitd, jotka elvdt liimaudu kiinni kattohuopaa kiinnitettdessi. Td118in ne
kohdat, jotka eivdt liimaudu kiinni kattoalustaan, piddstidvit kosteutta Jja
ilmaa kattopahvin alle, miki heikentdi taas myShemmin pdillysteen kestdvyytti.

Lis#dksi viliaineena on kokeiltu myds sellaista polyetéenikalvoa, jonka
paksuus on noin 15 /u, suojaamaan sen kattopahvikerroksen yldpuolta, joka
pédllystetZdn bitumista tehdylld pintakerroksella ja jossa molemmat kerrok-
set liitetdln toisiinsa etukéteen midrityissd vyShykkeissid, jolloin viliker-
rokset pidel&dn erillddn toisistaan ilman kierrittdmiseen tarvittavien ilma-
rakojen muodostamiseksi. Tdllaista pH#illystettd valmistettaessa polyeteeni-
kalvo poistetaan polttamalla, jolloin em. vyBhykkeissi saadaan aikaan tyydyt-
tdvd liimautuminen. Em, ilmarakoihin j#d t&116in kuitenkin polyeteenikalvo-
jatteitd,

Nyt puheena olevan keksinn®n tarkoituksena on saada aikaan sellainen
arkkeina tai ratana valmistettu pidllystysmateriaali, joka kdsittdid limmbssi
aktivoitavan sideaineen ja polyeteenikalvon, jolloin kalve voidaan poistaa
polttamalla, ilman ettd muodostuu jadtteitd, jotka haittaavat arkkeina tai
ratana olevan materiaalin liimautumista pddllystettédviin pintaan ja mahdol=
listavan ndin ollen materiaalin tiydellisen liimautumisen pintakerrokseen.

T&hén pidstidin keksinnén mukaisella, arkkeina tai ratana olevalla
materiaglilla, jolle on tunnusomaista, etti polyeteenikalvon paksuus on kor-
keintaan 10 ,u.

Tlléttden on voitu todeta, ettd limmitettiessd keksinndn mukaista ma-
teriaalia polttimella sideaineen lémpdaktivoimiseksi tapahtuu polyeteenikal~
vossa siind olevien komponenttien téydellinen hajoaminen ja lisiksi, ettd niin
hajonneet aineet muodostuvat hiyryksi tai imeytyvit sideaineceseen. Tastd joh=
tuen hajonneet materiaaliosaset eividt vaikuta pdillystettivian kattopintaan
liimattavaan materiaaliin, vaan se ankkuroituu lujasti koko pH#illystettiviin

pintakerrokseen.



Koska polyeteenikalvoa el en#Z jouduta repimiin irti arkkeina tai
ratana valmistettavasta materiaalista, siistyy sekd tydkustannukesia ettd -ai-
kaa ao. pintaa pddllystettdessi. Lisdksi piddllysteen laatu paranee, Mik#li
kalvo joudutaan poistamaan repimilld se irti, arkki- tai ratamateriazaliin
Jj8& hyvin usein polyefeenikalvokappaleita, Jotka voivat taas estii tyydytti-
vin liimautumisen ao. alueilla,

Eriissd keksinndn mukaisen arkki- tai ratamateriaalin rakenne-~l. suo-
ritusmuodossa polyeteenikalvon vahvuus on 8 /u. Tdllainen kalvo on tarpeek-
si lujaa, niin ettd sitid voidaan k#ytt#i yleensd katemateriasalin ja nimen-
omaan kattopahvin valmistukseen kyseeseen tulevissa koneissa. Toisaalta val-
mistukseen tarvittava polyeteenimiérsd pystytdin pitimiin kohtuullisena.

Ohut polyeteenikalvo muodostetaan arkki~ tai ratamateriaaliin mieluum-
min jo po., materiaalin valmistuksen yhteydessi.

Brittdin edullista on, etti polyeteenikalvo muodostetaan po. mate-
riaaliin sen jdlkeen kun sideaine on "ajettu" pohjamateriaaliin, ja kun si-
deaine on vield limmintd ja tahmeaa. TH114 tavoin polyeteenikalvo voidaan
kiinnittdi arkki- tai ratamateriaaliin! ilman erityistd liima-ainetta. Ha-
luttaessa arkkeina tai ratana valmistettavan materiaalin molemmille puolil-
le voidaan "ajaa" ohuet polyeteenikalvot, mutta useimmiten riittdi kuiten—
kin jo toisen puolen p#Zllystiminen. Viimeksimainitussa tapauvksessa suosi-
tetaankin p##llystettdviksi kalvolla arkki- tai ratamateriaalin se puoli,
Joka joutuu kosketukseen pédllystettivin pinnan kanssa.

Po. arkki~ tai ratamateriaali kd#sittdd mieluimmin sideaineella, esimer-
kiksi bitumilla tai asfaltilla, kylldstetyn pohjamateriaalin, joka voi olla
Jo entuundestaan tunnettua tyyppi& ja sisdltdd yhden tai useamman kerroksen
raakapahvia, juuttia, lasikuitua (kudottua tai muuta lajia) jne.

Keksint®d selostetaan vield lZhemmin seuraavalla esimerkilli.

Esimerkki

Lasikudos, jonka paino oli 120 g/mz, kylldstettiin 1. impregnoitiin
kastamalls se ldmpSiseen, tislattuun bitumiin, laatu 80/100. NZin valmiste-
tun materiaalin molemmille puolille siveltiin sitten 1,5 mm paksuinen ker-
ros limmintd, puhallettua bitumia, laatu 85/40, jossa oli téyteaineena 30 %
talkkia. Jauhemaista talkkia ruiskutettiin sitten pEidllystetyn materiaalin
molemmille puolille, Bitumin jadshdyityd po. materiaalin toiselle puolelle
siveltiin 1 mm vahvuinen kerros puhdasta, puhallettua bitumia, laatu 85/40,
ja sen jaihdyttyd 80-100°¢ ldmp8tilaan, po. kerroksen piille muodostettiin
taloja kEyttim#lls 8 /u:n vahvuinen polyeteenikalvo.



Patenttivaatinus:

Arkkeina tel ratana valmistettava p#dllystysmaterisali, Jjoka kidsit-
tas lémmdssé aktivoitavan sideaineen po. materimalin liimsamiseksi padllys-
tettdvédn pintean Ja ainakin yhden polyeteenikalven, joka peittii 12mmdssa
gktivoitavan sideaineen estéen arkkeina tal ratena olevan materisalin viereis-
ten osien tai keppaleiden liimautumisen toisiinsa, kun po. materiaalia s&ily~
tetdén rullina tai pinoina, tunnettu siitéd, ettd polyeteenikalvon

paksuus on korkeintaan 8 p.
Patentkrav:

Ark- eller banformat beléggningsmaterial omfattande ett i virme
‘aktiverbart bindemedel for fastklistring av materialet p& en yta, som skall
belédggas, och minst en polyetylenfolie, som ticker det i virme ektiverbara
bindemedlet, foér att forhindra, att mot varandra liggande delar eller stycken
av det ark— eller banfarmade materialet klistrar samman, déd materialet upp-
bevaras i form av rullar eller i staplar, x E8nnetecknat airav,

att polyetylenfolien har en tjocklek av hdgst 8 H.
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