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Descrizione.dell'invenzione avente per titolo:. - . .. 1.

_Nella vagliatura di una sospensione f£ibrosa, una

aliment azione ed uno scarico vengono chiusi, la chiu

sura dello scarico essendo controllata da una valvol

__siOQE_ﬁé_gapi,égi,mezzin;,vagliaturahe quando_quest

Secondo 1l'invenzione, viene misurata la caduta di pr

a.

S

caduta supera un prlmo valore predeterminato, la val

a

vola

viene aperta da una prima ad una seconda posizione,

mentre qundo la caduta di pressione scende al di sot

to

apertura. In questa seconda p051z1one, la valvola di

| SCOrso un predetermlnato peﬂodo di tempo, 1a valvola

dl un secondo valore predetermlnato 0 quando é tra-

V:Lene rlportata nella sua POSlZlOl’le precedente alla

tata dl amm13510ne puo eventualmente essere 11m1tata

quando la valvola dl scarico si trova nella seconda

scarlco é dl preferenza completamente aperta. La por-

p03121one.
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- ~_ jun condotto di scarico. entro un impianto di_vagliatura.

]di scarico.

di una sospensione fibrosa, una portata di ammissione

-y 1€

L entre la caduta di pressione attraverso i mezzi di |

vagliatura viene rilevata per controllare la chiusura

jdi uno scarico_ tramite la valvola posta nel condotto

__Dei vagli di struttura diversa vengono utilizzatil

I

per la pulitura di sospensioni di fibre di cellulosa,

[dire lbstruzione di un mezzo. di vagliatura in un vaglio. .

venendo prelevata attraverso un condotto di__ammissione, .. . .

[negli ~impianti di trattamento della pasta e in cartiere

2 ING. CALVANI. SALVI & VERONELL]

La.presente invenzione concerne un metodo per impe-. .. ... _

e/o il bloccaggio di una valvola di scarico. posta in . .

Ne1 yagll a pre531one plu SPesso. ut111zzat1 attual—

mente, le superf1c1 d1 vagllatura possono essere fisse

in tal modo una ostruz1one completa de1 forl o delle

o) rotantl. Allo scopo di impedire la chlusura o lbstru-

'21one dei mezzi d1 vagllatura, i vagll

sono dotatl di

1am1ne alle quall e assegnata una velocmta relatlva

rlspetto alla superf1c1e de1 vagli e che hanno la fun—

z1one, durante 1a vagllatura,dl dlstruggere la rete.di

flbre formata sulla superflcle del Vagllo, 1mpedendo
Eessure nei mezzi d1 vagliatura. Una tendenza alla

o e e e sk e e o s ——— . ——— s

chlusura pud essere spesso, ma non sempre 1mped1ta

aumentando la Ve1001ta dl rota21one relativa fra la

S - ___‘_}.____
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superficie dei mezzi di vagliatura e la lamina. Un

costi molto aumentati per il_consumo di_eﬁ%giawrichi

_Una chiusura o un'ostruzione pud anche verificarg

di scarico & bassa,.

aumento sostanziale di questa velocita di rotazione |

I1 brevetto svedese 304 677 illustra una macchina

_lpud. portare alla pulitura desiderata, ma a prezzo dil . .

i

nella valvola utilizzata per chiudere lo. scarico. | ... _

IQuesta ostruzione si verifica pill spesso quando._la | . _

estO.

RONELLI

di vagliatura comprendente una valvola nel condotto

di scwarico del vaglic. Questo condotto presenta un

mezzo di regolazione atto ad essere posizionato in

una predeterminata posizione di regolazione,che é la

mlgllore possibile, un mezzo d4di a21onamento per aprlge

a

la valvola ad una posizione essenzialmente pilu apert

della detta migliore posizione di regolaziong senza

dlsturbare la reglstra21one del dettl mezz1 di rego—

1a21one, ed un sensore che rileva una predetermlnata

da aprlre 1a valvola tramlte 11 detto mezzo d1 azio-—

—_— e

————

regola210ne, tale sensore non essendotuttav1a 1n gra

di aprire la valvola a partlre dalla detta p051z10ne

namento a partlre dalla detta p03121one dl mlgllor

portata mlnlma nel detto condotto dl scarlco 1n modo

do

d1 regola21one ngllore a segulto d1 var1a21on1 nell

portata attraverso 11 01tato condotto dl Scarlcc, ch
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!
!

{siano insufficienti a ridurre la. portata.fino al citato . ..
[

. . . o
{valore piu basso, mentre il. sensore detto.agisce .in_modo.

1da riportare la valvola nella citata posizione di re= _ . ... _

_;golazione migliore quando la portata é _aumentata.fino. . .

{vagliatura vengano ostruiti. _ _

14di impedire un bloccaggio della valvola nel condotto

I
1ad _un valore essenzialmente superiore“al,detto_valoﬁew

:pitt basso.

e e e e o - I . S e e e oy

Uno scopo della presente invenzione € ora quello ) .

1di impedire che i fori o le fessure in_un mezzo_di |{_

Un altro scopo della presente invenzione & quellg

di scarico di un vaglio..

i ....Questi scopi vengono realizzati, secondo 1'invenzione,

|rilevando la caduta di pressione a cavallo dei mezzl

1di vagliatura e controllando la chiusura dello_ scarico

. _|per mezzo 4i wna valvola di scarico, tramite apertuws
~ |ra di questa valvola da una prima posizione a una se=s
. _{conda posizione quando la caduta di pressione rilevata =~
_____isupera un primo valore predeterminato e _EIEE‘J_‘"*EE‘-‘_EJ:EC_L?PO o
o della valvola nellqugaﬁgr}mq;Egg}g}g?gjnqigg_gella£_$W*"iﬂﬁﬁﬁrA
 Sua posizione ?reCede_l_’%?‘?__"ﬂ%_'_al’erturat_F‘-?li‘i_l";n__‘?_er%‘%‘?i___‘___ -
”;q;rtempgfipa Ya;yplé_di scarico viene di preferenzaj_ N
N _‘aperta-qggp;gtgmente,701oe 1% §9a75¢99§§§“P031219??4'_mmr'f o
L |e una p051;10ne in cul 1a valvola_rlsulta completamente

'aperta. La valvola posta nel condotto d1 scarlco v1ene

|
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... _.__ riportata nella.sua prima posizione, cioé guella che __ .

e __l‘l_a_valyo_l_a _aveva .. prima della variazione, sia.dopo

. .gdeterminato. periodo di _tempo, .S ia. quando la . caduta di .. _.__..

4 PTESS

sotto di un secondo. valore prefissato.. .. .. _.__

RN D B ,.,, e =
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b Al10 scopo di ulteriormente amplificare 1'effetto ...

e _lottenuto secondo la presente invenzione, la portatal ...
~ __|attraverso il condotto di ammissione pud essere limi-
|tata tramite una valvola posta nel medesimo, Questa e
o llimitazione pud verificarsi quando la valvola di scarico .
] si trova mella sua seconda posizione e di preferenza ]
_ . __.___lsimultaneamente con 1' apertura della valvola di sca- o _
777777 - rico. E' particolarmente preferibile che 1'apertura .
o della valvola di scarico venga effettuata ' rapidamente, o
Vivﬁﬁiigighekfssa731a 1stantanea.ﬁwmhﬁf I L

Lt 1nvenzlone verra ora descrltta 1n dettagllo con

ione rilevata a cavallo del vaglio_scende_al ddi. ... . ... ___

e 1'aiuto del disegno all_‘?_g_"%*i‘?‘_z Jin cuis .
_ta figura 1 illustra schematicamente un vaglio e
controllato secondo 1! 1nvenz:|.one- S

T PRI e

ta figura 2 illustra schematicamente il grado df |
separaz:a.one (1{1 ordlnate) per due diverse impurezze,|
in funzlone della porftaﬁ?id?. scar'lco (in ascisse). s -
‘ I1 vaglioc S in flgura 1 puo ~essere }_1.{1__Y_Efgl_fc_’__???__________m__f,ﬁ,,,,,,,,
‘mezm di vagllatura f:r.ss:. e lame rotantl, 77@3?7??@?}9______________ o
come descrltto nella Descrlzlol'le del Brevetto Svedese -

SRV R
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Icazioni, passa attraverso_ i _fori o le fessure di un
Imezzo di vagliatura 4 ed abbandona il _vaglio S attra

dverso un condotto 2 come alimentazione o parte accet

6

N.. 343 621.

La sospensione di fibre che deve.esssere vagliata

Jvime prelevata attraverso. un condotto 1.e powrtata al .

colare la parte prin-cipale in. quasi tutte le appli=-

50 )
tata. La parte rimanente della ‘spensione entrante, ¢

he

hon passa attraverso le aperture del mezzo di vagliatura __

ING. GALVANI, SALVI & VERONELLI

lvaglio S. Una parte di. questa sospensione, _in. parti?-- o

| o 4 ,viene inviata attraverso un condotto 3 come. g:_@ico. -
. |La pox:f_@‘g_§_§313£§yerso i condotti 2 e 3 é regolata per
. mezzo di valvole 5 e 6, rispettivamente, ¢+
- La caduta di pressione a Caval_%_q_siﬂ_ﬁgii_q__S__vi_é;z;ez_ R
'rilevata da un mezzo PG di rilevazione della pressione o -
- “_H]_Eit.ﬂ._ll_n_s_ggnale proporz:.onale a tale ceﬁuta dl _pressione ~
_.___viene dinviato & un dispositivo di comando MP. T1 di-
e _SPOSE’E}Y_O_dl _comando MP controlla la registrazione y
... jdelle valvole 5 e 6 in base al 3_691@}_@.__?1‘3\(%1’_1_16?&%___ e
_ el dispositivo PG di rilevazione della presione e | =
__}a programmaz-ione di un microprocessore nel dispositivo
di comando MP per mezzo di due mezzi 7 e 8, rispetti-
vamente di azionamen_t_o_ieg._:&g_x_ra_lyg;s._.______ oy
Inoltre, come & 111ustrato nella forma_ii_:t. re_&il‘luzza:-u L L
z:.one preferita della .E:Lgura 1, € p0531b11e prevedere
S DO S T R T T T




]
I
I
|

= .ee. - .un misuratore di portata del condotto di scarico 3. |

.« - .-..-4Un segnale. proporzionale alla. portata di scarico. .rile—. _ .. ..

... vata viene inviat. ad un dispositivo di controllo FC
~ !
Jatto .a mantenere costante la_portata di scarico. Quan-

'do la portata di scaric rilevataVallontana da un valore .

_;predetermin_ato,_un segnale proporzionale a tale devia=
_zione é alimentato ai mezzi di azionamento 8 per modi-
Eff,icare, 1'apertura della valvola in direzione del pre=.
_ determinato valore di portata.Questo dispositivo FC |

i comando della portata é in grado soltanto di aprire

i
_-la valvola 6 fino ad una predeterminata apertura piu

vo di comando FC é in grado soltanto di variare 1'aper-

tura della'valvola 1n un ambito rlstretto.

.t 2tto. F .

Se si desidera ottenere una . purificazione della 55—"

spensione delle fibre per mezzo della vagliatura, 1e]

e pPeielole UE Sl -

1mpur1ta vengono concentrate nella plu plccqlg‘delle'

due portate che lasciano il vaglio,: " c1oe nella por=-

-7 - ING. CALVAN], SA UleVLhON[“_I

|tata d1 ScarlCO, mentre l'altra portata, plu elevata,

R U — o S R

rlsulta 1mpover1ta di purlta. Indlpendentemente da1

un numero plu elevato dl 1mpur1ta, 10 scarlco contlene

I

c031 anche flbre prlmarle. E' qulndl naturale d1 tenta—

re dl mantenere al valore plu basso p0351b11e 11 contew

nuto dl flbre nello sSCarico. Questa pur1£1caz1one o)

IV U UG o — —_ - R

separa21one é una fun21one della portata dl scarlco,

P | ".. E— — — — . - — PR .i
|

R + [

U

elevata, lontana dall'apertura completa. Il dispositi- =

e - --4 mma e o aae



lcioé del rapporto fra la.portata

.lportata di alimentazione,

|relativa di impurita di dug diversi tipi in funzione

ldella portata di scarico. Come si

ING. GALVAN, SALVI & VER

- 8 -

indipendentemente da para=—
metri dipendenti dal vaglio. e dai mezzi di _wvagliatun
usati, cioé dal relativo diametro dei fori e dalla.s

perficie totale degli orifici.

~vede dalla . figu

-di.scarico e la. .-.i.

_..La figura 2 illustra schematicamente_la separazion

-

ra

valore minimo per ottenere una purificazio-ne accett

bile della sospenzione senza che la perdita di fibre

1CO

risulti inaccettabilmente elevata. La portatadi scar

¢ normal-mente del 10¢25% in volume, preferibilmente|

del 10-15% in volume. Quando esiste un certo ispessij

mento dello scarico durante la vagliatura, che pud e

[}

sere dell’ ordlne di grandezza di 2, 1l contenuto di

Elbre é appr0551mat1vamente 11 doppio di quello che

31 ha nella allmenta21one 0 iniezione, ClO 51gn1flca

che per una portata di scarico C1rca del 10-15% in v

lume 51 ha una perdlta dl flbre a11'1n01rca del 20~3(

L o e e e e s o n N i m mmaimia e i e t —— i 2 e e}

La chlusura dello scarlco 51 verlflca usualmente

bon contlnulta e costltulsce dl preferenza una perce:

tuale costante de11'1n1e21one. In alcune appllca21on'

D% o

nd

possxblle una chlusura perlodlca dello scarlco, ma

<

Asualmente lo scarico viene prelevato con contlnulta




I ____limi_t_az_iQni.hdella,Jzalyo,l,a,.ﬂ,Inol,tr,e,,ici,é‘,signific,a,,,,% e
it che gquando la_superficie _di passaggio nella. yalyc‘)la!_dj;,,,,,f,,,*,,,,,,, -
t
- o ___lscarico_é.mantenuta costante si verifica un_ determl-;-ﬂ [
eeee_____tnato grado di intasamento nel l_a__s_t_e_s_sa._ Cid viene. r:!l_,___vﬁw, .

L
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| - -Per.piccole.portate di.scarico- la-valvola -6,-chel—— —— ..

~lcontrolla_la portata di.scarico, é. pesantemente_limi= ___. . _____...

)
i _ .Y tata,.cioé il _passaggio..attraverso-la .valvola. _presezih S
. __lta una piccol a,,s,eZione_tr,as.ver_s.al.e..rLe,,,v,al,vol,eusono,% U
. _ . __|lspesso_progettate_in modo_che_per un.piccolo. grado_di ... ... ...
—em—- -.2Pertura esse presentino un elevato.rapporto.fra laj .. . ..
e _ __ Acirconferenza_e. l_a._superf.i_cie_.dell“avsezionemnellaﬁpiarte, e

1l che aumenta il periceolo di intasamento per elevate ! .

levato _dai mezzi sensori della pressione

sotto #fgrm_;a
l

1 di un aumento della pressione a_cavallo dei mezzi di

. ] . — _
vagliatura, Se questo intasamento non _E:Le_n_a_l_ib_ex:g:c,c:z,.,m R
____|esso porta infine ad una chiusura completa. . B
| _ purante la vagliatura, si ha anche una lenta ottu— _ o
. ___________4r_agz:Lone dei mezzi di vagliatura. Si tenta nomalmenj:e o
S rdl, impedire questa otturazione aumentande la veloc 1_1[;5‘3; e
o lt_i;L_ ‘rotazione delle lamine con un risultante au.mento' e
__. ;4i consumo di energia, In _?EL_CT%_Y}?__Qa_SLCi?LEQQ,é“S}}ff_i_:_. o
I
L icz.gn’_c_e_ e il risultato é che i1 vaglio viene completa-
.
____imente ploccato.
s _Secondo l'invenzione, il bloccaggio dei mezzi di

di passaggio_della valvola. Cid si traduce nel fatto __.____ _ . ._



— __lwagliatura in corrispondenza. delle loro aperture e/o _ ____ .

ING. GALVAN], S4 L‘lo{\’ RONELLF -

i - 10 =

11 bloccaggia della walvola di scarico del vaglio-—| - —

. . - - . I
viene rilevato _misurando. la caduta di pressione_a. ca-

'vallo del wvaglio. Un segnale variabile in risposta a

lquesta caduta di pressione é applicato__ai.mezzi di

questo _segnale supera_un predeterminato valore, i mez= _. _

comando MP _comprendenti un_microprocessore. Quande |

zi di comando, soddisfacendo ad una delle loro funziQ-

ni, agiscono sulla valvola 6 tramite un mezzo di azio-

namento 8, 1la valvola venendo quindi portata in una

seconda posizione, di preferenza completamente aper%a.

I
|

[
iLa caduta di pressione ai capi del mezzo di vagliatura

1 ..
4 viene allora a diminuire e la portata di scarico

risulta maggiore, trascinando con essa una eventuale

raccolta di fibre presente nell'apertura della vale—

vola, in maniera che il carico sul mezzo di vagliatura

risulta minore. Le lamine mobili possono ora piu facile

mente rimuovere possibili otturazioni. Quando la caduta

I

(¢1 pressione ai capi dei mezzi di vagliatura & scesa

'al di sotto di un secondo predeterminato valore si ha

S M

qun azionamento della valvola 6 in modo che essa ritor—

na alla sua posizione precedente.

L'effetto di 11bera21one in questione pud essere,

se necessarlo, ampllflcato dalla valvola 5 che viene
1
i

a21onata quando la valvola 6 si trova nella sua posi-

]
-
SR T RS e Ve YEee 2 e e
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- . yzione. di apertura o viene portata in tale posizione...
+Questo. -azionamento. da luogo ad.-un'adatta limitazione
- _ldella portata . di . ammissione .o.accettazione. La valvo-. ... _ .
_ la 5 viene di preferenza fatta ritornare rella sua. )} ... _ . ... . ._ __
- ... lposizione precedente simultaneamente. alllassunzione | _  _ e
- = .. _ldella sua prima posizione da parte della valwla 6. ]
. _Nell'esempio_illustrato, il _ritorno della valvola = __ _ .
_ _16_e eventualmente della valvola 5 nelle loro prime | . .. . . ____
. ..__Jposizioni & contro 1_;L_.ato__dalla__casiuiz_a_sii..Preéaiollq_, ar . 3 el
e -__jcapi dei megzzi di wvagliatura. Questo ritorno, cieé
_ . la durata del processo di pulitura, pud anche essere
___________ __lecontrollato in modo che si verlflchl dopo_un predetef 00
. ___ minato periodo di tempo. In questo caso, il microproces=
o sore dei mezzi di comando pud essere programmato in;
modo che, indipendentemente dalla caduta di pressione
. _,rilevata, esso fornisca un segnale dopo un determinato
o k*rftnume;‘omq:izvs_e_gg_{lwdl, ad esempio 5 second:L, tale segnale )
__ |azionando le valvole 5 e 6 attraverso mezzi d:L ‘azio-
. _. _|namento 7 e 8, rispettivamente, in modo che queste |
o ... |ritornino aile loro P@S}éimi,iﬂi}iﬁli: e o .
—o.._.]._Un'ulteriore possibilita &  data dal fatto che i 11 e
. ... uicroprocessore pud essere programmato in modo che ] e
e j}«zl_Pulltura citata Ven?ia?ﬁ??ﬁ?&i‘“‘iPF:E“EOdﬁamfiE‘?j I
S 1nd1Pende“t‘"‘i’i?f_%‘fiﬁé}{i‘i?fhifa di pressione ai capi|
- del vagllg_siiﬁ R B




e valvole a settore sferico.

. Le valvole 5 .e6, in particolare la valvola 6,

bile effettuare una_regolazione rapida aumentando |

. __lin tal modo l'effetto di liberazione. . - |
o e _ RIVENDICAZIONI o _
S _1) Metodo per impedire l'otturaziope di un = |} _
o __Imezzo di vagliatura in un vaglio e/o il bloccaggio i e
_ juna valvola di scarico prev1sta in un condotto di | ~ i
- _“__Sca;‘iC_Q___@Era_l’%iﬁg_}_%,Y%Ql}éﬁ}i?é_ili_}%ﬁ%_§9_5£’e_1?§%9{l§, ai .
o flbre, una portata di accetta21on§'yenendo prelevata
o | attraverso un condotto di _accettazione, mentre la | o
| caduta di pressione ai capi del mezzi di vagliaturay
L __“__rg;gggmgilevata per controllare la chiusura di o o
___ |scarico tramite la valvola nel condotto di scarico,|
I C_?I‘-.attemz?_a@ dal fatto che la valvola é aperta | = B
. |42 uma prima ad wna seconda posizione quando la cadyta
. d:L pre551qx}g supera un prmo_lg*gq?tgrfn}zﬁato valore,
- ) .mentrg_@gggﬂgg_ggy}gﬁg%figdo di tempo la valvola viene

e

Le valvole 5 e 6 possono essere realizzate in modo

ONELLI

fche il rapporto fra la sezione.di passaggio e la. peri=-

feria dello. stesso.passaggio risulta pilt elevato possi-—

devono presentare_una struttura tale per_cui & possi- .

Ibile, Esempi di valvole preferite sono valvole a.sfera. . . .

rlportata nella sua,prlma p05121one.

2) Metodo secondo 1a r1vend1caz1one 1, caratte-




ita-nella seconda -posizionee — -

- 13 =

e lterizzato_dal. fatto_che la.valvola . viene riportata

e __di_p_r_es_sione__s_cende__al__di__asoi:_:to__.di-__un____secondo._.v_al._a:ce.___u L S
e predeterminatOe o o i
1 __.__4) Metodo_secondo la rivendicazione 1 o0 2, carat-
e __lterizzato dal_fatto che la valvola viene riportata .

_ ....__.inella sua precedente o prima posizione dopo un predeter—
e __ __ . _minato periodo di tempo. . S

Inella sua precedente o prima posizione quando la caduta. ..

. , i
irizzato--dal-fatto. chz - la-valvola & completanente..aper—

e -=3) Metodo.-secondo.-la rivendicazione 1.0.-2, _carat=_. ...

ING.GALVANI, S21v1 2 VE;?.ONELU

5). Metodo secondo una gualunque delle rivendica—

zioni da 1 a 4, caratterizzato dal fatto che la chiusura

B dello scarico avviene con continuita. L -

_ _6) Metodo secondo la rivendicazione 5, caratterize B
zato dal fatto che il grado di chiusrura dello scarii‘co .

. é costante. _ _ ]
| __7) Metodo secondo una gualunque delle river_ldicalg- o

. zioni da 1 a 6, caratterizzato dal fatto che inoltrej_ o

__________ _11a portata di accettazione é limitata per mezzo di S

____ juna seconda valwola nel condotto di accettazione, quando
'1a"v_§ivolg_ ai :_s'ca_rico si trova nella sua seconda po- L
sizione, . B s S

8) Metodo secondo la rivendicazione 7, carattemiz-
___ izato dal fatto che la limitazione della portata dij_cj______ o
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cettazione e l'apertura.della valvola di_scarico_awves. . _._.__._

- VEengono. contemporaneamente. .. .. _-___--_._1};._. s
U B ,,,.9_)l_.Meht_o,do secondo..una._ quallmque_.del1.e_riy_endic%=....._. e
i . _tzioni. da_1_.a.8,_. carat.t_eriz_zka_to..‘.d‘al_f_atto__che_iluvazj,,,,,ﬁ,ﬁ,ﬁ,ﬁ,, _ e
_ __1glio presenta una. o piu mezzi vagliatori fissi. i e

fooem e

| 10) Metodo secondo. la rivendicazione. 9, caratte—_ _.

rizzato dal_ fatto che il vadglio presenta lamine rotanti._ .
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DESCRIZIONE

Dei vagli di strﬁttura diver%a vengono utilizzati
negli-impianti'di-trattamento della pasta e in cartiere
per la pulitura di sospensione di fibre di cellulosa;
Nei vagli a pressione pii spesso utilizzati attual-
mente, le superfici di vagliatura possﬁno esséré FisSm
se o rotéﬁtia Allo scopb di iﬁpedire ia-chiusura o) liostrup
‘ zione-dei mezzi di vagliatura, i vagli sono dotati di
lamine alle quali & assegnata.uné velocita relativa’
rispetto alla superficie dei vagli e che hanno 1a‘£un-
zione, durante la vagliatura, di distruggere la rete
di fibre formata sulla superficie del vaglio, impedeﬁdo
in tal modo una-ost;ﬁzione completa dei Fori o delle
fessure nei mezzi di vagliatura. Una tendenza alla
chiugura pud essere spesso,.ma.non sempre imﬁedita
aumentan@o la velocitd di rotazione relativa fra la
superficié'dei mezzi di Vaéliafura e la lamina, Un au=-
mento sostanziale di questa veiocité.di rotazione puod
' portaré alla pulitura desiderata, ma a prezzo di costi
molto aumentati per il consmmoidi energia richiesto.

Una chiusura o uﬁ'bstrgzione-pué anche verificarsi

nellia Valvola utilizzata per chiudere lo scarico..oue—
sta ostruzione si verifica-piﬁ.spesso quando la velo=-
citd di scarico & bassa.

Uno scopo della presente invenzione & ora quello
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di impedire che i fori o 1e‘£essure in un_mézzo‘di
#agliatura vengano ostruiti.

Un alfro-sgopc dellé presente iﬁvénzione € quello -
di impedire un bloccaggio delia valvola nel con&otfo
di scarico di un vaglio,

Questi scopi éengono reé:izzati,secbndo 1'invén#l
zione, rilevando la caduta di Pressione.a’cavallo dei
mezzi di vagliatura e,contfgllando la chiusura dello
scarico per mezzo di una val?oia di scarico,tramite aper-—
tura di questa valvola da.una:prima posizione a una

. [ !
seconda posizione quando ia caduta di pressione rilew

s 1

vata supera un primo valore prédeterminato e tfamite
ritornoc della‘valvola nella sua prima posizione, cioé
nella suwa posizione pfecedente all'épérturé,dopo uﬁ
periodo di tempo.La valvbla di scarico viene di prefes
renza aperta.completaﬁente,cioé ia sua secondé poéi-
zione & una'posizioﬁe'in cui ia'vélvola risulta comple~
tamente aperta.La valvola.pogtqrné} condotto di scari- .
co viene fiportata.nella sqa_prima posizione, ciod
quella ché ia‘valvolé aveva ﬁrﬁna'della variazione,sia
dopo un detérminato'periodb di tempo, sia quando la
caduta di pressione rilevata a éavaﬂo del §aglio scende

al di sotto di’ un secondo valore prefissafb;-

Allo scopo di ulteriormente amplificéfe lteffet=

tthtenuto,secondo la presente invenzione,}a portata
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attraverso il condo%tp ai ammiésioﬁe.pué eséere limi-
tata tramite una valvola posta nel medesimo. Questa
limitazione pué%erifidafsi quando la‘valvdlé di sce=-
rico si trova nellé sua secbndé-posizioné e di prefe~
renza éimultaneamgnté con 1'apertur§ della _valvola-di :
;éarico. E* particola&mente preferibile che-1'apertu-
ra della valvola di ééaricolQenga effettuata rapida-

: mente; qioé che essa sia gétantanéa.

Ltinvenzione veiré ora descritta in dettaglio con
1'aiutp del- disegno aliegato.in cui:

‘la fig.1 illustrarscheméticaménte un vaglio
controllato secondo l'tinvenzione; |

la fig.2 illustra-ﬁchémati&amente il grado'di
separazione (iﬁ ordinate) per due diverse impurezze,
~in funzione della portata di scaric6 (in ascisse).

I1 vaglio S-in fig;i éuéféssepe'un vag;io con
mezzi di vagliatufé fissi eklahe rotanti, ad esempio
come'descritto.nella descr%zione-del brevetto svede=
-5€ n.343 621,

La sosﬁénsioné di gibre-che deve es;ere vagliata
viene prelevata attraverse ﬁh céndbtto g‘e portata al
vaglio S. Una parte d4i questé sospensione, in parti4
_coiare la parte principale in quasi tutte le applie
cazioni, passa attraverso’ i £ofi o le fessure di un

mezzo di vagliatura 4 ed abbandona il vaglio § attra-

L



verso un.condotto 2 come alimentazione o parte accet=
tata. Lg parte rimanente'della soépensioné entrante,che . -
- non. passa attraverso le aperture del mezéo di vaglia-
'tura 4,v1ene inviata attraverso un condotto 3 come.
scarlco. La portata attraverso i condott1 2 e 3 & Tew
golata per mezzo di valvole 5 e 6. rlspettlvamente.

La caduta di'pressiohe é c;véllo dei vaglid_s viene
rilevata da un mezzo PG di filevazidne della pressione
ed un'segnale'préporzionale a tale caduta di pressione
viene invié;? ad'ﬁn dispositivo. di coﬁandO‘MP,

La caduta di pressione relativa genera un.seghaie
prqporzionale alla misura delia caduta'di pressione,
tale segnale venendo inviato ad un microprbcessore.

MP, La fegistrazioné delle vaivole S‘e 6 viene con=-
trollata in risposta al segnale e'la programmazione del
microprocessore MP. - - |

Se. si desidera ottenere una gur&ficézione della
sospénsione delle fibre ﬁer mezzo della vagliatura,le*
impurita vengono concentrate nella pin piccola delle
due portate che lasciano il vaglio, c_ioé hella portata
di-scarico,mentre 1'altra portata, pil elevata, risul-
ta impoverita di impurita. Indi‘pendenteménté da un
numero piu elevato di 1mpur1ta lo scarico coﬁflene

cosl anche £ibre primarie., B! qulndz naturale di ten~

tare .di mantenere &l valore pilt basso possibile i1

-
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contenuto di fibre nello scarico. Questa purifica-

zione o separazione

SCAriCO, = = = = =

Do e e wen mm . wmm e e wen

g

una funzione della portata di
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wiod g1 r#ppm’mg:— éra la'pariata}.. & scarico e';.a |
‘pm"tﬁta di \aumentaaibm. mdipfe'nﬁmi:emenw'da param
‘metrd dipendentl dal vagma e da mezai [ vaguat:um
usati, cioé dal relatiw dimtm aei fori @ dnna il
perricie tume degai uﬁmm '

La. ﬁgura H nlustra schaaaticmnta ia separaﬁm
relativa 41 mﬂta ai due diversi tipi in funzniona
dana partam ai scarico, come > wﬂe dana % £igura

: 2, :La portata di mwien deve superm un deteminato
-yalora m;!.,nim per atmm una purificaz_ia-gm accattas
bile della sospensione sensa che 1a perdita di Pitre
risuiti inaccettsbilmento elovata, La ‘mtat-aﬁir scardco
& mmax.-mte del 10y25% in wzm, pmferibilmem:a |
del 10=15% in wims deo ésiatse un certo ispessi-
mmxto deuo gcarico’ ﬂurante 1a vagxiatwa, ehe pud ose
aem d:en 'ordine di grmﬁcmaa a4 2, 11 mntexxuw ai

= h .eibre & appmssimatimmw i1 &nppia ai qmua ‘che

54 ba nella alimentaamne o iniesiom. cid significa

| cm oy una pnrtata di soarico cix'ca ded ﬂMS% in vo~ ”

'_:ma 51 ha una perdita 41 fibwe an'izmima de1 20w30%,

I.a chiuswa de;na ‘searico si wrifica u:sualmente

con continuitd e costituisce ai pmﬁemﬂa ‘una percan»'

tuale costame deu*inmsiam. In alcune wpucazioni.

6 passibile una chiusura permma dello scarico, ma
usuaimente lo ma:'im viene px«eievatq con wntinuita; , |
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Por piemm partata di sc:arico 1a vaivola 6, cha
controlla 1a mtata ai scarim, é peaantemnte linge.
tata. clod it passaggia attraverso ia valvma pmsenu |
ta una picmla .,ezicme trasms&le. Le valvole scno |
spesso pmgettate in modo che per wn picculu gra&a ai -

apertura esse pregentino un e?.evate rapparta fra I.a

circonferenza e 18 superficie della aezmne nelm parte |

di passaggio della valvola, Cid si traduce nel fatto
cha eumenta il pericolo di inv.asmento per e:mvate
limitazioni dena valvola, Inoltre; oid significa
che quando 1a superficio di passaggio nella valvola di
scarico & mantenuta costante si verifica un dotermim
nato grado di intasamento uelia stessa, Cié viene rie
mvate dai nezgi sensori &ema pmssiona s0tto forma
di un mxmenta della pmssmm a cmm dei mezzi di
vagliatura. Se questo intasanenta non vione 1iberm:¢>, ,
esso porta infine ed una t:hiuma complota,

. Durante 1a vagliatura, -8l ha anche una’ lenta ottus
ragione dei megsi 4i v&gliatu:;-&. Si‘: tenta normaimente E
di impedire questa otturagione aurentando la velce:ita'
al mtaaiona delle laminss con un risultante smmento
di cansumo & emergia, In alcuni casi c:ub ron & auff’im_

. c:j.enta e il risunam ] che 11 vagiio viam cﬁz@let&-
mente blaccat@. - |

Secondo 1‘inwnzim,“ il bloecaggio dei mezei 4i
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" vagliatura in corrispondenza delle loro aperture e/o
il bloccaggio della valvola di'scarico del vaglio
viene rilevato misurando la caduta @i pressione a ca-

vallo del vaglio. Un segnale variabile in risposta a

-

questa caduta di ‘pressione & applicato ad wn micro=-
processore. Quando questo segnale supera un prede-

terminato valore,il microprocessore aziona da valvola -
6 tramite un mezzo non illustrato, la valvola venendo

b

quindi portata-in una seconda posizione, di preferenw

za completamente apégrta, La caduta di pressione ai ca=

#

pi del mezzo di vagliatura viene allora a dim_inuiz;é
e la portata di-scar_:i.co-risul;:a ;nagg.ioré, trascinénfio
.cc)n ess.é una ‘eventuaie r-accolb’t‘aj di fibre presente
nell‘'apertura dé-l:la valvola,in -mani'.era che il carico

sul mezzo di qagliatura_risulta' minore, Le lamine
mobili possono ora piu facilmente rimuovere possibiii_ '

ofturazioni; Quando la caduta .di pressione ai capi

dei mezzi di vagliatura & scesa al di sotto di un pr.

-

condo predeterminato val'oi'e.d si-ha un azionamento delw

la;valv‘ola 6 in modo che essa ritorna alla éua‘;ic)si-l

zion; precedenteé. | - B .!, ’ |
L'ef_f‘etto» di- 1:’_.be'razioi1e.éin“quéstione Pud es_se"e-»T

_xe, se necessafio,*’ amplificato ‘daila; valvola 5 che view

| ne azionata 'qu.andoﬁla Valﬁla l6 si trova ';gell'a sua po-

q sizi;bne di az;ertura 0 viene polrfat_a iﬁ tale pos:,iziong_; -

v . % ' ' L s

L3
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Questo azionamento di luogo ad un'adatta limitazione
della portata di ammlssione o accetta21one. La valvola
5 viene di preferenza fatta:ritornare nella sua po=—
éizione precedgntesimultanéanénte all'assunzione
della sua pfima posizione da parte della valvola 6.
Nell;eseﬁpiO'illuétrato,‘il ritorno della valwvola
6 e eventualmente delig valvola 5 nella loro prime
posizioni & contro;latb'dalla'caduta di_preséione ai

capi dei mezzi di vagliatura. Questo ritoino, cioe

| la durata del processo di pulitura, pud anche essere

controllato in medo che si verifichi dopo un predeter=
minato periodo di tempo. In questo caso,il microproces—

sore pud essere programmato in modo che, indipendente-

- mente dalla caduta di pressione rilevata, esso forniu

sca un segnale dopo un determlnato numero di secondi,
ad esempio 5 secondi, tale segnale azionando le val-

vole 5 e‘ 6 attraverso mezzi di azionamento,in modo

L

che queste ritornino alle loro posizioni iniziali.

Un'ulteriore possibilitd & data dal fatto che il
microprocessore pud essere programmato in modo che
l1a pulitura citata venga effettuata periodicamente,

indipendentementé dalla caduta di pressione ai capi

_del vaglio S.

Le valvole 5 e 6 possono essere reaglizzate in

modo che il rapporto fra la sezione di passaggio e



ia periferia dello stesso passaggio risulta biﬁ elevato
possibile. Esempi di valvole preferite sono vélvole a
sfera e valvole a seftore sferico.

Le valvole 5 e 6.iﬁ particolare 1a yalvolé 6,
devoﬁo presentare una struttura tale per cui & possie -
‘bile effettuare-una regolazione rapida aumentando
in ta1 modo 1'effetto di liberazione.

RIVENDICAZIONI

1) Metodo per impedire 1'otturazione di un mez-
zo di vagliatura in un vaglio e/o il bloccaggio di
una valvola di scarico durante 1é vagliatura-di“una,
sospensione di fibre, la caduta di pressione ai éapi
Qdel mezzo di vagliatura vienelp§1evata tramite la |
valvola nel condotto di scarico, carattérizzato dal
fatto che la valvola @& aperta ad una seconda,posiZione

quando la caduta di pressione. supera un primo prede-

terminato valore, mentre dopo un certo periodo di tem-

pqda

sizione, prima dell'apertura,

valvola viene ripontata nella sua precedente poe

£

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, carattew

— . mm SR A e G wem R e i wwe e ewm G R VR EmA Wm e
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rﬁmato dal £atta m ia mwm é cmpmtmmtn apw-v
ta nclia secam posisidne, _' . |

3) Hetods secancb m rivmaicmm 1o 2,, caz-atm
tm:azato a1 fattu i::!m m volwla viene riportata | |
noilia su& pm«:eﬁmte i pcsmicme c;umé:n la cac‘h:tn
di pressions sce:zde a:!. di s:ot:tn di u mennﬁa vawm o
mrmm:o. R

4) ratedo smn& Ia rivenﬁieaziom 102, cmtu
tariznato m Fatto che m; valwola vieno viportata
hmi‘n sua precedente _—-———-pomm copo. un predoter—:
ninzto perdodo. di texpo. | o

5) Metodo scoonde una qumunqué delle rivendicow
miond da ¥ o 4, corartorizaato dad FPatto che 18 ehiumura
dello scardco avvicne con émtindit&.—_ |

6) x-:atc& mnd.o in ﬁ@mcm 5. t:aracteri#-' '
| smm da‘l fatto cha { gmﬂc di. chiusmra dello scaricn
¢ costante. | | | . e

7] mtoda scmnda una qua:maqua deun rivenﬁﬁ.cau
ﬁiari da 18 s, ::nmttemgmm dal mtt:o m imltre
- 1a portatn a mcettamne & ;tinitata r mzzo .
s scmwm va:!.wm net méottu d:!. mcattmiam, quimdo
12 vedwola ai seardco ni mva.f m:_t;a aua ﬁemm pom

8} rzetm swoma 1 rimﬁi::aaiam '}, cnmtteﬁaw
u&to dai fatto clw m 11:11‘!:&::191:;& ﬁclla pcrtata 63. B[O
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-cettazione\e 1'a§ertura della valvola di scarico av; A
vengono bontemporaneamentes * ;

9) Metodo secondo una qualunque delle rlvendlca-
zioni da 1 a 8, caratterlzzato dal fatto che il vaw
'gllo Presenta una o piu mezzi_vagliatori fissi,

..'10) Metodo secéndo;;a rivendicazione 9; caratte-
rizzato sal'fatto che il ﬁéglio bresehta lamine ro-
tanti, | )
| ‘Riassunto

Nella vagllatura di una- sospensmone flbfosa, una
allmenta21one ed uno scarlco &engono ch1u31, la chiu-~
'éura déllo scarico essendo controllata da una valvola.
Secondo l'lnven31one, viene mzsurata la caduta di
pre551one ai capl de1 me221 di vaglzatura e quando
questa caduta supera un prlmo valore predetermlnato,
la valvola viene aperta da una pr:una ad una seconda
pos;21one, mentre quando la caduta di pressione scende
al di sotto di un secondo valore predefefminato o
quando & trascorso un predeterminato pefiodo di tem~
po, 15 valvola viene1ripgrtata ﬁella sua posizione
precedente alla apertﬁra. In éuesta’seconda posiziéne,--
'lé valvola di scariéo.é'di preferenza COﬁpletamente
aperta. La portata di amm1551one pué eventualmente
essere limitata quando la valvola di scarlco si tro-
va nella seconda posizione. : | :

Per traduzione letterale del documento allegato.
" UFf.Brev.ING,CALVANT, SALVI & VERONELLI
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