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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szli-
fowania powierzchni walcowych, zwlaszcza powie-
rzchni walcowych bebnéw zgrzeblarek.

Znane urzadzenie do szlifowania powierzchni
walcowych bebnéw zgrzeblarek zbudowane jest
z rury z nacietym wzdluz na powierzchni zewnetrz-
nej rowkiem. Rura zakonczona jest z obu stron
czopami, ktére ulozyskowane sa w podporach. Na
rurze osadzona jest tarcza Scierna wraz z piastg
i wpustem przesuwajacym sie w rowku wzdluznym
rury. Réwnolegle do rury utozyskowany w podpo-
rach znajduje sie walek z nacigtym rowkiem S$ru-
bowo-krzyzowym, po ktérym przesuwa sig wodzik
osadzony w obudowie stanowigcej zabierak dla
tarczy Sciernej. Podpory osadzone s3 w prowadni-
cach, w ktérych mozna je przesuwaé przy pomocy
§rub regulacyjnych. Prowadnice przymocowane sg
do loza. Ruch obrotowy rury i znajdujgcej sie na
niej tarczy Sciernej uzyskuje sie od silnika moco-
wanego do loza poprzez przekladnie pasowa na
jeden z czopdw rury.

Przesuw wzdluzny tarczy S$ciernej powodowany
jest przez przesuwanie sie wodzika wraz z obudo-
wa po watku z rowkiem Srubowo-krzyzowym, kt6-
ry napedzany jest poprzez przekladnie z drugiego
czopa rury. Wada znanego urzgdzenia jest matla
sztywno$é rury, co jest przyczyng nier6wnomierne-

‘go szlifowania bebnéw zgrzeblarek.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wady zna-
nego urzadzenia do szlifowania powierzchni walco-
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wych bebndéw zgrzeblarek. Cel ten osiggnieto przez
skonstruowanie urzadzenia do szlifowania, w kt6-
rym obudowa tarczy S$ciernej jest ulozyskowana
tocznie na piaScie tarczy $ciernej i podparta jest
ruchomg podporg. Cale urzadzenie do szlifowania
zamontowane jest na plycie nosnej wézka transpor-
towego.

Urzgdzenie wedlug wynalazku charakteryzuje sie
duzg sztywnoS$cig, dokladno$cig szlifowania i bez-
pieczng obstugg. Dzieki temu, ze posiada wobzek
transportowy daje sie latwo przemieszczaé. Urzag-
dzenie jest sztywne dzieki bezpoSredniemu ultozZys-
kowaniu rury, a nie poprzez czopy. Utozyskowanie
toczne obudowy — zabieraka zwieksza trwalo§é
urzadzenia. Ruchoma podpora obudowy zabieraka
likwiduje strzalke ugigcia rury.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym na fig. 1
pokazane jest urzadzenie do szlifowania w widoku
z przodu, a na fig. 2 — urzadzenie do szlifowania
w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie do szlifowania powierzchni walco-
wych, zwlaszcza powierzchni walcowych bebnéw
zgrzeblarek sklada sie z rury 1 osadzonej tocznie
w lozyskach 2 i 3 w podporach 4 i 5. Na rurze 1
osadzona jest piasta 6 wraz z S$cierng tarczg 7
i wpustem 8. Na pia$cie 6 §ciernej tarczy 7 zamoco-
wane s lozyska 9, na ktérych osadzona jest obu-
dowa-zabierak 10 polgczona z nakretka 11 pociggo-
wej $ruby 12, umieszczonej w lozyskach 13 i 14
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usytuowanych w podporach 4 i 5. Podpory 4 i 5
osadzone sg przesuwnie w prowadnicach 15 i 16,
a te z kolei na no$nej plycie 17 transportowego
wozka 18. W celu zmniejszenia strzalki ugiecia ru-
ry 1 obudowa-zabierak podparta jest ruchomg pod-
pora 19.

Naped na rure 1 przenoszony jest z silnika 20
przez przekladnie 21 i gietki lub przegubowy
watek 22, natomiast naped wentylatora 23 uzyskuje
sie z rury 1 przez gietki lub przegubowy walek 24
i przekladnie 25. Ruch obrotowy pociggowej §ruby
12 uzyskuje sie z silnika 26 przez przekladnig 27
i gietki lub przegubowy walek 28. Na nosnej ply-
cie 17 transportowego wozka 18 umieszczone sg
bezstykowe przelaczniki 29 i 30 zmieniajgce kie-
runek obrotéw silnika 26. Silniki 20 i 26 oraz prze-
kladnie 21 i 27 ostoniete sa obudowa 31, a wentyla-
tor-28'i przekladnia 25 obudowg 32. Przesuw po-
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przeczny urzadzenia w stosunku do transportowego
woézka 18 uzyskuje sie¢ za pomoca réznicowej Sru-
by 33.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do szlifowania powierzchni wal-
cowych zwlaszcza powierzchni walcowych bebnéw
zgrzeblarek, zbudowane z rury, na ktérej osadzona
jest tarcza Scierna oslonieta obudowag, a réwnolegle
do rury jest usytuowany watek z nacictym row-
kiem $rubowo-krzyzowym, w kté6rym umieszczony
jest wodzik obudowy stanowigcej zabierak .dla tar-
czy $ciernej, znamienne tym, ze obudowa-zabierak
(10) ulozyskowana jest tocznie na pia$cie (6) Scier-
nej tarczy (7) i podparta ruchoma podporg (19),
a calo§é urzgdzenia zamontowana jest na nosnej
plycie (17) transportowego wézka (18).
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