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Vyndlez sa tyka teplom zvarovatelngch
papierov s rozlupovacim efektom na steril-
né balenie vyrobkov pre zdravotnictvo so
zlepSenym komplexom funk&nych vlastnosti
a spbsobu ich vyroby vytvaranim prednéteru
a néasledne termoplastického néteru na pa-
pierovej podloZke, nendrotného na kvalitu
podloZky, spotrebu surovin a vyhovojiceho
z ekologického hladiska.

Doteraz zndme obalové papiere s rozlu-
povacim efektom sii popisané:

Patent USA 3625 353 popisuje vyrobu o-
balového materidlu a obalu s rozlupovacim
efektom pre sterilné balenie injekénych
striekacdiek. Teplom zvarovatelny papier s
rozlupovacim efektom sa vyrdba z vysoko-
kvalitnej sulfdtovej buni€iny a pred natie-
ranim termoplastickym nédterom sa papier
impregnuje syntetickou Zivicou na béazy po-
lyakrylesteru a polyvinylalkoholu z roztoku
organického rozpuStadla. Na takto impreg-
novany papier sa nandSa tavenina vo forme
plnoplodného rastrového nédnosu na béaze
PE, etylénvinylacetdtového kopolyméru, kto-
ry je modifikovany derivatmi kalafuny, alebo
Zivicami na bdze fenolu, mikrovosku a anti-
oxidantu. Nevyhodami spdsobu vyroby popi-
saného teplom zvarovatelného papiera s roz-
lupovacim efektom je potreba pouZitia vy-
sokokvalitného podkladového papiera z bie-
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lenej sulfdtovej bunidiny, dalej impregnécia
syntetickou Zivicou na baze polyakrylesteru
a polyvinylalkoholu z roztoku organického
rozpistadla etylacetdtu, ndrotny na spotre-
bu Zivice pri vysSich plo3nych hmotnostiach
papiera a nevyhodny z ekologického hla-
diska.

Anglicky patent 1 365 769 popisuje vyrobu
obalov pre sterilné balenie z jednostranne
natieraného papiera, ktory je podobne ako
podla patentu USA 3 625 353 vyrobeny z vy-
sokokvalitnej bielenej sulfdtovej bunifiny,
ktory je mavySe neutrdlne glejeny a strojne
hladeny, vyznaCujici sa vysokou povrcho-
vou pevnostou a vysokou odolnostou voli
Stiepatelnosti. Ako zuSlachtujice latky sa
pouZivaji termoplastické kompozicie na ba-
ze etylénvinylacetdtovych kopolymérov, kto-
ré si modifikované voskami a adhezivnymi
Zivicami, ako je polyizobutylén.

Nevyhodou spdsobu vyroby teplom zvaro-
vatelného papiera s rozlupovacim efektom
pre sterilné balenie je potreba pouZitia vy-
sokokvalitného podkladového papiera z bie-
lenej sulfatovej buni€iny s neutralnym gle-
jenim. Vyroba papiera s vysokou povrcho-
vou pevnostou a vysokou odolnostou voéi
§tiepatelnosti vyZaduje Specidlny mleci po-
stup, nidrony na spotrebu energie, nakladné
strojné zariadenia, papierensky stroj s gle-
jacim lisom a kalandrovacou jednotkou.
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Vy3Sie uvedené nedostatky sdi odstrdnené
teplom zvarovatelnymi papierami podla n4s-
ho vynélezu, ktorého podstata spogiva v tom,
Ze v nich obsiahnuty prednéter o plo3nej
hmotnosti 0,2 aZ 1,5 g/m? je na béze siliko-
nov pozostdvajicich prednostne z vinylo-
vych skupin, katalyzdtora na baze komplexu
prechodového kovu, prednostne titdnu, Ze-
leza, zinku alebo platiny a sietovacieho &i-
nidla. Tento prednéter sa nanesie na papier
v mnoZstve 0,2 aZ 1,5 g/m? sudiny z vodne]j
disperzie alebo roztoku organického rozpus-
tadla, alebo ako bezrozpiStadlovy systém
a nésledne vytvrdi pri teplote 80 aZ 180 °C
po dobu 6 aZ 30 sekind.

Hlavné vyhoda teplom zvarovatelnych pa-
pierov s rozlupovacim efektom na sterilné
balenie a 'sposobu ich vyroby podla tohoto
vynélezu spofiva v tom, Ze uZ pri velmi niz-
kych ploSnych hmotnostiach nénosu suSiny
zosieteného silikénu v rozmedzi 0,2 aZ 1,5
g/m? dosiahne tak vyrazného zni¥enia za-
kotvenia termoplastického funkéného né-
teru na vldkna papiera, Ze pri rozlupovani
zvarenych Svov medzi teplom zvarovatelnym
papierom a inym ploSnym materidlom uZ
nenastdva vytrhdvanie vldkien papiera, pri-
tom tento predndter neovplyviiuje priepust-
nost papiera pre sterilizadny plyn. Tymto
sa zabezpe®i moZnost pouZitia beZne vyré-
banych typov podkladovych papierov aj na
baze nizkokvalitnej sulfitovej buniéiny s niz-
kymi poZiadavkami na kvalitativhe para-
metre, ako aj zniZend spotreba surovin,
hlavne pomocn§ch papierenskych prostried-
kov a odstranenie potreby dodatoénych za-
riadeni a postupov z ekologického hladiska
vyhovujicim sp&sobom.

Teplom zvarovatelné papiere s rozlupo-
vacim efektom podla vynédlezu st uréené
hlavne pre sterilné balenie vyrobkov pre
jednordzové pouzitie v zdravotnictve, ktoré
sa balia do za tepla tvarovanej prednostne
tvrdej PVC a PP-félie, ktoré sa uzatvaraja
tymito papiermi za zvy3enej teploty spolu-
pOsobenim tlaku a ¢asu a ktoré sa potom
sterilizujd priamo v obale etylénoxidom,
alebo inym sterilizaénym plynom, alebo ra-
diatnym Ziarenim a v tomto sterilnom stave
s uskladilované a prepravované k spotre-
bitelovi, pridom ich sterilita sa zachoviva
aj pri otvdrani obalu tym, Ze pri rozlupo-
vani zvarenych ¥vov nedochddza k vytrhé-
vaniu vldkien papiera, ktoré by kontamino-
vali zabaleny sterilny vyrobok eSte pred
vlastnym pouZitim.

Priklad 1

Na nosnom materidle predstavovanom pa-
pierom pre termoplasty o ploSnej hmotnosti
60 g/m? sa ma natieracom zariadeni pri rych-
lostdi 100 m/min. nand$anim silikénov so sto-
percentnym obsahom tuhych latok predsta-
vovanych zmesou reaktivneho polydialkyl-
siloxanu, sietovacieho &inidla a katalyzéatora
v hmotovom pomere 100 : 3 : 0,4 pomocou
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3- aZ 5-valcového systému s rastrovym na-
nédSacim valcom o hustote 80 linii/cm a vy-
stavenim vzniknutého materidlu pridiacemu
horticemu vzduchu s teplotou 160 °C na do-
bu 10 sekitnd vytvoril predndter na béaze
silikénov s plo$nou hmotnostou 0,8 g/m2.
Na povrchu prenateru takto vytvoreného
materidlu sa na natieracom zariadeni pri
rychlosti 80 m/min. nandSanim 40% vodnej
disperzie vysokomolekuldrnej ibnomérnej Zi-
vice o pH 9,0 aZ 9,5 a velkostou &astic v
rozmedzi 0,3 aZ 0,5 wm pomocou 3-valcového
nand8acieho systému s rastrovanym nand-
Sacim valcom hrubej mrieZkovej struktiry
6 aZ 8 linii/cm a vystavenim vzniknutého
materidlu pridiacemu horticemu vzduchu s
teplotou v rozmedz{ 110 aZ 130 °C po dobu
12 sekind a néslednym ochladenim na chla-
dlacom wvalci, sa vytvoril termoplasticky
plnoplo$ny mrieZkovy nénos na bédze iéno-
mérnej #ivice s plo$nou hmotnostou 14 g/m?

Priklad 2

Postupom popisanym v priklade 1 sa na
papieri pre termoplasty o ploSnej hmotnosti
60 g/m? vytvoril prednédter na béze silikonu
s plodnou hmotnostou 0,4 g/m2

Na povrchu prednéteru takto vytvoreného
materidlu sa na natieracom zariadeni pri
rychlosti 100 m/min. nana$anim 22% tolué-
nového roztoku predstavovaného zmesou
etylén-vinylacetdtového kopolyméru s obsa-
hom vinylacetdtu 28 % hmot., polyizobuty-
lénu a kopolyméru vinyltoluén-alfa-metyl-
styrénu v hmotovom pomere 100 : 8 : 15 na
suSinu zmesi pomocou 3-valcového nané$a-
cieho systému s rastrovym nanédSacim val-
com hrubej mrieZkevej Strukttry 6 aZ 8 li-
nif/cm a vystavenim vzniknutého materidlu
pradiacemu vzduchu s teplotou v rozmedzi
80 aZ 100 °C po dobu 14 sekiind a néslednym
ochladenim materidlu na chladiacom valci
sa vytvoril termoplasticky pinoplodny mrieZ-
vy nénos na bédze etylén-vinylacetdtového
kopolyméru modifikovaného polyizobutylé-
nom a kopolymérom vinyltoluén-alfa-metyl-
styrén s plodnou hmotnostou 10 g/m?2.

Priklad 3

Postupom popisanym v priklade 1 sa na
papieri ofsetovom 0 plo3nej hmotosti 80 g/m?
vytvoril predndter na béaze silikénu s plo3-
nou hmotnostou 1,2 g/m?.

Na povrchu prednédteru takto vytvoreného
materidlu sa na natieracom zariadeni pri
rychlosti 150 m/min. nandSanim tavnej zme-
sl so stopercentnym obsahom tuhych latok
predstavovanych zmesou etylén-vinylaceta-
tového kopolyméru s obsahom vinylacetdtu
33 % hmot., pelyizobutylénu, kopolyméru
vinyltoluén-alfa-metylstyrénu a vysokomole-
kularnej iénomernej Zivice v hmotovom po-
mere 100 : 6 : 12 : 10 pomocou vyhrivaného
3-valcového nanédSacieho systému, 's rastro-




224028

5

vanym nana¥acim valcom hrubej mrieZko-
vej Struktiry 6 aZ 8 linii/cm pri teplote
tavnej zmesi 160 °C a ndslednym ochlade-
nim vzniknutého materidlu na chladiacich
valcoch sa vytvoril termoplasticky plnoplo3-
mrie¥kovy nédnos na bédze etylén-vinylace-
tatového kopolyméru modifikovaného poly-
izobutylénom, kopolymérom vinyltoluén-
-alfa-metylstyrénu a vysokomolekuldrnou
ibnomérnou Zivicou s plo$nou hmotnostou
15 g/m?.

Papiere vyrobené spdsobom podla prikla-
du 1 aZ 3 vykazuji dobrd tepelni zvarova-
telnost prednostne k papierom nezu$lachte-
nym a zu3lachtenym nanosom PE a PP,
dalej k PE, PP, tvidej PVC-folie a koextru-
dovanym fo6liam PE/PA, tj. k materidlom,
ktoré sa pouZivaji pre sterilné balenie vy-
robkov pre zdravotnictvo. Pevnosti zvarov
stanovené v teplotnom rozmedzi 120 aZ 166

stupiiou Celsia pri tlaku zvarovacich &elusti
200 kPa a dase zvarovania 1 sek. si v roz-
medzi 0,80 aZ 1,60 N/cm. Rozlupovanie zva-
renych 3vov je bez vytrhdvania vldkien pa-
piera, ¢im sa zabezpeCuje zédkladna poZia-
davka pre zachovanie sterility vyrobkov aj
pri otvarani obalu z teplom zvarovetelného
papiera s rozlupovacim efektom. Porozita
teplom zvarovatelnych papierov podla Bend-
sena vyrobenych spdsobom podla prikladu
1 a¥ 3 je minimdlne 80 ml/min. priepust-
nost kyslika viac ako 500 cm®/m?2. 24 hod,
go v plnej miere postauje pre podmienky
plynnej sterilizacie.

Vys&ie uvedené priklady konkrétneho u-
skutognenia vyndlezu, treba chédpat len ako
ilustraciu pre objasnenie vynalezu, ktorymi
tento nie je zdaleka ohranieny.

PREDMET VYNALEZU

1. Teplom zvarovatelné papiere s rozlu-
povacim efektom pre sterilné balenie obsa-
hujice nosny papier, prednater a termo-
plasticky néater termoplastickymi kompozi-
ciami prednostne na baze etylén-vinylaceta-
tovych kopolymérov modifikovanych deri-
vatmi kalafdny, polyizobutylénom, kopoly-
mérom mna béze vinyltoluén-alfa-metylstyré-
nu a na baze vysokomolekuldrnych ionomer-
nych Zivic, vyznadujuci sa tym, Ze v nich
obsiahnuty prednédter o ploSnej hmotnosti
0,2 aZ 1,5 g/m? je na bdze silikénov pozo-
stavajicich prednostne z polydiorganosilo-
xdnu s obsahomn reaktivnych, prednostne

vinylovych skupin, katalyzdtora na baze
komplexu prechodového kovu, prednostne
titdnu, Zeleza, zinku alebo platiny a sieto-
vacieho €inidla.

2. Zpodsob vyroby teplom zvarovatelnych
papierov s rozlupovacim efektom pre ste-
rilné balenie podla bodu 1, vyznaCujici sa
tym, Ze sa nanesie na papler v mnoZsive
0,2 a7 1,5 g/m? suSiny z vodnej disperzie
alebo roztoku worganického rozpustadla
alebo ako bezrozpdsStadlovy systém a na-
sledne vytvrdi pri teplote 80 aZ 180 °C po
dobu 6 aZ 30 sekind.
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