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(54) Zpuisob vyroby elektrického zaiehovate pro elektrickou pyropatronu
v gystému vystielovaciho zdchranného zafizeni

Zpldsob vyroby elektrického zaZehova-
&e, se tykA z&chrannych nouzovych zaffze-
n{, pouZfvanych v letectvi. K tomu ulelu
byl upraven tak, aby byl zmenSen inter-
val &asového rozptylu na polovinu a aby
elektrickd pyropatrona plnila funkci
i p¥i extrémnich teplotéch & 60 ©C. Uwede- .
né- pofadavky na pyropatronu byly splnény,
krom& jiného tim, Ze konce odporového
drétku v elektrickém zaZehovali, diametrdl-
nd umistdné na kontaktni prstenec, se p¥i~
va¥f ultrapulsni technologif a rovné% tak
se pfiva¥{ st¥ed odporového drdtku na stie-
dovy kontakt a prédSkovd zaZehovA sloZ se
lisovAnim zhutn{ ve st¥edovém otvoru
kontaktniho prstence.
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Vyndlez se tyka zpisobu vyroby elektrického zalehova¥e pro elektrickou pyropatronu
v systému vyst¥elovaciho zAdchranného za¥izenf, zejména pyrotechnické &4sti.

Doposud se elektrické zaZehovale vyrdb&ji tak, %e konce odporového dritku jsou diametrgl-
" n& umist&ny na kontaktnim prstenci a p¥ipdjeny a st¥ed odporového dr&tku je pF¥ipdjen na st¥e-
dovy kontakt elektrického zarehovafe. St¥edovy otvor v kontaktnim prstenci, p¥emost&ny
odporovym drdtkem, je vypln&n kaSovitou zé%ehovou sloZ{.

Nevyhodou tohoto zplisobu je moZnost vzniku nespolehlivého kontaktu v pdjenych mistech
a nep¥esnost hmotnosti navédZené zd¥ehové sloZe kaSovité konzistence. Je zde i vysokd.pracnost
a pot¥eba vysou¥eciho za¥fzenf. Dal%{ nevfhodou je nemoZnost zaji¥t&nf spolehlivé, éésové
ptesné funkce, zejména p¥i extrémnich teplotnich podminkéch.

Uvedené nevyhody odstrafuje zpisob vyroby elektrického zafehova&e podle vyndlezu, podle
kterého konce odporového dritku v elektrickém zaZehovali, diametr&ln® umfist®né na kontaktni
prstenec, se p¥iva¥{ ultrapulsni technologif a rovndZ tak se pfiva¥i st¥ed odporového dritku
na st¥edovy kontakt a préd3kovd zdiehovd slof se lisovénim zhutni ve st¥edovém otvoru kontakt-
niho prstence.

V¢hodou popsaného zpisocbu vyroby elektrického zafehovale je pfesndjs8f dadvkovdni z&Zehové
sloZe do prostoru s odporovym drdtkem v toleranci + 5 % a ndslednym lisovdnim je dosaZeno také
stejnomé&rné hustoty slofe v celém jejim objemu. V¢sledkem je zp¥esn&ni velikosti vyvinutého
tlaku p¥i funkci elektrického za%ehovade, co% p¥fznivd ovliviuje celkovou dobu funkce u elektric-
kych pyropatron s okamZitou funkci{ a té% i se zpoZd&nym Q&inkem. Zpisob p¥ipevné&ni odporové-
ho drdtku ultrapulsnim p¥ivafenim zvySuje spolehlivost elektrického zaZfehovade, zejména pfi
dlouhodobém skladovani. V§Se uvedend zlepS3eni maj{ ve svém disledku vliv i na pfesnéni funkce
p¥i{sludnych pohybovych mechanismi na zdchranném vyst¥elovacim za¥fzeni, pouZivaném v letadlech.
V neposledni #adé se vyufitim popsaného zpisobu vyroby zvySi i produktivita prédce a zlep3{
se pracovni prost¥edi p¥i vyrob& elektrickych pyropatron. V¢znamnym p¥inosem je také zabezpe-
&enl funkce i p¥i extrémnich teplotéch + 60 %c.

P¥ikladny zpisob v§roby elektrického za%ehovade je nésledujici: Do kovového pouzdra,
jeho% dno m& kruhovy otvor pro v¢stup st¥edového Kontaktu, je vloZen vylisek z plastické
hmoty se zalisovanym stfedovym kontaktem a ddle kontaktni prstenec, ktery svym vn&jsim
okrajem vytvad¥{ vodivé spojeni se st&nou kovového pouzdra. St¥edov§ otvor kontaktniho kovového
prstence je p¥emost&n odporovym drdtkem, jehoZ konce jsou na povrchu kovového kontaktniho
prstence pfipevné&ny technologil ultrapulsniho svafovdni. Potom se stejnou technologii pfipevni
stf¥ed odporového drdtku na st¥edovy kontakt, takfe vznikne dvojity Zhavic{ mistek. P¥i této
technoiogii sva¥ovdn! se rovinnost povrchu kovového kontaktniho prstence v mistech svafovéni
nenaru3f. Do prostoru st¥edového otvoru v kontaktnim prstenci, ktery je pfemost&n odporovym
drétkem, se nasype prdSkovéd zdZiehovad sloZ a v lisovacim za¥izen{ se zhutni na hodnotu 3 000
aZz 5 000 kg/m3. Takto p¥ipraveny elektricky za%ehovad se v dalifch operacich chrénf p¥ed
vlivem mechanickych zdsahd a téZ p¥ed navlhnutim.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby elektrického zaZehovale pro elektrickou pyropatronu v systému vyst¥elovaciho
zAdchranného za¥izeni, p¥i kterém odporovy dritek elektrického za%ehova¥e je svymi konci
diametr4dln& umist&n na kontaktnim prstenci a k n&mu p¥ipevn&n a st¥ed tohoto odporového drétku
je pPipevn&n na st¥edovy kontakt elektrického zafehovade, pfilem¥ st¥edovy otvor v kontaktnim
prstenci, p¥emostdny odporovym dritkem, je vyplné&n zd¥ehovou slo%f, vyznafeny tim, Ze konce
odporového drdtku se p¥iva¥{ ultrapulsn{ technologif na kontaktnf prstenec a rovn&i tak se
p¥iva¥{ st¥ed odporového drdtku na st¥edovy kontakt a préskovad zdiehovd sloZ se lisovénim
zhutn{ ve st¥edovém otvoru kontaktniho prstence.
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