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(57) Rezumat: Inventia se refera la un dispozitiv de
danturat roti dintate conice, cu dinti drepti,
adaptabil pe o masina de danturat roti dintate
cilindrice, indeosebi la productia de unicate si de
serie mica. Dispozitivul cuprinde un subansamblu
diferential (B), alcatuit dintr-un suport de ghidare
(15), montat pe capul de frezat (17) al masi-
nii-unelte care, la deplasarea pe verticala,
impreuna cu scula de danturat (36), antreneaza,
intr-o miscare rectilinie, o cremaliera (20). Cre-
maliera (20) transmite o miscare de rotatie la o lira
diferentiala formata din niste roti dintate (24, 25,
29 si 30), care pune in miscare de rotatie surubul
de avans al mesei (10) masinii-unelte care, astfel,
va asigura o deplasare pe directia radiala a piesei
(9) de prelucrat, in functie de marimea deplasarii
pe verticala a sculei de danturat (36).
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Prezenta inventie se referd la un
dispozitivde danturat roti dintate conice,
cu dinti drepti, aplicabil, cu precidere,
la productia de unicate §i serie mica de
ma§1mde danturat roti dintate cilindrice,
in scopul prelucririlor pieselor de di
mensiuni variabile, avind unghiul conului
de divizare de maximum 60°.

In scopul asiguririi deplasirii relative
a unui semifabricat destinat danturarii,
in raport cu capul de frezat al unei
magini- unelte, este cunoscut un dispo-
zitiv, alcituit dintr-un carucior portscula,
care se deplaseaza, pe o directie radiala
ir raport cu piesa de prelucrat, clisind
pe nigte ghidaje. Un ghidaj longitudinal
asigura deplasarea unui al doilea cirucior
pe o directie paraleld cu axa piesei, pe
acest cirucior fiind montat un cap de
frezat, care poate pivota pe carucior intr-o
manierd care sa permita reglarea sculei
de frezat in concordanta cu unghiul de
inclinare a danturii piesei de prelucrat.

Scula de frezat este antrenatd in
migcare de rotatie de un motor §i este
suspnuta la capete de nigte lagare ale
unor pipusi mobile.

Problema pe care o rezolva inventia
este de a realiza prelucrarea rotilor conice
cu dinti drepti cu unghiul conului de
divizare pini la maximum 60° pe magini
de danturat roti dintate cilindrice.

Dispozitivul de danturat roti dintate
conice cu dinti drepti, conform inventiei,
are in compunere un subansamblu dife-
rential, alcituit dintr-un suport de ghidare
montat pe capul de frezat al unei magini
de danturat roti dintate cilindrice cu dinti
drepti, ce deplaseazd, concomitent cu
deplasarea capulm de frezat, o cremaliera
Ce angreneaza cu un pinion care transmite
migcarea de rotatie la o lira diferentiala,
formatid din nigte roti dintate, lirad ce
pune in migcare gurubul de avans al
mesei maginii care va asigura deplasarea
pe directia radiala a piesei de prelucrat,
in functie de marimea deplasarii pe
verticala a sculei de danturat.

Prin aplicarea inventiei se obtine
avantajul largirii domeniului de lucru al
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magsinilor de danturat roti dintate cilin-
drice.

Seda, in oontinuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legatura gi cu
fig.1...9, care repramta

- ﬁg.l vedere in plan, partial sectio-

~ natd, a ansamblului de divizare A;

- fig.2, sectiune rotitd, dupd planul

I-1 din fig.1;

fig.3 vedere partiald, la o scara
mirit3, a dintelui unei roti dintate conice
cu dinti drepti;

- fig.4, vedere partiala, fronta]a, a
dispozitivului montat pe o magina de
danturat roti dintate cilindrice;

- fig.5, vedere frontala a subansam-
blului diferential B, din fig.4;

- fig.6, sectiune dupd planul II-1I din
fig.5;

- fig.7, sectiune dupd planul I11-ITI
din fig.5;

- fig.8, vedere din directia sagetii IV
din fig.6;

- fig.9, sectiune dupa planul V-V din
fig.8.

Dispozitivul de danturat ro{i dintate
conice cu dinti drepti, conform inventiei,
este alcdtuit dintr-un subansamblu de
divizare A gi un subansamblu diferential
B. Subansamblul de divizare A este montat
prin intermediul unor suruburi 1, ce au
rolul de a prinde un suport 2 al unui ax
mobil 3 pe o lird divizoare 4 §i este
alcatuit dintr-un suport §, pe care se
monteaza, prin intermediul unor guru-
buri 6, un disc 7 §i un compas 8, iar
pentru transmiterea migcarii de divizare
la o piesd 9, ce se prelucreazi, aflata pe
o masi 10 a maginii-unelte, ne vom
folosi de o manivela 11, montata pe axul
mobil 3 printr-o pand 12, de care este
prins solidar un brag 13 prevazut cu un
canal a, in care se va monta un cui de
divizare 14.

Subansamblul diferential B este alca-
tuit dintr-un suport de ghidare 15, montat,
prin intermediul unor suruburi 16, pe
capul de frezat 17 al maginii-unelte si
previzut cu un brat b dispus pe orizontala,
pe care ghideaza niste role 18, prinse,
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prin intermediul unor bolguri 19, intr-o
furca ¢ solidarda cu o cremalierd 20.
Cremaliera 20 este spijinitd pe spatele
acesteia cu ajutorul unor role de ghidare
21 sau 21’ gi angreneazi cu un pinion
22 prins, prin intermediul unui lagar, de
o placa mobila 23. Pe o prelungire a
axului pinionului 22 se fixeazd o roata
dintati 24 ce va angrena cu un pinion 25,
aflat pe un ax mobil 26, prins intr-un
canal d pe o placa fixa 27 §1 fixat cu o
piulita 28.

Tot pe axul mobil 26, se va monta
§i o roata dingata 29, ce va angrena cu
o roata dingatd 30 montata pe un ax 31,
lagiruit intr-o bucga de bronz 32 pe
placa fixa 27. Axul 31 se va cupla printr-
o portiune cu pitrat e, cu axul de avans
manual al mesei 10 a magmn-unelte.

Pe placa fixd 27 se va monta, prin |

sudurd, o placa 33 prevazuti cu nigte
gauri f, care vor servi la asamblarea prin
intermediul unor guruburi, nefigurate,
a subansamblului diferential B pe un
suport 34 al mesei 10 a maginii-unelte.
Placa mobila 23 se prinde de placa fixi
24 prin intermediul unor guruburi 3§,
ce se ghideaza in niste canale g. La
punerea in functiune a masinii- unelte,
capul de frezat 17 va avea o migcare de
avans in sus sau in jos, fapt ce va implica
deplasarea pe verticala a cremalierei 20,
cremaliera ce va imprima o migcare de
rotatie, datoritd angrenarii, axului pinio-
nului 22, migcare amplificatd apoi prin
rotile dintate 24, 25,29 si 30 si transmisa
la axul de avans manual al mesei 10 a
maginii-unelte, ce va deplasa spre inain-
te sau inapoi piesa 9 fata de o sculd de
danturat 36.

Cunoscind indltimea 4 a piesei de
prelucrat §i unghiul a (vezi fig.3) putem
afla lungimea j, ceea ce reprezinta miri-
mea deplasarii piesei 9 fatd de scula 36
in vederea realizirii unghiului a. Daca
cunoastem raportul de transmitere din-
tre cremaliera 20 si pinionul 22 i
raportul de transmitere a axului manual
de avans, putem calcula raportul dintre
rofile dinfate 24, 25,29 si 30, astfel incit
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1a o deplasare cu mirimea A pe verticala
a capului de frezat 17 si se obtind o
deplasare j a piesei 9 pe orizontali, ceea
ce se va materializa in obtinerea unghiului
a a piesei 9 prelucrate. Dupa calcularea
rotilor dintate 24, 25, 29 gi 30, acestea
se vor monta pe axele dispozitivului
diferential B, reglindu-se mai intdi an-
grenarea rotilor dintate 29 si 30, de-
plasind axul pinionului 22 cu placa mobila
23 pe placa fixi 27, dupa care se imobi-
lizeazi prin stringerea guruburilor.

n scopul cregterii preciziei de di-
vizare se dubleaza valoarea constantei
maginii (de exemplu, de la 120, obtindnd
a constanti de 240, adica la 240 de rotatii
a axului mobil 3 se va obtine o rotatie

. completd a mesei 10 a maginii-unelte),

prin mportul de 1/2 dintre rotile 36 i
37. In cazul in care avem, de exemplu,
de executat o roatd dintata conicid cu
douazeci §i gsase de dinfi, vom avea:

240 =912 12
26 52

Se regleazi compasul 8 al subansam-
blului de divizare A in aga fel incat sa
cuprinda in deschizatura lui 12 gauri pe
discul de 52 gauri, se introduce manivela
11 pe axul 3 §i se va roti de noua ori
plus deschizitura compasului 8, dupa
care se scoate manivela 11 de pe axul 3
§i se extrage axul canelat al maginii-
unelte, ce are rolul de a transmite migca-
re de rotatie mesei 10, din alezajul aflat
la capatul axului melcat ce angreneaza
cu roata melcata rigidizata de masa 10,
cuplarea intre ele ficindu-se printr-o
pand, si ea fiind necesard la fiecare
divizare.

In functie de diametrul piesei 9,
cremaliera 20 se poate monta pe rolele
21 sau pe rolele 21’, sau se pot folosi mai
multe tipuri de suporturi de ghidare 15,
de diferite marimi.

Pinioanele conice cu unghiul de di-
vizare mai mic de 45° se pot ebosga cu
freza melc, iar semifinisarea i finisarea
se poate realiza cu o frezi disc-modul
36. Prin folosirea frezelor disc- modul pe
magini specializate de danturat cu freza
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melc, cregte modulul maxim posibil de
prelucrat al pieselor, intrucit la frezele
melc efortul de agchiere este mai mare,
deoarece simultan agchiazi 2-4 dinti,
pe cind frezele disc agchiazi cu un
singur dinte.

Revendicare

Dispozitiv de danturat roti dintate
conice cu dinti drepti, caracterizat prin
aceea cil are in componenti un suban-
samblu diferential (B), alcatuit dintr-un
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suport de ghidare (15), montat pe capul
de frezat (17) al maginii-unelte, ce
deplaseazi concomitent cu deplasarea
capului de frezat (17), o cremaliera (20)
ce angrenpeaza cu um pinion (22), care
transmite migcarea de rotatie la o lira
diferentiali formata din nigte roti dintate
(24,25,29 si 30), lira ce pune in migcare
prinroata dinjata (30) surubul de avans
al mesei (10), care va sigura o deplasare
pedirectie radiala a piesei (9), in functie
de deplasarea pe verticalad a sculei de
danturat (36).

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Vasilescu lon
Examinator: ing. Gurz#u loan
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