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.(54)(57) СПОСОБ АВТОМАТИЧЕСКОГО РЕГУ­
ЛИРОВАНИЯ ПРОЦЕССА ГИДРООЧИСТКИ НЕФ­
ТЯНЫХ ФРАКЦИЙ путем регулирования 
температуры дымовых газов в печи из­
менением расхода топлива в печь с 
коррекцией по температуре в реак­
торе и расходу сырья в печь, от­
личающийся тем, что, с 
целью улучшения качества и увеличе­
ния выхода целевого продукта за счет 
повышения точности регулирования, 
температуру дымовых газов дополни­
тельно корректируют по расходу водо­
рода в печь, определяемого в зави­
симости от расхода водородсодержа- Λ 
щего газа и концентрации водорода -в 5 
этом газе.
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Изобретение относится к способу 

регулирования процесса гидроочистки 
и может быть использовано в нефтепе­
рерабатывающей и нефтехимической про­
мышленности.

Известен способ автоматического 
регулирования процесса гидроочистки 
нефтяных фракций путем регулирова­
ния температуры дымовых газов над 
перевалом из печи изменением расхо­
да топлива в печь с коррекцией по 
температуре в реакторе и расходу 
сырья ClJ.

Однако этот способ не обеспечива­
ет необходимой точности регулирова­
ния при колебаниях расхода поступаю­
щего в реактор водорода.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности является 
способ автоматического регулирова­
ния процесса гидроочистки нефтяных 
фракций путем регулирования темпера­
туры дымовых газов над перевалом 
печи изменением расхода топлива в 
печь с коррекцией по температуре в 
реакторе, расходу сырья в печь, ак­
тивности катализатора и составу по­
лучаемого продукта [2].

Однако данный способ характери­
зуется недостаточными качеством и 
выходом целевого продукта.

Цель изобретения - улучшение ка­

вой смеси, клапан· 7 подачи топлива 
в печь, датчик 8 температуры в реак­
торе, блок умножения 9, сумматор 10, 
ограничитель 11, регуляторы 12-15.

Система управления работает сле­
дующим образом.

При изменении расхода сырья в 
печь 1, например при увеличении, уве­
личенный выходной сигнал датчика 3 
поступает на вход регулятора 12, вы­
зывая изменение его выходного сигна­
ла. Увеличенный выходной сигнал регу­
лятора поступает в первую "плюсовую" 
камеру сумматора 10. Увеличенный сиг­
нал сумматора, пройдя через ограничи­
тель 11, поступает в камеру коррек­
ции задания регулятора 15, вызывая 
увеличение выходного сигнала регу­
лятора. Регулятор 15 открывает кла­
пан 7 до тех пор, пока температура 
газосырьевой смеси на выходе из пе­
чи не станет равной заданной. Огра­
ничитель 11 служит для установления 
максимально допустимого значения 
выходного сигнала сумматора 10.

Расход водородсодержащего газа 
измеряется датчиком 4, а концентра­
ция в нем водорода - датчиком 5. 
Расход водорода рассчитывается бло­
ком умножения 9 путем умножения из­
меренной концентрации водорода на 
расход водородсодержащего газа. Вы-

чества и увеличения выхода целевого 
продукта за счет повышения точности 
регулирования.

Поставленная цель достигается 
тем, что согласно способу автомати­
ческого регулирования процесса гидро­
очистки нефтяных фракций путем регу­
лирования температуры дымовых газов 
в печи изменением расхода топлива в 
печь с коррекцией по температуре 
в реакторе и расходу сырья в печь 
вводят дополнительную коррекцию по 
расходу водорода в печь, определяе­
мого в зависимости от расхода водо- ' 
родсодержащего газа и концентрации 
водорода в этом газе.

•*На  чертеже представлена принци­
пиальная схема системы управления, 
реализующей предлагаемый способ. ■ 

Схема системы управления содер­
жит печь 1, реактор 2, датчик 3 рас­
хода сырья, датчик 4 расхода водород? 
содержащего газа, датчик 5 концент­
рации водорода в водородсодержащем 55 
газе, датчик 6 температуры газосырье- 
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ходной сигнал блока умножения посту­
пает на вход регулятора 13. При из­
менении выходного сигнала блока ум­
ножения 9, например при увеличении, 
увеличивается выходной сигнал регу­
лятора 13, который поступает на вто­
рую "плюсовую" камеру сумматора 10. 
Увеличенный выходной сигнал суммато­
ра вызывает увеличение выходного сиг­
нала регулятора 15. -

При изменении температуры в реак­
торе 2, например при увеличении, уве­
личивается выходной сигнал датчи­
ка 8, который поступает в "минусовую" 
камеру сумматора Ю.

Уменьшенный выходной сигнал сумма­
тора вызывает уменьшение выходного 
сигнала регулятора 15. Регулятор 15 
закрывает клапан 7 до тех пор, пока 
температура газосырьевой смеси на 
выходе из печи не станет равной заданной. 

Данный способ позволяет повысить 
качество регулирования процесса гид­
роочистки и, следовательно, технико- 

, экономические показатели процесса.
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