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Sposéb wytwarzania spienionych wyrobéw izolacyjnych
1 2
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza- Tak wiec nalezalo dokonaé wyboru miedzy
nia w oparciu o wldkna nieorganiczne porowa- izclacyjnymi wyrobami spienionymi na bazie

tych, gietkich i gabczastych wyrobow.

Znane sa wyroby izolacyjne wykonane ze spie-
nionych mas na bazie organicznej. Rozr6inia sig
przy tym z jednej strony sztywne wyroby izola-
cyjne, tak zwane twarde piany (na przyklad na
bazie polistyrenu) oraz gietkie elastyczne wy-
roby w rodzaju gabki (guma pianowa).

Zasadnicza wadg wszystkich tego rodzaju wy-
rob6éw spienionych jest niezadawalajgca stabil-
noéé¢ cieplna. Nawet jezeli uzyte tworzywo orga-
niczne nie jest samozapalne to jednak pod wpily-
wem podwyzszonych temperatur zwieksza sie
kruchosé wyrobu lub nastepuje jego stopienie,
a nastepnie zweglenie.

Prébowano tego uniknaé stosujgc nieorganiczne
tworzywa podstawowe, jak na przyklad surowce
pod postacia krzemianéw i gliniané6w wapnia (be-
tony komoérkowe); glin i kaolinéw (ceramiczne
wyroby izolacyjne) lub wildkna nieorganiczne
(wyroby azbestowo-cementowe), jednak wyroby
wytwarzane z tych tworzyw charakteryzujg sie w
poréwnaniu z wyrobami opartymi na tworzywie
organicznym duzym ciezarem wlasciwym i bra-
kiem odpowiedniej gietkosci. W przypadku sto-
sowania wlbkien azbestowych, wigzanych ce-
mentem lub weglanem magnezu otrzymuje sie
porowate wyroby czeSciowo palne.
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tworzyw organicznych o niskim ciezarze wlasci-
wym i dobrej elastyczno$ci, lecz niedostatecznej
stabilno$Sci cieplnej, a wyrobami izolacyjnymi na
bazie tworzyw nieorganicznych, charakteryzuja-
cymi sie z jednej strony dostateczng stabilno$cia
cieplng, z drugiej strony wysokim ciezarem wia-
Sciwym i niewielkg elastyczno$cia.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
wytwarzania wyrobow izolacyjnych, ktére nie
posiadatyby wymienionych wyzej wad znanych wy-
robéw izolacyjnych.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze mozna otrzy-
ma¢é -’ porowate, gietkie, ggbczasto-elastyczne i nie-
palne wyroby izolacyjne wytwarzajac pianowg
zawiesine wilokien azbestowych, ktére po uformo-
waniu utwardza sie.

W sposobie tym mozna stosowaé wszystkie ga-
tunki azbestu nawet azbest o niskiej jako$ci jak
azbest chryzotylowy 3 R. Cassiar A, AA, AK, C,
G3, TC 299, azbest bilekitny Cape C i D.

Material azbestowy rozwl6knia sie na poszcze-
gblna wldkna o $rednicy okolo 10p albo na wigz-
ki o $rednicy od 20 do 100pn zlozone z kilku wi6-
kien, po czym z tak przygotowanych wibkien
wytwarza sie ich wodng zawiesing. Zawiesine
przygotowuje sie korzystnie w ten spos6b, Ze po-
czatkowo wilokna jedynie zwilza sig, nastepnie
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nasyca catkowicie woda, po czym przeprowadza
sie juz spienienie masy. .

Spienianie masy przeprowadza sie znanym po-
wszechnie sposobem. Do wodnej zawiesiny wi6-
kien azbestowych dodaje sie Srodka pianotwér-
czego i wytwarza piane.

‘Jako frodki pianotwércze stosuje sie znane i
stosowane w tym celu $§rodki, na przyklad myadla,
jak sole kwaséw tluszczowych, zwlaszeza ich sole
z metalami alkalicznymi, na przyklad stearynian
sodowy lub oleinian sodowy. Stosunek zawartoSci
*mat‘rialu wibknistego do $rodka pianotwoérczego
powinien byé zawarty w granicach od 10:1 do
1:1 (wagowo), najkorzystniej jednak w granicach
od 10:2 do 10:5. Korzystnie réwniez jest wpro-
wadzaé do zawiesiny wit6kien $rodki zwilzajgce
aniono- lub kationoczynne w zalezno§ci od znaku
ladunku wibkien azbestowych, w ilosci 1—10%

wagowo, na przyklad alkiloarylosufoniany
alkilobenzenosulfonian,

podobne zwigzki.

Tak przygotowang z wlokien azbestowych, §rod-
kéw pianotworezych, zwilzajacych i wody mase
spienia sie na drodze intensywnego jej mieszania,
lub przez wdmuchiwanie przez nig gazéw lub in-
nymi znanymi sposobami.

Tak otrzymang spieniong mase bezposrednio
formuje sie. Formowanie przeprowadzaé mozna
przez odlewanie lub wtryskiwanie masy do form.
Formowaé mozna roéwniez zasysajac spieniong
mase przez podciSnienie wytwarzane w formie.

Uformowang spieniona mase w znany sposéb
suszy si¢ w zakresie temperatur od 40 do 100°C,
a nastepnie poddaje sie obrébce cieplnej w tem-
peraturze ponad- 200°C.

Spieniong mase mozna bezposrednio natryski-
waé lub nakladaé na izolowane czébc! poddajac
je nastepnie suszeniu i obré6bce cieplnej.

Porowatqﬁ’)é, a tym samym wlasno$ci izolacyjne
wyrobéw otrzymanych sposobem wedlug wyna-

jak
alkilonaftalenosulfonian i

lazku zalezy od stosowanego $rodka pianotwér-

czego, od warunkéw prowadzenia procesu spie
niania, jak réwniez od czasu i temperatury susze-
nia i obrébki cieplnej.

Przy wytwarzaniu wyrob6éw sposobem wedlug
wynalazku do masy mozna wprowadzaé dodatko-
wo zamiast czeSci wlbkien azbeétowych wlékna

mineralne, na przyklad welne kamienng, weklhe
szklang lub wil6kna sztuczne.
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Spienione wyroby izolacyjne wytworzone ‘spo-u-ml

sobem wedlug wynalazku charakteryzujg sie wy-
jatkowo matym ciezarem wlaSciwym, zawartym
w granicach od 0,002 do 0,03 g/cm3.

Wyroby wytworzone sposobem wedlug wyna-
lazku zastosowaé mozna w zakresie temperatur od
—100°C do 550°C w warunkach stalego obcigze-
nia mechanicznego bez'zmian zmeczeniowych. Ta
wlasno§¢ wyrob6w jest szczeg6lnie istotna przy
pracy wyrobé6w w wysokich temperaturach.

Wyroby izolacyjne wytworzone sposobem we-

diug wynalazku majg zastosowanie zwlaszcza w
konstrukcji samolotéw, rakiet pojazdéw, budo-
wie okretéw i budownictwie doméw oraz w tech-
nice chiodniczej,

¥
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Ponizej podano przyklady wytwarzania tych
elementéw.
Przyktad I ‘
Mieszanine o nastepujacym skladzie:

Azbest chryzotylowy 3 R 11106 g
Mydlo 444 g
Srodek zwilzajacy anionowo-

-czynny lub niejonowy ' 688 g
Twarda woda 50000 g
Alkohol 1000 g

wprowadzono do zbiornika zaopatrzonego w mie- :
szadlo i tak dlugo mieszano az z mieszaniny tej
utworzyla sie piana. Spieniong mase odlano do
form, suszono w temperaturze w granicach od
40°C—100°C i nastepnie poddano dzialaniu tem-
peratury, najkorzystniej powyzej 200°C. Otrzy-
mano wyroby o ciezarze wila$ciwym od 0,002 do
0,03 g/cm?.
Przyktad II
Wytworzono mieszaning o nastepujacym skla-
dzie:
Azbest niebieski Cape C 27 g
Mydto 111 g
Srodek zwilzajgcy kationowo-czynny
lub niejonowy 16,7 g
Woda 14500 g
Dalej postepowano jak w przykladzie I
Przyklad IIL
Wytworzono mieszanine o nastepujgcym skla-
dzie:
Azbest chryzotylowy

Cassiar A ok. 300 g
Wehlma ze sztucznego

tworzywa Silan ok. 600 g
Mydlo 44 g
Srodek zwilzajgcy anionowo-

czynny lub niejonowy 66,6 g
Woda 58000 g

Dalej postepowano jak w przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe

“¥¥ 1, Sposbb wytwarzania spienionych wyrobéw izo-
LS

lacyjnych, zwlaszcza za§ gietkich i elastycz-
nych wyrob6w na bazie tworzywa nieorganicz-
nego, polegajacy na przygotowaniu spienionej
masy, uformowaniu z niej wyrobu i utwar-
dzeniu, znamienny tym, Ze spienieniu poddaje
sle mase zawierajgca jako skladnik nieorga-
niczny wib6kna azbestowe oraz ciecz dyspergu-
Jaca.

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny tym, Ze
do masy wprowadza sie wldékna azbestu o
§rednicy okolo 10n lub wigzki wibkien o Sred-
nicy od 20—100p.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
ze zamiast czeSci wibkien azbestowych wwpro-
wadza sie Inne wlékna mineralne lub sztuczne.

4. Spos6b wedlug jednego 2z zastrzezen 1--3,
znamienny tym, Ze piane po uprzednim wy-
suszeniu poddaje sle dzialaniu wysokiej tem-
peratury najkorzystniej powyzej 200°C,
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