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Vynélez je ureny na zhotovovanie zvaro-
vych ploch, najmé pre zvaranie rur z plastov
na tupo zvaracimi zrkadlami. MoZe sa dale]
vyuzit pre vyhotovovanie zvarovych ploch
pre zvaranie nekruhovych profilov, napr.
profilov pre okenné ramy, tiez rir nekruho-
vého priezeru, tyéi a dosiek.

Zariadenie podla vynilezu ma na podstav-
ci otoéne uloZeny prvy hriadel, na ktorom st
uchytené valcové frézy. Druhy koniec prvého
hriadela je rota¢ne ulozeny v objimke odni-
matelnej z ramena. Pritom rotaény pohyb
fréz je odvodeny od elektromotora uchyte-
ného v daliej objimke, v ktorej je umiestne-
ny hriadel, na ktorého volnom konci je osa-
dend prva remenica s klinovym remetiom,
ktory je uloZeny tieZ na druhej remenici sta-
‘bilne uchytenej na prvom hriadeli a toto ako
celok je opatrenéd krytom. Dalej na ramene
je uchytena jedna rukovit a na elektromoto-
re je uchytend druhi rukovit, v ktorej je
ovladacie tlacitko.
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Vynélez sa tyka zariadenia na zhotovova-
nie delnych zvarovych pléch na rarach
z plastov. :

Doteraz sa zvarové plochy na rudrach
z plastov zhotovovali mimo zvaracieho stroja
na sustruhoch alebo frézach. To znamena,
Ze musi byt k dispozicii sdistruh alebo fréza,
¢im sa zvySuja naklady na vyhotovovanie
zvarovych ploch. Okrem toho mont4% rur do
objimok zvéracieho stroja nezaruéuje para-
lelnost zvarovych pléch rur. Dalej sa na zho-
tovovanie zvarovych ploch na rdrach z plas-
tov upnutych na zvaracom stroji pouZiva
sustava nozov umiestnenych na dvoch para-
lelnych kotti¢och. Tymto zariadenim sa zva-
rové plochy zhotovuju ruéne a prerugovany
rotatny pohyb sa deje pomocou mechanizmu
pozostavajuceho z rohatky a zapadky. Ne-
vyhodou je pomalé zhotovovanie zvarovych
ploch a nemoznost vyhotovit zvarové plochy
pre Sikmé zvary rur. Na vyhotovenie ¢elnych
zvarovych pléch na rdrach z plastov upnu-
tych na zviracom stroji sa tie? pouZivaju
paralelné kruhové pily, ktoré ak sa zasuvali
do ¢&iel rar, postupne vyhotovili obe zvarové
plochy. Nevyhodou je, Ze treba pouzif rotad-
né pily minimélne s dvojnisobnym prieme-
rom voli priemeru rur a okrem toho v prie-
behu opracovavania rur sa rotaéné pily roz-
biehali, hlavne pri ich prehriati. Zvarové
plochy na rdrach z plastov a to na oboch
rurach sufasne, sa zhotovuju aj pomocou
rotujucich fréz umiestnenych na suporte tak,
Ze rotujuce frézy vytvéraju paralelné plochy.
Nevyhodou vsak je Ze zvarova plocha zho-
tovend subeinym frézovanim je hladka a
zvarové plocha zhotovend protibeznym fré-
zovanim je drsna a pre zvaranie nevhodna.
Zhotovovanie zvarovych pléch na rurach
z plastov na zvaracom stroji, alebo mimo
neho pomocou laserového lu¢a dava sice
dobré vysledky, ale s ohladom na drahé za-
riadenie a zvySené bezpecnostné poziadavky
z dévodu pouZitia laserového luda je to pre
bezné pouZitie neekonomické.

Zariadenim na zhotovovanie éelnych zva-
rovych ploch na rdarach z plastov podla vy-
nélezu sa uvedené nevyhody do zna¢nej mie-
ry odstrania. Zariadenie ma na podstavei o-
toéne uchytené rameno ukonéené objimkou,
v ktorej je uloZeny prvy hriadel, na ktorom
si uchytené valcové frézy. Druhy  koniec
prvého hriadela je rotaéne uloZeny v objim-
ke odnimatelnej z ramena. Pritom rotaény
pohyb fréz je odvodeny od elektromotora
uchyteného v dalSej objimke, v ktorej je
umiestneny druhy hriadel, na ktorého vol-
nom konci je osadend prva remenica s kli-
novym remefiom, ktory je uloZeny tieZ na
druhej remenici stabilne uchytenej na prvom
hriadeli a toto ako celok je opatrené kry-
tom. Dalej na ramene je uchytena jedna ru-
kovit a na elektromotore je uchytena druha
rukovit, v ktorej je ovladacie tlagidlo.

Vynalezom sa dosiahnu viaceré vyhody,
uSetri sa separadtny obrabaci stroj bud su-
struh alebo fréza, odstrani sa pracne nastavo-,
vanie paralelnosti zvarovych pléch u oboch
zvaranych rdr. Dosahuje sa vysoka hladkost
zvarovych ploch u oboch zvéranych rur, za-
rucuje sa symetrické uloZenie v objimkach
zvaracieho stroja.

Priklad prevedenia vynalezu je znizorne-
ny na pripojenom vykrese, kde obrazok pred-
stavuje zariadenie na zhotovovanie &elnych
zvarovych pléch na rurach z plastov podla
vynalezu.

Zariadenie podla vynalezu m4 na podstav-
ci 2 otoéne uchytené rameno 1 ukonéené
objimkou 3, v ktorej je uloZeny prvy hriadel
4, na ktorom su uchytené valcové frézy 5.
Druhy koniec prvého hriadela 4 je rota¢ne
uloZeny v objimke 6 odnimatelnej z ramena
1. Pritom rotaény pohyb fréz 5 je odvodeny
od elektromotora 7 uchyteného v objimke 8,
v ktorej je umiestneny druhy. hriadel 9, na
ktorého volnom konci je osadena prvi re-
mehica 10 s klinovym remetiom 11 uloZenym
tieZ na druhej remenici 12 stabilne uchyte-
nej na prvom hriadeli 4 a toto ako celok je
opatrené krytom 16. Dalej na ramene 1 je
uchytena jedna rukovit 13 a na elektromo-
tore 7 je uchytens druha rukovit 14, v. kto-
rej je ovladacie tla¢idlo 15.

Do objimky 18 sa voIne uloZi rura 17, po-
tom sa lavou rukou uchopi rukovit 14 uchy-
tend na elektromotore 7 a pravou rukou sa
uchopi rukovdf 13 uchytend na ramene 1,
Potom sa rameno 1 s frézami 5 sklopi tak,
Ze frézy 5 su priblizne v strede rury 17. Rt~
ra 17 sa posunie na doraz s frézami 5 a urobf
sa znaCka na riure 17 v mieste dotyku s ob-
jimkou 18, pri¢om frézy 5 nerotuju. Potom
rameno 1 s frézami 5 sa vrati do vychodzej
polohy a rura 17 sa posunie o vzdialenost
potrebnt pre jej orezanie vzhladom na uro-
benu znaCku a rura 17 sa v tejto polohe pev-
ne uchytf v objimke 18. Potom sa opif ru-
kami uchopia rukovite 13 a 14 a rameno 1
s frézami 5 sa priblizi k povrchu rary 17
s ovladdacim tla¢idlom 15 sa privedie elek-
tricky prud do elektromotora 7 a prostred-
nictvom prvej remenice 10, klinového remetia
11 a druhej remenice 12 sa uvedu frézy 5
do roticie. Plynulym skldpanim ramena 1
a tym i rotujucich fréz 5, tieto sa dostanu
do zdberu s rurou 17 a vytvoria na nej sd-
beZznym frézovanim zvarova plochu. Tak isto
sa zhotovi zvarova plocha aj na druhej rure.

Vynélez sa vyuZije na zhotovovanie zva-
rovych ploch, najmi pre zvaranie rur z plas-
tov na tupo zvéracimi zrkadlami. Mo6Ze sa
dalej vyuzif pre zhotovovanie zvarovych
ploch pre zvaranie nekruhovych profilov,
napriklad profilov pre okenné ramy, tie# rur
nekruhového prierezu, tyéi, pasov a dosiek.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na zhotovovanie ¢elnych zvaro-

- vych ploch na rurach z plastov, vyznacujuce
_sa tym, Ze na podstavci (2) je oto¢ne uchy-

tené rameno (1) ukondené objimkou (3), v-
ktorej je ulozeny prvy hriadel (4), na ktorom

st uchytené valcové frézy (5), druhy koniec
prvého hriadela (4) je rotatne uloZeny

v objimke (6) odnimatelnej z ramena (1),

~ pri¢om rotaény pohyb fréz (5) je odvodeny

od elektromotora (7) uchyteného v objimke
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(8), v ktorej je umiestneny druhy hriadel (9),
na ktorého volnom konci je osadend prva
remenica (10) s klinovym remetiom (11) ulo-
Zenym tieZ na druhej remenici (12) stabilne
uchytenej na prvom hriadeli (4) a toto ako
celok je opatrené krytom (16), dalej na ra-
mene (1) je uchytend jedna rukovit (13) a na
elektromotore (7) je uchytena druhd ruko-
viat (14), v ktorej je ovladacie tlac¢idlo (15).

(S




218178

Zl

g

oL

7
Ol

p., Martin

Vytlagili TSNP, n.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

