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Folie z umélych hmot pro ndbytek nebo
ndbytkové dily a zpiisob jejtho zpracovénf

PfedloZeny vyniélez se tjkd umélohmotné folie pro nébytek
nebo nibytkové dily, kterd obsahuje 30 aZ 80 dild hmotn.
propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu nebo smési nebo sli-
tin propylen homo- a/nebo kopolymerizitu s polyethylenem
vysoké hustoty (HDPE) nebo s polyethylenem velmi nizké
hustoty (LLDPE), 10 aZ 45 hmotn.dild polymerizitu nebo
smé&si polymerizétu, zvoleného ze skupiny polystyren, poly-
methylmethakrylat (PMMA), styren-akrylonitril-ko- nebo -
roubovany polymerizdt (SAN), akrylonitril-butadien-ko-
nebo roubovany polymerizit (ABS) a/nebo ASA a 1 aZ 15
hmotn. dild termoplastickych elastomeridl nebo elastomero-
vych smési, zvolenych ze skupiny, zahrnujici SEBS, SBS,
PE-PP-elastomer nebo EPM a/nebo EPDM, popiipad€ s ob-
sahem MAH a/nebo ASN-polymerizitu. Podle jedné z vy-
hodnych forem provedeni obsahuje nibytkovéa folie navic
urtitd hmotnostni mnoZstvi polypropylenového roubované-
ho polymerizitu. Vynilez se déle tyka zplisobu zpracovani
nébytkové folie.
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P¥edloZeny vyndlez se tykd folie z um&lych hmot pro ndbytek
nebo ndbytkové dfly, obsahujici polyolefin a alespoi jednu dal¥{
umélou hmotu, kterd se chemicky a/nebo fyzik&ln& 1i%{ od
polyolefinu, jakoZ i pop¥ipad¥ pigmenty a/nebo barviva, l4tky,
usnadifujic{ zpracovdn{, plniva a/nebo jiné p¥{sady. Um&lohmotnd
folie obsahuje propylenhomo- a/nebo kopolymerizdt nebo sm&si nebo
slitiny propylenhomo- a/nebo kopolymerizitu s polyethylenem
vysoké hustoty /HDPE/ nebo s polyethylenem velmi nfzkd hustoty
/LLDPE/ v kombinaci se zcela p¥esnymi hmotnostnimi mno¥stvimi
vice dal3ich um&lych hmot.

Dosavadn{ stav techniky

Z dosud je¥t& nezve¥ejn&ného DE-0S-3530290 je ji¥ zndma
polyolefinovd folie nebo pds polyolefinové folie pro ndbytek,
kterd je tvo¥ena sm&s{ nebo slitinou ze 70 a¥ 97,5 hmotn. dild
propylenhomo- nebo kopolymerizdtu a 30 a¥ 5 hmotn.d{lu
nizkotlakého polyethylenu, polyvinylalkoholu, kopolymeru ethylen-
kyselina akrylovd, polymerizitu ester kyseliny akrylové-ether
kyseliny akrylové a/nebo polykaprolaktonu nebo sm&smi popZ.
slitinami nfzkotlakého polyethylenu s jednim nebo vice jiZ
uvedenymi polymerizdty a (vzta¥eno na 100 hmotn.d{ld sm&si
um&lych hmot pop¥. jejich slitin) 50 a¥ 150 dflu jemn& dé&lenych
minerdlnich plniv nebo sm&s{ minerdlnich plniv, z nichZ vice neZ
60 % hmotn. (vztaZeno na 100 hmotn.% pouZitého pop¥. obsaZeného
plniva) tvo¥{ alespor jedna reaktivni substance, p¥idemZ se jako
reaktivn{ substance pou¥iv4 substance, vykazujic{ poldrn{ a
nepoldrni{ skupiny v hmotnostnich mno¥stvich od 0,5 do 10 %
hmotn., kterd je vyhodn& uspo¥dddna na povrchu nebo na &isti
povichu plniva nebo sm&si plniv. Tato um&lohmotnd folie je velmi
dob¥e p¥ilnavd, potiskovatelnd a vykazuje dobou povrchovou



kvalitu. Tato folie vZak nen{ nebo je jen velmi gpatn& hlubkov&
taZitelnd a ve zpusobu tvarovdn{ za tepla se ndbytkové dily s
povrchovou dekoraci jen velmi t&%ko zpracovdvaiji.

2 jinych oblasti pouZit{ jsou vEak zndmy také folie,
obsahujfc{ polypropylen schopny hloubkového taZen{, obsahujic{
Jiné sloZky. Tyto vZak vykazuji p¥i vyrob& ndbytku nebo
ndbytkovych df1u zna¥né nevyhody. Maj{ ¥patnou odolnost vu&i
praskdnf{, odolnost p¥i otlaku nebo schopnost poti¥t&ni.

Z tohoto duvodu se p¥evdZn& pouZivaji p¥i tepelném
zpracovadni pro vyrobu ndbytkovych dilt p¥evd¥n& PVC. Vlastnosti
PVC vykazuj{ nap¥. dobrou zpracovatelnost za tepla v ¥iroké
oblasti teplot, velmi dobrou odolnost k popraskdni a pevnost p¥i
otlaku.

Z hlediska ochrany Zivotniho prost¥ed{ neni v¥ak v mnoha
oblastech, zv143t& pro vnit¥n{ vybaven{ domi, PVC folie ¥&douc{
pro ndbytek nebo &4sti ndbytku.

Cilem a Ulohou p¥edloZendho vyndlezu je vyvinout polyolefin
obsahujfc{ folie nebo foliovy pdsek pro ndbytek nebo ndbytkové
¢4sti, které by nevykazovaly uvedené nevyhody. Tato folie by m&la
byt také dob¥e zpracovatelnd ve zpusobu tepelného zpracovdn{ p¥i
vyrob& ndbytku nebo ndbytkovych dili a vykazovat schopnost
hloubkového taZenf. Folie by m&la vykazovat dobrou
zpracovatelnost v Sirokém rozsahu teplot, dobrou odolnost k
popraskdni a odolnost k otlaku, byt dob¥e p¥itla&itelnd a/nebo
o¥ilepitelnd a dob¥e nand¥itelnd na ndbytek nebo ndbytkové dily,
J¥evot¥iskové desky a podobn&.

a vyndlezu
Podle vyndlezu bylo nalezeno, ¥e t&chto c{li a \loh lze

dosdhnout s um&lohmotnou folii pro ndbytek a ndbytkové &dsti,
kterd obsahuje polyolefin jakoZ i alespoif jednu dal3{ um&lou




hmotu, kterd se chemicky a/nebo fyzikdln& 1i%{ od polyolefinu,
JakoZ i pop¥ipad&€ pigmenty a/nebo barviva, &inidla, usnadiujici{
zpracovani, plniva a/nebo dal¥i p¥isady. Podle vyndlezu se
umé&lohmotnd folie pro nédbytek nebo ndbytkové &dsti sklddd z (jako
um€ld hmota nebo podil um&lé hmoty)

a) 30 aZ 80 hmotn.d{lu propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu nebo
sm&s{ nebo slitin propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu s
polyethylenem vysoké hustoty /HDPE/ nebo s polyethylenem velmi
nizké hustoty /LLDPE/,

b) 0 aZ 15 hmotn. dflu alespoil jednoho roubovaného nebo
zes{leného polypropylenu nebo propylenkopolymerizdtu, s obsahem
propylenu nebo polypropylenu vice neZ 50 % hmotn./vztaZeno na 100
hmotn.d{1d zesileného nebo roubovaného polypropylenu nebo
propylenového kopolymerizdtu/, ktery jako dal3{ sloZku
/Toubovanou sloZku/ obsahuje skupiny styrenové, methakrylové
kyseliny nebo esteru methakrylové kyseliny, skupiny kyseliny
akrylové nebo esteru kyseliny akrylové, skupiny akrylonitrilové,
styren-akrylonitrilové nebo jeden nebo vice t&chto polymerizitu
nebo sloudenin v mnoZstvi{ vice neZ 8 % hmotn. /vztaZeno na

zesfleny nebo roubovany polymerizit b/,

¢/ 10 aZ 45 hmotn. d{10 polymerizdtu nebo sm&si polymerizitu,
vybranych ze skupiny, zahrnujic{i polystyren,
polymethylmethakryldt /PMMA/, styren-akrylonitril-ko- nebo
roubovany polymerizdt /SAN/, akrylonitril-butadien-styren-ko-
nebo roubovany polymerizdt /ABS/ a/nebo ASA a

d/ 1 aZ 15 hmotn.d{1ll termoplastickych elastomeri nebo sm&s{
elastomeru, zvolenych ze skupiny, zahrnujici SEBS, SBS, PE-pp--
elastomer nebo EPM a/nebo EPDM,

ktery

e/obsahuje 0 aZ 10 hmotn.d{li homo- nebo sm&sného polymerizdtu
a/nebo roubovaného polymerizdtu alespoi jedné kyselinu maleinovou




nebo anhydrid kyseliny maleinové /MAH/ obsahujic{ sloudeniny,
jejfho homo- nebo sm&sného polymerizdtu a/nebo roubovanéhp
polymerizdtu této sloudeniny a/nebo alesport jedné

sloudeniny, obsahujic{ kyselinu azidobenzoovou /ASB/,

nebo ndbytkovd folie obsahuje tyto um&lohmotové sloZky.

Podle vyhodného provedeni vykazuje zesileny nebo roubovany
polypropylenovy kopolymerizdt b obsah polypropylenu od 60 do 80 %
hmotn. vztaZeno na 100 df{1l4 hmotn. zes{leného nebo roubovaného
polypropylenového kopolymerizdtu b) a obsah polystyrenu a/nebo
PMNA a nebo SAN od 40 do aZ 20 % hmotn., vyhodn& 35 aZ 25
hmotn.%.

ProtoZe v rdmci p¥edloZeného vyndlezu mohou byt vyrobeny
umé&lohmotné folie také pro vysoce zat&Zované ndbytkové linky
(nap¥. kuchyn&), musi povichové plochy t&chto um&lohmotnych folii
byt co moZnd nejtvrdX{ a odolné proti popraskdni.JestliZe by se
proto kombinoval podil um&lohmotné folie (nap¥. podil a) s jinym
pod{lem (nap¥. podil d), nebyly by folie pro oblast pop¥. zpusob
pouZit{ vhodné. Folie vyrobené s podilem a (nap¥. polypropylen) s
podflem d (nap¥. SEBS nebo SBS) samotnymi, by nap¥iklad byly
p¥{li% m&kké a hloubkovd taZnost by nebyla dostadujici.

Vyndlezeckou kombinac{ se docili vyhodnych poZadovanych
vlastnost{, nap¥{klad dobré hloubkové taZnosti, co moZnd
nejtvrds{ a proti popraskdni nejodoln&j%i povrchy folie a
podobn&. Podle vyndlezu neni pot¥ebné ve foliich pouZivat umé&lé
hmoty se zv1Aa%t& reaktivnimi substancemi, které jsou uspofdddny
na plnivech. Folie nebo spojovac{ folie pro ndbytek podle
vyndlezu je dob¥e zpracovatelnd, potisknutelnd a velmi dobfe
pfilepitelnd jakoZ i snadno vyrobitelnA.

Podle vyhodné formy proveden{ vyndlezu obsahuje umé&lohmotnd
folie (vztaZeno na hmotnostni mnoZstvi podilu a) 25 aZ 40
hmotn.d{1ld ¢ ze skupiny polystyren, polymethylmethakrylat (PMMA),



styren-akrylonitril-ko- nebo -roubovany polymerizdt (SAN),
akrylonitril-butadien-styren-ko- nebo roubovany polymerizit (ABS)
a/nebo ASA.

Podle dal¥iho vyhodného proveden{ obsahuje um&lohmotnd folie
(vztaZeno na hmotnostni{ pod{l podflu a) d v mnoZstv{ 2,5 aZ 10
hmotn.d{1d SEBS, SBS, PE-PP-elastomeru nebo EPM a/nebo EPDM,
vyhodn& SEBS, kde e je obsaZeno v mnoZstvi 0,2 aZ 7 hmotn.dflu
alespon jednu maleinovou kyselinu nebo anhydrid maleinové
kyseliny obsahujf{c{ sloudeninu obsahujfcfho homo- nebo smé&sného
polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu a/nebo nejméné jednu
azidosulfobenzoovou kyselinu (ASB) obsahujic{ sloudeninu
obsahujic{ho homo- nebo sm&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného
polymerizdtu p¥iZemZ pod{il d a e je vyhodn& sm&sny polymerizit
nebo smés polymerizdti a/nebo roubovany polymerizdt SEBS, SBS,
PE-PP-elastomeru, EPM a/nebo ASB nebo n&kterého z jejich
polymerizdtu.

Um&lohmotnd folie obsahuje vyhodn& jako podil 30 aZ 80
hmotn.d{1l, vyhodn& 35 aZ 75 hmotn.d{lu, sm&si sestdvajici z 55
aZ 92 hmotn.%, vyhodn€ 60 aZ 85 % hmotn.,
propylenhomopolymerizdtu a 45 aZ 8 % hmotn., vyhodn& 40 aZ 15 %
hmotn. HDPE nebo LLDPE.

Podle jedné z kombinac{ podle vyndlezu je um&lohmotnd folie
(vztaZeno na um&lou hmotu) sloZena 2z
a) 35 aZ 75 hmotn.d{1ld a, vyhodn& PP a HDPE,

b) 0 aZ 10 hmotn.d{ld, vvhodn& 0,1 aZ 9 hmotn.dfld, roubovaného
PP-polystyrenu, PP-PMMA a/nebo PP-SAN,

c) 25 aZ 40 hmotn.d{1lu polystyrenu, PMMA, SAN, ABS nebo ASA a
d) 2,5 a¥ 10 hmotn.dfli SEBS, kde e tvo¥{ 0,25 a¥ 6 hmotn.dflu

homo- nebo smé€sného polymerizdtu a/nebo roubovaného
polymerizdtu,alesport jedné maleinovou kyselinu nebo



maleinanhydrid obsahujic{ slou&eniny ,jejiho homo- nebo sm&sného
polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu a/nebo nejmén& jednu
azidosulfobenzoovou kyselinu (ASB) obsahujici sloudeniny,

pfidemZ podfl d a e je vyhodn& sm&sny polymerizdt nebo smés
polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu z SEBS a kyseliny
maleinové, anhydridu kyseliny maleinové (MAH) a/nebo ASB nebo
jejich polymerizatu.

Folie obsahuje vyhodn& na kaZdych 100 hmotn.d{lu um&lohmotné
sm&si a,b,c,d, a e 0 aZ 50 hmotn.d{lld, vyhodn& 0,2 aZ 40
hmotnostnich dfld, alespori jednoho plniva nebo sm&si plniv.

Ddle obsahuje um&lohmotnd folie na kaZdych 100 hmotn.dild
um&lohmotné smé&si a,b,c,d, a e 0,1 aZ 15 hmotn.d{1lu, vyhodn& 0,5
aZ 10 hmotn.dild, &inidla pro usnadn&ni zpracovdni a/nebo p¥isady
(mimo plniv), vyhodn& kluzného &inidla, barviva a/nebo barevného
pigmentu, tepelného stabilizdtoru, antioxidantd, UV-stabilizitorl
a/nebo l4tek zabrarujicich ho¥eni.

Podle jedné z vyhodnych forem provedeni je na um&lohmotné
folii umisté&na povrchovd lakovd vrstva nebo povrchovd barevnd
lakovd vrstva, nebo alespom jedna tlakovd vrstva nebo barevni
tlakovd vrstva a alespoll jedna transparentni nebo translucentni{
oovrchovd vrstva a/nebo um&lohmotnd povrchovd folie. Podle jedné
z vyhodnych forem provedeni obsahuje um&lohmotnd folie podle
vyndlezu nebo potiZn&nd folie jednu jednovrstvou (vyhodn& PMMA-
folie), dvoj- nebo t¥ivrstvou povrchovou vrstvu z um&lé hmoty.
Vyhodné& je um&lohmotnd folie p¥ed poti%t&nim a/nebo povrstvenim
povrchové zpracovdna nebo zpracovdna vybojem a/nebo je

am&lohmotnd folie vyrobena za pouZit{i kalandru nebo extruderu.

P¥fedloZeny vyndlez se ddle tykd zpusobu zpracovani
am&lohmotné folie pro ndbytek nebo ndbytkové &dsti, obsahujici
polyolefin jakoZ i nejmén& jednu jinou umé&lou hmotu, kterd se
chemicky a/nebo fyzikdln& 1iZ{ od polyolefinu, jakoZ i pop¥ipadé
pigmenty a/nebo barviva, &inidla, napomdhajici zpracovani ,




plnivo a/nebo dal#{ p¥{sady, p¥idem je um&Elohmotnd folie nandXena
za soulasného pouZiti lepidla a/nebo na zadni stranu um&lohmotné

folie nanesené vrstvy nebo vrstvy primeru, na dfevdny dil nebo
dfevot¥{isku. Podle vyndlezu se p¥itom pouZ{vd um&lohmotnd folie,
kterd je sloZena z um&lé hmoty nebo obsahuje podil um&lé hmoty z
a) 30 aZ 80 hmotn.d{lu propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu nebo
sm&€s{ nebo slitin propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu s
polyethylenem vysohé hustoty /HDPE/ nebo s polyethylenem velmi
nizké hustoty /LLDPE/,

b) 0 aZ 15 hmotn. dili alespoif jednoho roubovaného nebo
zesileného polypropylenu nebo propylenkopolymerizdtu, s obsahem
propylenu nebo polypropylenu vice neZ 50 % hmotn./vztaZeno na 100
hmotn.d{flu zesfleného nebo roubovandho polypropylenu nebo
propylenového kopolymerizdtu/, ktery jako dal%i sloZku obsahuje
skupiny styrenové, methakrylové kyseliny nebo esteru methakrylové
kyseliny, skupiny kyseliny akrylové nebo esteru kyseliny
akrylové, skupiny akrylonitrilové, styren-akrylonitrilové nebo
jeden nebo vice t&chto polymerizdti nebo sloudenin jako podil
/roubovany podfl/ vice ne¥ 8 % hmotn. /vzta¥eno na zesf{leny nebo
roubovany polymerizédt b/,

¢/ 10 a¥ 45 hmotn. d{lu polymerizdtu nebo sm&si polymerizatu,
vybranych ze skupiny, zahrnujifc{ polystyren,
polymethylmethakryldt /PMMA/, styren-akrylonitril-ko- nebo
roubovany polymerizdt /SAN/, akrylonitril-butadien-styren-ko-
nebo roubovany polymerizdt /ABS/ a/nebo ASA a

d/ 1 aZ 15 hmotn.dilu termoplastickych elastomeri nebo sm&s{
elastomerd, zvolenych ze skupiny, zahrnujfc{ SEBS, SBS, PE-PP-
elastomer nebo EPM a/nebo EPDM,

ktery

e/obsahuje 0 aZ 10 hmotn.d{f{li homo- nebo sm&sného polymerizitu
a/nebo roubovaného polymerizdtu alespoii jedné kyselinu maleinovou
nebo anhydrid kyseliny maleinové /MAH/ obsahujfc{ slou&eninu ,



jejiho homo- nebo sm&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného
polymerizitu této sloudeniny a/nebo alespor jedné sloudeniny
kyseliny azidobenzoové /ASB/.

Umélohmotnd folie se p¥ed zpracovdnim a/nebo p¥i nand¥eni
zah¥{vd a nand3{ zpusobem formovédn{ za tepla na p¥ipraveny nebo
pfedem zpracovany d¥evény dil nebo d¥evot¥isku Vyhodn& se p¥itom
um&lohmotnd folie zah¥{vd a p¥eformovdv4 nebo pfedem formuje a
nalep{ se na p¥edem zpracovany, frézovany nebo profilovany
dfevot¥ {skovy dfil.

Podle jedné z vyhodnych forem proveden{ se pouZivd
um&lohmotnd folie,kde md zesileny nebo roubovany polypropylenovy
kopolymerizdt b obsah polypropylenu od 60 do 80 % hmotn.
(vztaZeno na 100 hmotn.d{ll zesilendho nebo roubovaného
polypropylenového kopolymerizdtu b) a md obsah polystyrenu a/nebo
PMMA a/nebo SAN od 40 do 20 % hmotn., vyhodn& 35 a¥ 25 % hmotn.

Podle dalfi z vyhodnych forem provedeni zpusobu podle
vyndlezu se p¥i zplusobu pouZivd um&lohmotnd folie, kterd
(vztaZeno na hmotnostni mnoZstvi sloZky a) obsahuje vZdy 25 a¥ 40
hmotn.dfld ¢ polystyrenu, polymethylmethakryldtu (PMMA), styren-
akrylonitril-ko- nebo -roubovaného polymerizdtu (SAN),
akrylonitril-butadien-styren-ko- nebo roubovaného polymerizdtu
(ABS) a/nebo ASA.,

Podle dal3i z vyhodnych forem proveden{ obsahuje pouZivand
umélohmotnd folie na hmotnostn{ podfl podilu a vZdy 2,5 aZ 10
hmotn.d{fld d SEBS, SBS, PE-PP-elastomeru nebo EPM a/nebo EPDM,
vvhodn& SEBS, kde e &in{f 0,2 aZ 7 hmotn.d{1ld homo- nebo sm&sného
polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu nejmén& jedné
sloudeniny, obsahujf{c{ kyselinu maleinovou nebo anhydrid kyseliny
maleinové (MAH),jejfho homo- nebo sm&sného polymerizdtu a/nebo
roubovaného polymerizdtu a/nebo nejmén& jednu azidobenzoovou
kyselinu (ASB) obsahujici sloudeniny,




pfidemZ podil d a e je vyhodn& sm&sny polymerizdt nebo sm&s

polymerizdtu a/nebo roubovany polymeriz4t SEBS, SBS, PE-PP-
elastomer, EPM a/nebo EPDM a kyseliny maleinové, maleinanhydridu
(MAH) a/nebo ASB nebo jeden z jejich polymerizitu.

Vyhodn& obsahuje podle dal%¥fho z vyhodnych proveden{
pouZivand um&lohmotnd folie jako podil a 30 a¥ 80 hmotn.dilu,
vyhodn& 35 a¥ 75 hmotn.d{lu, sm&si, sestdvajic{ z 55 a¥ 92
hmotn.%, vyhodn& 60 aZ 85 % hmotn., propylenhomopolymerizdtu a 45
aZ 8 % hmotn., vyhodn& 40 a% 15 % hmotn. polyethylenu vysoké
hustoty (HDRE) a/nebo polyethylenu velmi nizké hustoty (LLPDE),
vyhodn& HDPE.

Podle jedné z vyhodnych forem provedenf se p¥i zpisobu
pouZivd um&lohmotnd folie, kterd (vzta¥eno na um&lou hmotu)
gestdvd z

a) 35 aZ 75 hmotn.d{l4 a, vyhodn& PP a HDPE,

b) 0 aZ 10 hmotn.d{ld, vyhodn& 0,1 a¥ 9 hmotn.d{ld, roubovandho
PP-polystyrenu, PP-PMMA a/nebo PP-SAN,

c) 25 aZ 40 hmotn.dilu polystyrenu, PMMA, SAN, ABS nebo ASA a
d) 2,5 aZ 10 hmotn.dflt SEBS, kde

e) tvo¥{i 0,25 aZ 6 hmotn.d{1l0 homo- nebo sm&sného polymerizitu
a/nebo roubovaného polymerizdtu, alespoil jednu maleinovou
kyselinu nebo maleinanhydrid obsahujici{ slou&eniny, jejiho homo-
nebo smé&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu a/nebo
nejméné& jednu azidosulfobenzoovou kyselinu (ASB) obsahujic{
sloudeniny, p¥ifemZ podfl d a e je vyhodn& sm&sny polymeriz4t
nebo sm&s polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu z SEBS a
kyseliny maleinové, anhydridu kyseliny maleinové (MAH) a/nebo ASB
nebo jeden z jejich polymerizitu.
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PouZivd se p¥itom um&lohmotnd folie, kterd obsahuje na
kaZdych 100 hmotn.dflu um&lohmotné sm&si a,b,c,d, a e 0 a¥ 50
hmotn.dild, vyhodn& 0,2 aZ 40 hmotnostnich d{li, alespoit jednoho
plniva nebo sm&si plniv a/nebo obsahuje na kaZdych 100 hmotn.d{flu
um&lohmotné sm&si a,b,c,d, a e 0,1 a¥ 15 hmotn.d{ld, vvhodné& 0,5
aZ 10 hmotn.dfld, &inidla pro usnadn&n{ zpracovdni a/nebo p¥ {sady
(mimo plniv), vyhodn& kluzného &inidla, barviva a/nebo barevného
pigmentu, tepelného stabilizdtoru, antioxidantu, UV-stabilizdtoru
a/nebo ldtek zabrafujicich ho¥eni. Na um&lohmotnou folii se
nanese povrchovd lakovd vristva nebo povichovd barevnd lakovi
vrstva, nebo alespon jedna tlakovd vrstva nebo barevnd tlakovi
vistva a alespoil jedna transparentni nebo translucentni povrchovi
vistva a/nebo um&lohmotnd povichovd folie. Vyhodn& se
um&lohmotnd folie nebo poti¥t&nd um&lohmotnd folie pouZivd ve
spojeni s dvou nebo t¥ivrstvou um&lohmotnou vrchni folif nebo s
jednovrstvou vrchn{ folif,vy¥hodn& PMMA-folif. Um&lohmotnd folie
se pfed poti¥té&nim a/nebo povrstvenim povrchov& nebo vybojem
zpracuje. Vyrdb{ se za pouZit{ kalandru nebo extruderu p¥ed
témito pracovnimi kroky.

Podle jednoho z vyhodnych provedeni se um&lohmotnd folie
1m&lohmotnd folie spojf s d¥ev&nym dilem nebo d¥ev&nym vyrobkem,
wyhodn& profilovanym, frézovanym, profilov& frézovanym nebo
povrchové zpracovanym d¥evé&nou nebo d¥evot¥iskovou &dsti{ =za
pouZit{ tepla a tlaku a/nebo podtlaku na membrdnovém lisu p¥i
teplotdch nejmén& 90 ©C, vyhodn& 100 aZ 180 °C a za soudasného
pouZit{ lepidla za vyuZit{ lisovacfho a lepicfho &asu od 1/10 a¥
do 10 min, vyhodné& 0,5 aZ 5 min.

Podle tohoto zpisobu se folie p¥edeh¥eje na vy%%{ pop¥.niZ%{
teplotu za pouZiti infraderveného za¥i¥e a pak se formuje v
membrédnovém lisu za udrZeni uvedenych teplot. P¥etvarovand folie
se pak nalepf na p¥edformovany, profilovany nebo frézovany
d¥evot¥ {skovy dfl (MDF-desky) nebo povrchov& zpracovany dfl
d¥evot¥iskovy nebo d¥ev&ny dil. P¥itom se pou¥iji o sob& zndmé
povistvovdn{ lepidlem nebo reaktivnf{ lepidlo, vyhodn& ale lepic{




disperze, vyhodn& polyurethanové disperze. P¥itom se lepici

disperze nastavi za pou¥it{ p¥{fdavku zesitovacf{ho &inidla.

K odvétrdni lepidla je nutnych nejmén& 10 min a¥ 4 h, vyhodn&
prumérn€ 20 min aZ 3 h, p¥i teplot & mistnosti. Potom se
tvarovdnim a slepenim v membrdnovém lisu za udrZeni aktiva&ni{
teploty nejmén& 90 ©C s vyvhodnou prum&rnou dobou lisovdn{ 1 a¥ 3
min, na d¥evot¥iskové desky nebo d¥ev&né dily nanesend
unmélohmotnd folie tvaruje a ochlad{. Vyhodn& se provede
odstran&ni p¥e&nivajic{ folie.

Podle dal8iho vyhodného zpusobu provedeni se um&lohmotnd
folie podle vyndlezu spoj{ se struturovanymi plochami nebo
povrchy dfevéné desky, d¥evot¥iskové desky nebo tvarovanymi
&dstmi, pomoci alespoil jednoho lepidla
nebo klihu za tlaku a slisuje se a p¥i nalisovédni na folii z
um&lé hmoty nebo pruh folie z um&lé hmoty se pouZije elasticky
nebo tém&t elasticky lisovaci ndraznik nebo tlakovd ndraznikovd
vristva, kterd pop¥. zatla&{ um&lohmotnou folii nebo pés
umélohmotné folie v&rn& nebo tém&¥ v&rn& do a/nebo na prohlubnég,
vyvySeniny a/nebo strukturovdni{. P¥i natladen{ a nalepeni se
muZe také pracovat p¥i niZ¥¥ich teplotdch, nap¥. 60 a¥ 120 oc,
vyhodn& p¥i teplotdch 20 a¥ 115 ©cC.

Vyhodné je tloudtka elastického lisovacfho ndrazniku nebo
elastické lisovaci ndraznikové vrstvy v&tZ{ neZ je hloubka a/nebo
vy¥ka strukturovanych povrichovych vrstev na d¥ev&nd desce,
dfevot¥iskové desce nebo tvarovaném dilu. Lisovac{ ndraznik nebo
lisovac{ ndraznfkovd vrstva maj{ ve vyhodném provedenf tlou¥tku 1
aZ 15 mm, vyhodn& 3 aZ 10 mm, a maji tvrdost Shore A od 20 do 80,
vyhodné& od 30 do 50.

Podle dal¥{ vyhodné formy proveden{ zpisobu podle vyndlezu
se um&lohmotnd folie p¥edtvaruje p¥i vy¥¥ich teplotich zpusobem
hloubkového ta¥en{ a nanese se na d¥ev&ny dfl nebo d¥evot¥ {skovy
dil nebo, vyhodn& na profilovany, profilovd frézovany nebo



-12-

povichové zpracovany dY¥evot¥iskovy dil nebo d¥ev&nou &&st za
nebo bez soufasného pou¥it{ lepidla.

Podle této vyhodné formy proveden{ se um&lohmotnd folie
podle vyndlezu p¥edeh¥eje na ni%%{ pop¥. vy¥%%{i teplotu, vyhodn&
infrafervenymi paprsky, a pak se p¥edformuje nebo p¥eformuje a
nanese se na dfevé&ny dil pop¥. d¥evot¥iskovy dil, vyhodn&
profilovanou, frézovanou nebo povichov& zpracovanou &&st

d¥evotiiskové desky (MDF-deska) a za nebo bez pou¥iti lepidla se
spoji s-&&st{ d¥evot¥{sky.
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P¥fklad 1

P¥fklad 2

P¥iklad 3

Vristva pop¥. folie 2 polyurethanové

60
20
10

5

Obr. 1 - Vrstva popf¥.folie 1

d{1d PP-homopolymerizétu
dilad SAN

dflu AsA

dilad PP-g-AS

5 d{14G SEBS + MAH roubovany +

48
12
30
10

60
30

¢inidlo, napomdhajici
zpracovani + barvivo

d{1a PP-homopolymeriz4tu
d{la PE vysoké hustoty

dilu polystyren

d{140 SEBS + MAH roubovany +
¢inidlo, napomdhajic{

zpracovdni + barvivo

dild PP-homopolymerizdtu
dild polystyrenu

dily PP-g-PS

d{10 PE elastomeru + &inidla,
napomdhajicfiho zpracovdni +

barviva

lepici &inidlo

zesité&ny akrylovy lak

Obr. 2 - Vrstva pop¥. folie 1+2 jako v p¥ikladu 1

UV- tvrzeny lak
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Obr. 3 - Vrstva pPopf. folie 1+2 jako pfiklad 1

~-"_ =" 3 zesitény akrylovy lak
— -"- 4 tlakové vrstvy
. - ~-"- 5 akrylatové lepici &inidlo

Obr. 4 - vVrstva popf. folie 1+2 jako p¥iklad 1

—n_ -n_ 3 UV-vytvrzeny lak
~-n_ -"- 4 tlakové vrstvy
-n- -"- 5 akrylatové lepici ¢inidlo

Obr. 5 - Vrstva popf. folie 1+2 jako p#iklad 1
- ="- 3 vytvrzeny akrylovy lak
- =" 4 tlakové vrstvy

Obr. 6- Vrstva pPopf. folie 1+2 jako p¥iklad 1
-"- -"- 3 tlakové vrstvy

- ="- 4 akryladtové lepici &inidlo
- ="-  6+7 koextrudovana folie gz
- ="- 6

Priklad 1 ethylenmethylakrylat

Pfiklad 2 30 dila PP-g-MAH

70 dilg ethylenmethylakrylét

Pfiklad 3 30 dilu PP-g-MAH
70 dilg ethylenakrylatu +
2,8 % MAH
Pfiklad 4 30 dilua PP-g-MAH
20 dild EVA (28 & VA)
50 dila ethylenmethylakrylétu




P¥{klad 5 30 d{flu PP-g-MAH
20 dilu EVA (28 % VA)
50 dildi ethylenakryldtu +
2,8 % MAH
Vrstva pop¥. folie 7 PP-homopolymer iz4t

Obr. 7 Vrstva pop¥.folie 1+2 jako p¥iklad 1
- -u. 5 jako p¥iklad 6
tlakové vistvy
jako p¥. 6
jako p¥. 6
PP-homopolymerizat
-"- - 8 50 d{la PP-
homopolymerizatu
50 d{14 LLDPE

'

'

'

L
N 0 0 e

Obr. 8 - Vrstva popf¥.folie 1+2 jako p¥. 1
-0 - 5 akryldtové lepici &inidlo

- U 4 tlakové vristvy
- -n- 9 akryldtovd vrstva
- -"- 10 PMMA-ochrannd vrstva

opis ob U n ipojeny kresec

Na obr. 1 aZ 8 jsou zndzorn&na schematickd provedeni
umélohmotné folie podle vynéleiu. SloZeni jednotlivych vrstev je
vysvétleno v p¥fkladech, p¥iZemZ jsou sloZen{ folie nebo foliové
vistvy podle vyndlezu oznadovdna vyrazem "vrstva nebo folie 1"

p¥i dvou nebo vice vrstvdch 1 a 2.
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PATENTOVE NZAROKY

1. Um&lohmotnd folie pro ndbytek nebo &&sti nébytku, obsahujic{
polyolefin jakoX i alespol jednu dal¥{ um&lou hmotu, kterd se
chemicky a/nebo fyzik4ln& 1i¥{ od polyolefinu, jakoZ i pop¥{pad¥
pigmenty a/nebo barviva, &inidla, usnadiiujic{ zpracovéni, plniva
a/nebo daldf p¥fsady, vy zna&uj{ci 8 e t {m,

Ze se sklddd z um&lé hmoty nebo jako sloZku obsahuje tuto um&lou

hmotu, tvo¥enou

a) 30 aZ 80 hmotn.d{ly propylenhomo- a/nebo kopolymeriz&tu nebo
smé€s{ nebo slitin propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu s
polyethylenem vysoké hustoty /HDPE/ nebo s polyethylenem velmi
nizké hustoty /LLDPE/,

0) 0 aZ 15 hmotn. dily alespol jednoho roubovandého nebo
zesileného polypropylenu nebo propylenkopolymerizdtu, s obsahem
oropylenu nebo polypropylenu vice neX 50 % hmotn.-vzta¥eno na 100
hmotn.d{f1ld zes{leného nebo roubovaného polypropylenu nebo
propylenového kopolymerizdtu- ktery jako dal¥i sloXku obsahuje

2/ 10 aZ 45 hmotn. dily polymerizdtu nebo sm&si polymerizituy,
vybranych ze skupiny, zahrnujic{ polystyren,
polymethylmethakryldt /PMMA/, styren-akrylonitril-ko- nebo
toubovany polymerizdt /SAN/, akrylonitril-butadien-styren-ko-
nebo roubovany polymerizédt /ABS/ a/nebo ASA a

4/ 1 aZ 15 hmotn.d{ly termoplastickych elastomeri nebo sm&si
2lastomeru, zvolenych ze skupiny, zahrnujic{i SEBS, SBS, PE-pp-
2lastomer nebo EPM a/nebo EPDM,

ktery
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e/obsahuje 0 aZ 10 hmotn.d{ld homo- nebo sm&sného polymerizdtu
a/nebo roubovaného polymerizdtu alespoft jednu kyselinu maleinovou
nebo anhydrid kyseliny maleinové /MAH/ obsahujici sloudeniny,
jejfho homo- nebo sm&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného
polymerizdtu a/nebo alespoifli jedné sloudeniny, obsahujici
kyselinu azidosulfobenzoovou /ASB/,

2. Um&lohmotnd folie podle ndroku 1,vy znad¢uj{cid

s e t {mZe zes{leny nebo roubovany polypropylenovy
kopolymerizdt b md obsah polypropylenu od 60 do 80 % hmotn.
vztaZeno na 100 d{ld hmotn. zesileného nebo roubovaného
polypropylenového kopolymerizdtu b) a obsah polystyrenu a/nebo
PMNA a/nebo SAN od 40 do aZ 20 % hmotn., vyhodn& 35 aZ 25
hmotn.%.

3. Um&lohmotnd folie podle ndroku 1 a¥ 2, vy znaduiji{ci
s e t {mZe umd&lohmotnd folie obsahuje -vztaZeno na hmotnostni
mnoZstv{ pod{lu a) 25 a¥ 40 hmotn.d{ld ¢} polystyrenu,
polymethylmethakryldtu (PMMA), styren-akrylonitril-ko- nebo -
roubovaného polymerizdtu (SAN), akrylonitril-butadien-styren-ko-
nebo roubovaného polymerizdtu (ABS) a/nebo ASA.

4, Umélohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroku 1 a¥ 3,
vyznadcuji{ci{ se t{m Ze um&lohmotnd folie

-vztaZeno na hmotnostni podil podilu a} obsahuje d v mnoZstvi
2,5 aZ 10 hmotn.d{1l4 SEBS, SBS, PE-PP-elastomeru nebo EPM a/nebo
EPDM, vvhodn& SEBS, kde e je obsaZeno v mnoZstvi 0,2 aZ 7
hmotn.d{1ld homo- nebo sm&sého polymerizdtu a/nebo roubovaného
polymerizdtu alespori jedné maleinovou kyselinu nebo anhydrid
maleinové kyseliny obsahujfc{ slouXeniny, jejfho homo- nebo
smé&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu a/nebo
nejméné jednu azidosulfobenzoovou kyselinu (ASB)
obsahujicﬂslouéeniny, ptidemZ podil d a e je vyhodn& sm&sny
polymerizdt nebo sm&s polymeriz4ti a/nebo roubovany polymerizit
SEBS, SBS, PE-PP-elastomeru, EPM a/nebo ASB nebo n&kterého z
jejich polymerizdti.
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5. Unélohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroku 1 aZ 4,
vvyznadujici se t{im ¥e umSlohmotnd folie jako
sloZku a obsahuje 30 a¥ 80 hmotn.d{lu, vvhodn& 35 a¥ 75
hmotn.d{1d, sm&si sestdvajic{ z 55 a¥ 92 hmotn.$%, vyhodn& 60 a¥
85 % hmotn., propylenhomopolymerizétu a 45 a¥ 8 % hmotn., vyhodné&
40 aZ 15 % hmotn. HDPE a/nebo LLDP, vyhodn& HDPE.

6. Unélohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroki 1 a¥ 5,
vyznadujifcf{ se t {m %e umilohmotnd folie sestdvd z

a) 35 aZ 75 hmotn.d{1lu a, vyhodn¥ PP a HDPE,

b) 0 aZ 10 hmotn.dfld, vyhodn& 0,1 a¥ 9 hmotn.df1lh, roubovaného
PP-polystyrenu, PP-PMMA a/nebo PP-SAN,

c) 25 aZ 40 hmotn.dilu polystyrenu, PMMA, SAN, ABS nebo ASA a

d) 2,5 aZ 10 hmotn.dill SEBS, kde

e) tvo¥{ 0,25 aZ 6 hmotn.dfli homo- nebo sm&sndho polymerizdtu
a/nebo roubovaného polymerizé&tu alespori jednu maleinovou kyselinu
nebo maleinanhydrid obsahujfc{ sloudeniny, jejiho homo- nebo
sm&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného polymeriz&tu a/nebo
nejméné jednu azidosulfobenzoovou kyselinu (ASB) obsahujici
sloudeniny, p¥idemZ sloZkami d a e je vyhodn& sm&sny polymeriz&t
nebo smés polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu SEBS a
kyseliny maleinové, anhydridu kyseliny maleinové (MAH) a/nebo ASB
nebo jednoho z jejich polymerizdtu.

7. Um&lohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroku 1 a¥ 6,
vyznaduji{ci{ se t {m Ze folie obsahuje na

kaZdych 100 hmotn.d{1ll um&lohmotné sm&si a,b,c,d, a e 0 a¥ 50
hmotn.dfld, vyhodn& 0,2 a¥ 40 hmotnostnich dflu, alespor jednoho
plniva.




8. Umélohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroku 1 aZ 7,
vyznadcujicf se t {m Ze umd&lohmotnd folie obsahuje
na kaZdych 100 hmotn.dild um&lohmotné sm&si a,b,c,d, a e 0,1 aZ
15 hmotn.d{lud, vyhodné& 0,5 aZ 10 hmotn.d{1ll, &inidla pro
usnadnén{ zpracovdni a/nebo p¥isady (mimo plniv), vyhodn&
kluzného &inidla, barviva a/nebo barevného pigmentu, tepelného
stabilizdtoru, antioxidanta, UV-stabilizdtorl a/nebo l&tek
zabranuj{c{ich ho¥en{.

9. Um&lohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroku 1 a¥ 8,
vyznadujici se tim Ze je na umdlohmotnéd folii
umi{sté&na povrchovd vrstva, vyhodn& povrchovd lakovd vrstva nebo
povichovd barevnd lakovd vrstva, nebo alesporl jedna tlakova
vrstva nebo barevnd tlakovd vrstva a alespott jedna transparentni
nebo translucentni povrchovd vrstva a/nebo um&lohmotnd povrchova

folie.

10. Umé&lohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroku 1 a¥ 9,
vyznadujici se tim Ze um&lohmotnd folie obsahuje
jednovrstvou (vyhodn& PMMA-folie), dvoj- nebo t¥{vrstvou

povrchovou vistvu z um&lé hmoty.

11. Umé&lohmotnd folie podle jednoho nebo vice z ndroki 1 a¥ 10,
vyznadujifcf{f se t{m Ze umdlohmotnd folie je p¥ed
potiZt&nim a/nebo povrstvenim povrchov& zpracovdna nebo
zpracovdna vybojem a/nebo je um&lohmotnd folie vyrobena za
pouZit{ kalandru nebo extruderu. -

12. Zpusob zpracovdni um&lohmotné folie pro ndbytek nebo
ndbytkové &4sti, obsahujic{ polyolefin jako¥ i nejmén& jednu
jinou umé&lou hmotu, kterd se chemicky a/nebo fyzikdln& 1i%{i od
polyolefinu, jakoZ i pop¥ipad® pigmenty a/nebo barviva, &inidlo,
napomdhajici zpracovdn{, plniva a/nebo dal¥{ p¥isady, p¥iem je
umé&lohmotnd folie nand¥ena za soudasného pou¥it{ lepidla a/nebo
na zadni stranu um&lohmotné folie nanesené vrstvy nebo vrstvy
primeru, na d¥evé&ny di{l nebo d¥evot¥isku,
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vyznadujici{ se tim %e pou¥fvand umdlohmotns
folie je sloZena z um&lé hmoty nebo obsahuje pod{l um&lé

rd

hmoty, sestdvajici z

a) 30 aZ 80 hmotn.d{1li propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu nebo
sm&s{ nebo slitin propylenhomo- a/nebo kopolymerizdtu s
polyethylenem vysoké hustoty /HDPE/ nebo s polyethylenem velmi
nizké hustoty /LLDPE/,

b) 0 a% 15 hmotn. df1lu alespoti jednoho roubovaného nebo
zesileného polypropylenu nebo propylenkopolymerizdtu, s obsahem
propylenu nebo polypropylenu vice ne¥ 50 $ hmotn./vzta¥eno na 100
hmotn.d{1ld zes{leného nebo roubovaného polypropylenu nebo
propylenového kopolymerizdtu/, ktery jako dal%{ slo¥ku obsahuje
skupiny styrenové, methakrylové kyseliny nebo esteru methakrylové
kyseliny, skupiny kyseliny akrylové nebo esteru kyseliny
akrylové, skupiny akrylonitrilové, styren-akrylonitrilové nebo
jeden nebo vice t&chto polymerizdti nebo slouXenin jako pod{l
/roubovany pod{il/ vice ne¥ 8 % hmotn. /vzta¥eno na zesileny nebo
roubovany polymerizdt b/,

2/ 10 aZ 45 hmotn. d{1ld polymerizdtu nebo sm&si polymerizdtu,
7ybranych ze skupiny, zahrnujic{ polystyren,
polymethylmethakryldt /PMMA/, styren-akrylonitril-ko- nebo
roubovany polymerizdt /SAN/, akrylonitril-butadien-styren-ko-
nebo roubovany polymerizdt /ABS/ a/nebo ASA a

d/ 1 aZ 15 hmotn.df{1i termoplastickych elastomerd nebo sm&s{
©@lastomerl, zvolenych ze skupiny, zahrnujfc{ SEBS, SBS, PE-PP-
elastomer nebo EPM a/nebo EPDM,

ktery

@/ obsahuje 0 aZ 10 hmotn.d{ld homo- nebo sm&sny polymerizAt
a/nebo roubovany polymerizdt alespoi jednu kyselinu maleinovou
nebo anhydrid kyseliny maleinové /MAH/ obsahujic{ slou&eniny,
homo- nebo sm&sny polymerizdt a/mnebo roubovany polymerizdt této




sloudeniny a/nebo alespor jednu kyselinu azidobenzoovou /ASB/

obsahujf{ci{ sloudeniny,nebo obsahuje tyto sloZky,

Ze se um&lohmotnd folie p¥ed zpracovdnim a/nebo p¥i nandfenim
zah¥ivd a zpracovdv4 tvd¥enim za tepla na p¥edem p¥ipraveny nabo
upraveny d¥ev&ny nebo d¥evot¥iskovy dil.

13, Zpusob podle ndroku 12,vy zna &uijici s e

t { m, Ze se um&lohmotnd folie zah¥eje a formuje nebo p¥edformuje
a nalep{ na p¥edem zpracovany, frézovany nebo profilovany
dfevot¥{skovy dil.

14. Zpusob podle ndroku 12 a 13, vy zna duj {fc{ s e

t { m, Ze se pouZivd um&lohmotnd folie,kde md zesileny nebo
roubovany polypropylenovy kopolymerizdt b obsah polypropylenu od
60 do 80 % hmotn. -vztaZeno na 100 hmotn.dilu zesilendho nebo
roubovaného polypropylenového kopolymerizdtu b- a m& obsah
polystyrenu a/nebo PMMA a/nebo SAN od 40 do 20 % hmotn., vyhodn&
35 aZ 25 % hmotn.

15. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroki 12 a¥ 14,
vyznadcujici s e t im, Ze p¥i zplusobu pouZivand
um&lohmotnd folie -vztaZeno na celkové mnoZstvi sloZky a-
obsahuje 25 aZ 35 hmotn.dilu c¢ polystyrenu,
polymethylmethakryldtu (PMMA), styren-akrylonitril-ko- nebo -
roubovaného polymerizdtu (SAN), akrylonitril-butadien-styren-ko-
nebo -roubovaného polymerizdtu (ABS) a/nebo ASA.

16. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 aZ 15,
vyznadujici s e tim, Ze um&lohmotnd folie -
vztaZeno na hmotnostn{ pod{fl pod{flu a- obsahuje 2,5 aZ 10
hmotn.d{lu d SEBS, SBS, PE-PP-elastomeru nebo EPM a/nebo EPDM,
vyhodné& SEBS, kde e &inf 0,2 a¥ 7 hmotn.d{li homo- nebo sm&sného
polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu nejmén& jedné
sloudeniny, obsahujfc{ kyselinu maleinovou nebo anhydrid kyseliny
maleinové (MAH),jejiho homo- nebo sm&sného polymerizdtu a/nebo
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roubovaného polymerizdtu a/nebo nejmén& jedné azidobenzoovou
kyselinu (ASB) obsahujfc{ sloudeniny,

pfic¢emZ podil d a e je vyhodn& sm&sny polymerizdt nebo sm&s
polymerizdtu a/nebo roubovany polymerizdt SEBS, SBS, PE-PP-
elastomeru, EPM a/nebo EPDM a kyseliny maleinové, maleinanhydridu
(MAH) a/nebo ASB nebo jeden z jejich polymerizitu.

17. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 16,
vyznadcujici se t im Ze pouZitd um&lohmotnd folie
obsahuje 30 aZ 80 hmotn.d{lu, vyhodn& 35 a% 75 hmotn.d{ld, sm&si
sestdvajici{ z 55 aZ 92 hmotn.%, vvhodn& 60 a¥ 85 % hmotn.,
propylenhomopolymerizdtu a 45 aZ 8 % hmotn., vyhodn& 40 a¥ 15 %
hmotn. HDPE a/nebo LLDP, vyhodn& HDPE.

18. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 17,
vyznadcujdici s e t {m Ze se p¥i zpusobu pouZije
unélohmotnd folie, kterd -vztaZeno na um&lou hmotu- obsahuje

a) 35 aZ 75 hmotn.d{ld a, vyhodn& PP a HDPE,

b) 0 aZ 10 hmotn.d{ilu, vyhodn& 0,1 a¥ 9 hmotn.dild, roubovaného
PP-polystyrenu, PP-PMMA a/nebo PP-SAN,

c) 25 aZ 40 hmotn.d{flu polystyrenu, PMMA, SAN, ABS nebo ASA a
d) 2,5 a¥ 10 hmotn.d{lu SEBS, kde

e) tvoif 0,25 aZ 6 hmotn.d{1lu homo- nebo sm&sného polymerizitu
a/nebo roubovaného polymerizdtu alesponi jedné maleinovou kyselinu
nebo maleinanhydrid obsahujic{ slou&eniny,jejfho homo- nebo
sm&sného polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu a/nebo
nejmén€ jednu azidosulfobenzoovou kyselinu (ASB) obsahujic{
sloudeniny, p¥idemZ sloZkami d a e je vyhodn& sm&sny polymerizit
nebo smés polymerizdtu a/nebo roubovaného polymerizdtu SEBS a
kyseliny maleinové, anhydridu kyseliny maleinové (MAH) a/nebo ASB
nebo jednoho z jejich polymerizdtu.




19. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 18,

vyznaduijici se t im Ze pouZitd folie obsahuje na
kaZdych 100 hmotn.d{14 um&lohmotné sm&si a,b,c,d, a e 0 a¥ 50
hmotn.dild, vyhodn& 0,2 aZ 40 hmotnostnich dild, alespofi jednoho
plniva a/nebo ¥e um&lohmotnd folie obsahuje na kaZdych 100
hmotn.df1d um&lohmotné sm&si a,b,c,d, a e 0,1 a¥ 15 hmotn.dilu,
vyhodn& 0,5 aZ 10 hmotn.d{1u, &inidla pro usnadn&n{ zpracovdni
a/nebo p¥isady (mimo plniv), vyhodn& kluzného &inidla, barviva
a/nebo barevného pigmentu, tepelného stabilizdtoru, antioxidantu,
UV-stabilizdtoru a/nebo ldtek zabratujicich ho¥enf{.

20. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 19,
vyznadcujiclto se t {m Ze

je na um&lohmotné folii nanesena povrchovd vrstva, vyhodng&
povichovd lakovd vrstva nebo povrchovd barevnd lakovd vrstva,
nebo alespori jedna tlakovd vrstva nebo barevnd tlakovd vristva a
alesponl jedna transparentn{ nebo translucentn{ povichovd vrstva

a/nebo um&lohmotnd povrchovd folie.

21. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndrokl 12 a¥ 20,
vyznacdcujici s e t {m Ze se um&lohmotnd folie nebo
potisknutd um&lohmotnd folie pouZije ve spojen{ s jedno-, dvou
nebo t¥{vrstvou um&lohmotnou povrchovou folif.

22. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 21,
vyznadcuijici s e t im Ze

umélohmotnd folie je p¥ed potiXt&nim a/nebo povrstvenim povrchovd
zpracovdna nebo zpracovdna vybojem a/nebo je um&lohmotnd folie
vyrobena za pouZit{ kalandru nebo extruderu.

23. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 22,
vyznadcujiciH{ s e t {m Ze se um&lohmotnd folie za
pouZit{ tepla a tlaku a/nebo podtlaku na membrdnovém lisu p¥i
teplotdch nejméng 90 °C, vyhodn& 100 a¥ 180 ©C a za sou&asného
pouZit{ lepidla za vyuZit{ lisovacfho a lepfcfho &asu od 1/10 aZ



-24-

do 10 min, vyhodn& 0,5 a% S min spoj{ s profilovanym, frézovanym,
profilové& frézovanym nebo povrchovd zZpracovanym dfevotfiskovym
dilem nebo d¥ev&nym dilem.

24. Zpusob podle jednoho nebo vice z ndroku 12 a¥ 23,
vyznaduijici s e t {m Ze se um&lohmotnd folie p¥i
zvy8enych teplotich p¥edtvaruje zpusobem hloubkového ta¥en{ a
nasese se na dfevé&ny nebo d¥evot¥{skovy dfl, vyhodn& na
profilovany, frézovany, profilovand& frézovany nebo povrchovd
zpracovany d¥evot¥iskovy nebo d¥ev&ny dfl za nebo bez pouZit{
lepidla.
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