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Zariadenie pre nepriedusné pinenie obalov z nepriedusnych materialov

Vyndlez rieSi zariadenie balenia
gubstratov do obalov z nepriedus$nych ma-~
teridlov, napriklad polyetylénu.

Plniaca ndsypka vaziaceho zarisdenia je

gpojena s apardtom stladania plynu a

ohrievade plynu. Sanie apardtu stlada-
nia plynu je cirkuladnym potrubim spo-

jené nasypkou.

Zariadenie zabezpeduje minimalizd-
ciu zbytku plynu, napriklad vzduchu
v obale tym, %e plneny materidl pre-
chadza cez priestor naplnény plynom s
teplotou 50 - %00° C, a jeho naslednym
ochladenim v obale po jeho uzavreti.
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Vyndlez sa tyka zariadenie pre nepriedusné plnenie obalov z nepriedudnych materidlov.

Plnenie materidlov, menovite granulovanych, napr. priemyselnych hnojiv do nepriedus-
nfch obalov, nepriklad vriec z termoplastickych hm8t uzatvéranych zvarom, spdsobuje ndsledne
ta¥kosti pri dalsej manipuldcii s takymito vrecami. Zbytok vzduchu nachddzajici sa v pries-
tore medzi fasticemi materidlu i nad materidlom samotnym vytvéra vo vmitri plynovy venkdd,
steny vreca nepriliehaju na baleny materidl. Ndsledkom toho je vrece nafuknuté, nemd geo-
metricky ustdleny tvar, materidl sa v nom volne pohybuje a sp8sobuje taikosti v daltej ma-
nipuldcii pri stohovani vriec, kedZe ich nie je mo%né bez poru¥eniam obalu ukladat do stabil-
nych tvarov.

Gastym riedenim je, %e sa vrecia opatria mikrootvormi, alebo sa podas zvarovania robi
preruSoveny tzv. labyrintovy zvar, ktoré umo¥nujy unik vzduchu z uzavretého priestoru vreca
pri menipuldcii a skladovédni. SY zndme tie? sp8soby balenia do ventilovych vriec, kde plnia-
ci otvor - ventil sluZi aj na odvzdu3nenie., Tieto zndme spSsoby vdak neriedia siuZasne i po-
¥iadavky pre hermetické uzatvorenie vriec, ktoré nepripista perfordciu eni inak narufeni
kompaktnost vriec. Doposial znémym riedenim Je iastolné védkuovanie vreca ihlou a spatné
prelepenie otvoru, ako aj vedenie zvaru vreca v minimédlnej vzdialenosti od hornej hranice
materidlu. Je zndme a v technickej u%itej praxi realizované riedenie vékuovanim obsahu vre-
ca tesne pred zvarenim, a to i v kombindcii s vibranym striasanim meteridlu vo vreci. Ani
tieto riedenia vEak neddvaji univerzdlne dobré vysledky, ked¥e s viazané na stélost sypnej
véhy, homogénnost granulometrie ap.

Doba plnenia vreca je velmi krdtka a podla typu a vykonu plniaceho zariadenia sa pohy-
buje v rozsahu 2 a¥ 4 sekundy. Plneny materidl z navafovacieho zariadenia strhdva pritom
so sebou vzduch v nédsypke spdjajicej vdZiace zariadenie s plniacim otvorom. Spolu s nim
plni vrece, ktoré sea napinenym meteridlom roztishne. Skuto¥nost krétkodobého styku plneného
materidlu s atmosférou v nédsypke, ako i jej strhévanie pridom padajiceho materidlu do vreca
dovoluje rie¥it uvedené nedostatky zndmych postupov a zariadeni nepriedudného balenia.

Podstatou zariadenia pre plnenie obalov z nepriedudnych materidlov podla vyndlezu jJe,
%e plniaca ndsypka odvaZovacieho zarisdenia je spojend s apardtom stld¥ania plynu a ohrie-
va%om plynu. Sanie apardtu stlé¥anie plynu je cirkula¥nym potrubim spojené s ndsypkou.

Vyndlez vyuZiva zndmy fakt zleJj tepelnej vodivosti vzduchu, resp. v praxi dostupnych
plynov, krdtkej doby styku plneného materidlu s ohriatym plynom a% do okamZiiku uzavretie
vreca, ako aj znémeho poznatku zmeny objemu plynu s teplotou. Plnenim vriec postupom a za-
riadenim podlla vyndlezu sa dosiehne, Z¥e kone¥ny objem plynov vo vreci je men¥{ v pomere ich
poZiato¥nej a konednej teploty vyjadrenej stavovou rovnicou plynov, a to u% v priebehu zvé-
rania vreca, jeho transportu a skladovania. Vfhodou postupu je jeho technickd nendrodnost
a jednoduchost v rie¥eni bez vplyvu na zni¥enie vykonu a zloZitost mechanického prevedenia
inak nutnej pri realizécii s doposial zndmymi postupmi a zariadeniami. Sp8sob a zariadenie
podla vynélezu zabezped¥uje rovnaky y¥inok u granulovenych i préskovitych materidlov, ako
1 zmene sypnéj hmotnosti materidlu. Pri pou%iti inertného plynu, alebo suchého vzduchu sa
si¥asne zabezped{ i inertnd, resp. bezvodovd atmosféra baleného tovaru.

Na pripojenom vfkrese je zndzornené zariadenie pre plnenie vriec v schematickom uspo-
riadani- jednotlivych prvkov, ktory objasﬁuje princip vyndlezu.

Granulovany baleny materidl s teplotou 35 %C sa odva¥uje na 50 kg vé¥iacim zarisdenim
1 pri uzavretej uzdvierke dna 2. Plniaca ndsypke 3 opatrend drZiskom 4 vreca 6 je prefuko-
vané hordcim vzduchom 200 °C dichadlom, sko apardtiu 9 stld¥ania plynu cez ohrievad 8 plynu
v eirkuladnom okruhu cez filter 12 a potrubim 10 spat na sanie apardtu Q stléd&ania plynu.
Mierny podtlek v systéme je udrfiavany odsdvacim ventildtorom ] napojenym na plniaci otvor
nésypky 3. Privod vzduchu odpovedajici Ubytku zo systému ventildtorom I, ako aj vzduch
vstupujici s materidlom do vreca & vstupuje s teplotou okolia v hornej ¥asti ndsypky 3,
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pridom si¥asne obtekd okolo védZfiaceho zariadenia 1 & uzdvierky dna 2. Otvorenim uzdvierky
dna 2 materidl prepadd cez priestor plniacej ndsypky 3 naplnenej hordcim vzduchom po dobu
2 sekind, strhdva so sebou horuci vzduch a napina vrece § s pomerom ! obj. diél materidlu
ku 1 obj. dielu hordceho vzduchu, prilem sa vzduch s teplotou 200 °C ochladf na 139 oc,

V okemiku naplnenia vrece § rychlouzdver 5 stla¥f steny vreca 6 pred jeho nasadeni pdsom
13 do zvarovacieho sutomatu. Polas gvarovania a transportu sa horici vzduch pritomnym ma-
teridlom ochladf pri prakticky zanedbatelnom ohriat{ obsshu vreca, pri%om sa vo vreci vy-
tvori podtlak, ktory sformuje vrece na vonkaj3{ povrch materidlu. :

PREDMET VYINALEZU

1. Zariadenie pre nepriedudné plnenie obelov z nepriedudnych materiglov napriklad poly-
etylénu, pozostdvajice z vdZiaceho zarisdenia, plniacej ndsypky, uzatvéracieho elementu,
apardtu stlédlania vzduchu, ohr;evaéa,vyznaéené tym, %e plnimca ndsypka (3) védZfiaceho zaria-
denia (1) je spojend s apardtom (9) stlé¥ania plynu a ohrievalom (8) plynu.

2. Zariadenie podYa bodu 1, vyzna¥ené tym, Ze senie apardtu (9) stldlania plynu je
cirkula¥nym potrubim (10) spojené s ndsypkou (3).

1 vykres
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