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@ Resumen:

Sistema de minimizacién de residuos.

La presente memoria descriptiva se refiere, a un sistema
de minimizacién de residuos, del tipo de los utilizados du-
rante el proceso de limpieza de prendas o articulos usa-
dos en cabinas de pintura o similar, caracterizado, porque
las prendas o articulos impregnados con masillas y pas-
tas de PVC se limpian en seco con percloroetileno, tenien-
do que extraer los residuos después del lavado y almace-
narlos en bidones, realizandose un posterior proceso de
destilacién en el mismo bidon, obteniéndose percloroeti-
leno para recircular en el proceso y residuos de masillas
para gestionar, también puede depurarse el agua tras una
triple decantacioén, a través de un filtro de carbén activado.
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DESCRIPCION

Sistema de minimizacion de residuos.

La presente memoria descriptiva se refiere, a un
sistema de minimizacién de residuos, del tipo de los
utilizados durante el proceso de limpieza de prendas
o articulos usados en cabinas de pintura o similar, ca-
racterizado, porque las prendas o articulos impregna-
dos con masillas y pastas de PVC se limpian en seco
con percloroetileno, teniendo que extraer los residuos
después del lavado y almacenarlos en bidones, reali-
zandose un posterior proceso de destilacion en el mis-
mo biddén, obteniéndose percloroetileno para recircu-
lar en el proceso y residuos de masillas para gestio-
nar, también puede depurarse el agua tras una triple
decantacion, a través de un filtro de carbon activado.

Actualmente en los departamentos o cabinas de
pintura, es comun la utilizacién de prendas de diver-
sos tipos, monos, guantes, bayetas, etc. las cuales que-
dan impregnadas de masillas y pastas de PVC, siendo
necesaria su limpieza, para evitar en lo posible la con-
taminacién de los articulos fabricados.

La limpieza de las mencionadas prendas genera
unos residuos que es necesario tratar, ya existen di-
ferentes formas de minimizar los residuos generados
por la limpieza de prendas o articulos con masillas y
pastas de PVC, utilizdndose durante el proceso un tipo
de destilacién convencional, la cual funciona median-
te calor en la parte inferior del destilador, quedando
la masilla pegada en la base del destilador que actiia
como superficie del calor e impide la transmisién del
calor al volumen total de mdsticos que deseamos des-
tilar.

La utilizacién de este tipo de destilacion tiene el
inconveniente de que la masilla queda pegada en las
paredes del destilador impidiendo su correcta destila-
cién.

Para solventar la problematica existente en la ac-
tualidad se ha ideado un sistema de minimizacién de
residuos, caracterizado porque después del lavado en
seco de las prendas con percloroetileno, se extraen
los residuos de las maquinas, consistentes en masillas
mezcladas con percloroetileno, que son almacenados
en bidones con una capacidad de 300 kilos.

Una vez almacenados se inicia el proceso de des-
tilacion, el cual se realiza en el mismo bidon, introdu-
ciendo en su interior un tubo, que llega hasta la base
inferior del propio bidén, seguidamente se le inyecta
vapor, proveniente de una caldera, de esta manera el
calor se homogeniza en todo el volumen necesitando
menor temperatura para la destilacion.

Tras la destilacién se extraen del biddn, las aguas
de contacto, consistentes en agua con trazas de per-
cloroetileno, y los residuos de masilla para gestionar
aproximadamente 60 kilos.

Una triple decantacién y un posterior paso a través
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de un filtro de carbén activado nos permite separar el
agua del percloroetileno, pudiéndose reutilizar éste en
el proceso de limpieza.

Este sistema de minimizacion de residuos que se
presenta aporta multiples ventajas sobre los sistemas
empleados en la actualidad, destacando principalmen-
te el tipo de destilacion, el cual se realiza en el mismo
bidén de almacenamiento de residuos.

Otra de las mds importantes ventajas consiste en
que se inyecta vapor en un tubo introducido en el in-
terior del bidén, para que todo el volumen de residuos
homogenice la temperatura evitando que la masilla
quede pegada en las paredes del bidon.

Otra ventaja afiadida es que una vez realizada la
destilacién de cada bidén pueden gestionarse 60 kilos
de residuo directo, y reutilizarse tanto el agua como
el percloroetileno.

Para comprender mejor el objeto de la presente in-
vencion, en el plano anexo se ha representado una rea-
lizacién préctica preferencial de la misma. En dicho
plano:

La figura -1- muestra un diagrama de bloques de-
sarrollando el proceso del sistema que se presenta.

La figura -2- muestra un detalle de la inyeccién de
vapor en el interior del bidén.

El sistema de minimizacién de residuos se carac-
teriza por un proceso consistente en que después del
lavado en seco de las prendas con percloroetileno (3),
se extraen los residuos de las maquinas (1), consisten-
tes en masillas (2) mezcladas con percloroetileno (3),
que son almacenados en bidones (4) con una capaci-
dad de hasta 300 kilos aproximadamente.

Una vez almacenados se inicia el proceso de des-
tilacién, el cual se realiza en el mismo bidén (4), in-
troduciendo en su interior un tubo (5), que llega hasta
la base inferior, seguidamente se le inyecta vapor (6),
proveniente de una caldera, de esta manera el calor se
homogeniza en todo el volumen necesitando menor
temperatura para la destilacion.

Tras la destilacion se extraen del bidén (4), las
aguas de contacto, consistentes en el percloroetileno
(3) mezclado con agua (7), y los residuos de masilla
(2) para gestionar aproximadamente 60 kilos.

Una triple decantacién a través de un filtro de car-
boén activado (8) nos permite separar el agua (7) del
percloroetileno (3), pudiéndose reutilizar el perclo-
roetileno (3) y también el agua (7) en el proceso de
limpieza tras realizar una condensacion del mismo.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como la forma de llevarlo a la
préctica, solo nos queda por afiadir que su descrip-
cién no es limitativa, pudiéndose efectuar algunas va-
riaciones, siempre y cuando no alteren la esencialidad
de las caracteristicas que se reivindican a continua-
cién.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de minimizacién de residuos, del tipo
de los utilizados durante el proceso de limpieza de
prendas o articulos usados en cabinas de pintura o si-
milar, caracterizado porque el proceso consistente en
que después del lavado en seco de los materiales con
percloroetileno (3), se extraen los residuos de las ma-
quinas (1), consistentes en masillas (2) mezcladas con
percloroetileno (3), que son almacenados en bidones
(4) con una capacidad aproximada de hasta 300 kilos.

2. Sistema de minimizacién de residuos, segin
la anterior reivindicacion, caracterizado porque una
vez almacenados los residuos (2 y 3) se inicia el pro-
ceso de destilacidn, el cual se realiza en el mismo bi-
dén (4), introduciendo en su interior un tubo (5), que
llega hasta la base inferior, inyectdndole seguidamen-
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te vapor (6), proveniente de una caldera, de esta ma-
nera el calor se homogeniza en todo el volumen nece-
sitando menor temperatura para la destilacion.

3. Sistema de minimizacién de residuos, seguin
las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
tras la destilacion se extraen del bidon (4), las aguas
de contacto, consistentes en agua (7) con trazas de
percloroetileno (3), y los residuos de masilla (2) para
gestionar aproximadamente 60 kilos.

4. Sistema de minimizacién de residuos, segin
las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
tras la extraccién del bidén (4) de las aguas de contac-
to, se procede a una triple decantacién y un posterior
paso a través de un filtro de carbdn activado (8) sepa-
rdndose el agua (7) del percloroetileno (3), pudiéndo-
se reutilizar ambos en el proceso de limpieza.
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