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"Sposob nakladania polew na kable i przewody oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1 .

Przedmiotern wynalazku jest sposdéb naklada-
nia przez natryskiwanie polew asfaltowych i anty-
korozyjnych na kable i przewody elektroenergety-
czne i teletechniczne oraz urzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

W procesie produkeji kabli i przewodéw, przy
wykonywaniu ostony zabezpieczajacej, na posz-
czegélne warstwy tej oslony nakiada sie warstwe
polewy klejacej lub antykorozyjnej, opartej za-
zwyczaj na bazie asfaltow.

Proces ten prowadzi sie zazwyczaj przy tempe-
raturze pclewy powyzej 100°C przez przesuwanie
kabla przez napelniony polewa zbiornik i zgar-
nianie jej nadmiaru z kabla.

Powszechnie znane i stosowane urzadzenia do
nakladania polew stanowiag zwykle plaszczowe
izolowane zbiorniki, ogrzewane parg, goraca wo-
da lub olejami, czasem zaopatrzone w dodatkowe
grzalki elektryczne. Znane sa réwmiez zbiorniki
W postaci wanien z wezownicami wodnymi lub
parowymi w $Srodku we wmetrzu tych zbiornikéw
zainstalowane s3 napedzane mechanicznie, obro-
towe tarcze usytuowane pionowo zanurzone cze-
Sciowo w roztopionej w zbiornikach polewie. Na
tarczach tych, od géry spoczywaja jednym kon-
cem rynienki, zbierajace z nich polewe i poda-
jace ja do drugiej, zazwyczaj mmiejszej wanien-

ki, rowniez ogrzewamej, przez ktéra przesuwany -

jest kabel. Wanienka ta z obu koncéw zamknieta
jest metalowymi wkladkami pier§cieniowymi za-
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zwyczaj dzielonymi, utrzymujgcymi w niej odpo-
wiedni poziom polewy tak, aby kabel lub prze-
wod byt w polewie catkowicie zanurzony.

Wkiadka od strony wyjSciowej kabla ma po-
nadto za zadanie zapewni¢ odpowiednig grubos§é
warstwy polewy na kablu. Przed t3 wkladka bar-
dzo czesto stosuje sie dodatkowy zgarmiacz polewy
w postaci zawigzanych na kablu warkoczy wiék-
nistych, :

W innych mmanych rozwigzaniach wkladke wyj-
Sciowg zastgpiono obrotowymi zbierakami w po-
staci paskow skoéry, wirujgcymi wokét kabla i do-
ciskanymi do niego przez site od$rodkowa.

Zaréwno sposéb nakladamia jak urzadzenia do
tego nakladamia wykazujg szereg niedogodnosci.
Sa to urzadzenia o stosunkowo duzych wymia-
rach, a- poniewaz w normalnie stosowanych pro-
cesach nakladania polew stosuje sie 4 do 6 sztuk
tych urzadzen w ukladzie posobnym—kablowe
maszyny izolujace i nakladajace polewy wyma-
gajg duzej powierzchni produkeyjnej.

"W gléwmej, wiekszej wannie konieczne jest
utrzymywanie wysokiego poziomu ptynnej polewy,
aby zapewnié jej kontakt z podajgcymi tarczami.
Duza powierzchnia parowania polewy w wanmnach
wymaga instalowania dodatkowych urzadzen od-
prowadzajgcych pary rozpuszczalnikéw zawartych
w. polewie. Mimo tego obslugujacych nie mozna
zabezpieczyé catkowicie przed wdychaniem tych
oparéw, gdyz przy rozpoczynaniu produkcji i zmia-
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nie wkiadek oraz uzupelnianiu zapasu polewy ko-
nieczne jest zdjecie oston, ktérymi przykryte jest
urzadzenie. )

Intensywne parowanie rozpuszczalnikéw polewy
powoduje jej zageszczamie si¢ w trakcie produkeji
i zmiany wilasnoéci a zwlaszcza przyczepnosci do
kabla. :

Stosowane metalowe wkladki sg sztywme, co
pocigga za sobg koniecznio$§é wiekszych luzéw
miedzy otworem wkladki i érednicg zewnetrzng

; 3kabtla lub przgawodu. Powoduje to zwiekszone zu-
'y ;'iycie polew i przeciekanie ich poza wkladki.
-7 Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych i

innych niedogodnio$ci.

- +Postawione zadanie zostalo rozwigzane wedlug
wynalazku w /tgm spos6b, ze na przesuwajacy sie
w glowicy kabel natryskuje sie z dysz pod cisnie-

" nienrokote r2 - atm. goraca polewa doprowadzona

z hermétyafiégo, dwukomorowego zbiornika. Dy-
sze te wyposazone s W zawory regulujace ilo§é
wyplywajacej polewy w zaleznoSci od grubosei
kabla i szybkosci jego przesuwania, Bezpoérednio
za dyszami w glowicy usytuowany jest gumowy
kaliber i metalowa lub klingerytowa przystonka
o ksztalcie zapewmiajacym odpowiednie rozpro-
wadzenie polewy na kablu, Stozkowe zakonhczenie
wyjSciowej strony kalibra oraz ksztaltowa wikla-
dka dociskana nakretka, zapewniaja regulacje
$rednicy wewnetrznej kalibra, a tym samym—od-
powiednia grubo$é warstwy polewy.

Polewa - do dysz dostarczana jest przy pomocy
sprezonego powietrza ogrzewanym przewodem, po-
laczonym poprzez samoczymnie dziadajgcy rozdzie-
lacz z obydwoma komorami zbiornika. Nadmiar
polewy z kabla splywa z 'glowicy poprzez stero-
wany pneumatycznie rozdzielacz adplywu. Spre-
Zone powietrze o ciénieniu 1,5 do 2 atm. doprowa-
dzane jest do komér zbiornika poprzez dodatkowy
rozdzielacz. doprowadzajacy réwniez sprezone po-
wietrze do rozdzielacza odplywu. Dzieki takiemu
usytucwaniu rozdzielaczy mozliwe jest doprowa-
dzenie sprezonego powietrza do jednej dowalnej
komory zbiornika i wprowadzenie z niej goracej
polewy do dysz glowicy przy réwnoczesnym od-
cieciu doplywu powietrza do drugiej komory.
Réwnaczesnie poprzez rozdzielacz odplywa nadmiar
polewy z kabla splywa do tej drugiej komory.
W ten sposéb urzadzenie pracuje w sposéb cykli-
czny i polewa na kabel dastarczana jest raz z jed-
nej — raz z drugiej komory.

Poniewaz w praktyce bardzo czesto na  kabel
tizeba naloiyé kilka warstw jednego, wzglednie
roznych gatunkéw polew—mozliwe jest zainsta-
lowanie nastepujacych po sobie kilky glowic na-
kiadajgcych.

Przedmiot wynalagiku przedstawiony jest w
przykladach wykonsnia na rysunky, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj podluiny glowicy ka-
librowe]j, fig. 2—widok ogéiny urzadzenia dla na-
kladania jednej warstwy polewy, fig. 3—schemat
instalacji dla zasilania kilku gowic ze zbiornikéw
centralnych dla dwéch réznych polew.

Przedstawiona na fig. 1 glowica nakladajaca 1
stanowi otwdr pierécieniowy posiadajacy zestaw
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promieniowo usytuowanych dysz 2 natryskujacyche
polewe na kabel, wyposazonych w regulujace za-
wory 3, Dysze te 2 polaczone sg z pierScieniowym.
kanatem wewmetrznym 4 zaopatrzonym od spodu.
glowicy w przewéd 5 doprowadzajacy polewe,
ktéry to przewdéd 5 wspélosiowo usytuowany jest.
w przewodzie grzewczym 6 doprowadzajacym go--
raca wode lub pare wodng do komory grzewczej
7 otaczajacej kanal wewnetrzny 4. Do glowicy 1
od strony dysz 2 przymocowana jest stozkowa wa-
nienka odplywowa 8 mzakonczona pierscieniowym
uchwytem 9 na kaliber wlotowy 10 prowadzacy
kabel.

Wanienka ta 8 od goéry wyposazona jest w za-
mykang pokrywe 11 od spodu, za§ pod dyszami 2
w kréciec 12 otoczony z zewmatrz komora grzew-
cza 13 polaczong z przewodem 6, ktdrym to kréé—
cem 12 splywa nadmiar polewy z kabla. Wspoil—
osiowo z uchwytem 9 za dyszami 2 usytuowana.
jest tuleja 14 opierajaca sie kolnierzem od strony
dysz 2 o zatoczenie w glowicy 1, z drugiego zas
konica zaopatrzona jest w wewnetrzny gwint.

W tulei tej 14 od strony dysz 2 umieszczona jest.
wymienna przestonka 15 stanowigca metalowy lub
klingerytowy pierécien oraz réwniez wymienny
gumowy kaliber 16 zbierajgcy nadmiar polewy z
kabla. Kaliber ten 16 stanowi tuleja - z lagodnie
zaokraglong krawedzia wewmnetrzng od strony dysz
z drugiego za$ konca zakonczona stozkowo. Za ka-
librem 16 usytuowana jest metalowa wkladka 17
stanowigca pierScien ze zbieznym otworem, od--
powiadajgcym stozkowemu zakoniczeniu kalibra 16..
Zaréwno przystonka 15, kaliber 16 jak i wkladka
17 Scisniete sgwkrecang tulejg 18.

Na fig. 2 przedstawiony jest widok ogélny urza-
dzenia do nakladania jednej warstwy polewy.
Sktada sie ono z glowicy nakladajgcej 1 polaczo-
nej przewodem 5 poprzez samoczynnie dzialajgcy
rozdzielacz 19 z dwukomorowym hermetycznie za-
mykanym zbiornikiem 20 i 20a na plynng polewe.
Zbiornik ten 20 i 20a umieszczony jest w zbiorni-
ku ogrzewczym 21 ogrzewanym gorgcg wodg lub:
parag doprowadzang przewodem 22, polaczonym z
glowica 1 przewodem 6 doprowadzajagcym wode lub-
pare do tej glowicy 1.

Do obu komdr zbiornika 20 i 20a poprzez roz-
dzielacz pneumatyczny 23 dolgczony jest przewéd
24 doprowadzajacy sprezone powietrze wciskajace
plynng polewe z jednej z komér 20 lub 20a po-
przez przewod 5 do glowicy 1. Z rozdzielaczem 23
sprzezony jest rozdzielacz odplywu 25 powodujacy
sptywanie z glowicy 1 nadmiaru polewy do jednej
zZ komér 20 lub 20a. W zaleznoS$ci od polozenia po-
kretla rozdzielacza 23 wprowadzone jest sprezone
powietrze do jednej z komor zbiornika na przy-
klad — komory 20 samoczynnie dzialajacy rozdzie-
lacz 19 zamyka wtedy kanal laczacy drugg komore
20a z przewodem 5 i plynna polewa podawana
jest do glowicy 1 z pierwszej komory 20. ‘

Réwnaczeénie rozdzielacz odptywu 25 kieruje ca-
ty nadmiar polewy z glowicy 1 do komory drugiej
20a. Zmieniajac polozenie pokretla rozdzielacza 23
do druglego krancowego polozenia — nastepuje ko-
lejny cykl z tym, Zze spreione powietrze zostaje
wprowadzone do drugiej komory 20a.




Na fig. 3 przedstawiony jest schemat typowej
dla przemystu kablowego indtalacji dla zasilania
ze zbiornikéw centralnych kilku glowic naklada-
jacych dwa rézne rodzaje polew. Sklada sie ona
ze zbiornika 26 do sporzgdzania polew, polaczo-
nego poprzez filtry 27 i 27a i zawory rozdzielcze
28 i 28a z dwoma parami zbiornikéw roboczych 20
i 20a. Do zbiorniké6w tych 20 i 20a podlaczone sg
przewody doprowadzajgce sprezone powietrze po-
przez rozdzielacze 23 i 23a. Rurociggiem 29 i 29a
z samoczynnie dzialajgcymi zaworami 19 i 19a
zbiorniki te 20 i 20a polaczone.'s3 z glowicami na-
kladajgcymi 1. Pod glowicami tymi 1 zaihstalo—
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wane sa zbiorniki 30, do. ktérych splywa nadmiar

polewy, ktére to zbiorniki 30 polaczone s ruro-
ciggiem 31 i 31a poprzez filtry 27 i 27a ze zbior-
nikami roboczymi 20 i 20a. Ten nadmiar polewy
wciggany jest do jednego z dwoéch zbiornikéw 20
i 20a, w ktérym pompa préiniowa 32 wywola
podci$nienie. i . .

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b nakdadania ‘polew antykorozyjnych i
asfaltowych na kable elektroenergetyczne i te-
letechniczne w powlokach olowianych lub alu-
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miniowych oraz przewodéw elektroenergetycz- -

nych w oplocie wiéknistym lub z drutéw me-
talowych jak réwniez na poszczegélne warstwy

ostony ochronnej wykonanej jako obwéj z ma-

terialow wildknistych lub jako obwédj z tasm
papierowych lub metalowych, badZ drutéw me-
talowych, znamienny tym, ze przesuwany ru-
chem postepowym kabel prowadzi sie przez ka-
liber o ksztaleie otworu, odpowiadajacym
ksztaltowi poprzecznemu kabla, nastepnie- na-
tryskuje sie pod ci$nieniem 1,5 do 25 atm.
ptynng polewe, po czym kabel ten prowadzi sie
przez drugi kaliber zbierajacy nadmiar polewy
z kabla. ’

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z glowi-
cy nakladajacej (1) polgczonej przewodem (5)
poprzez samoczynnie dzialajacy rozdzielacz (19)
z dwukomorowym, hermetycznie zamykanym
zbiornikiem (20) i (20a) na plynna polewe wy-
posazony w rozdzielacz pneumatyczny (23) na
przewodzie (24) doprowadzajacym sprezone po-
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wietrze, przy czym z rozdzielaczem tym (23)
sprzezony jest rozdzielacz odplywu (25) skiero-
wujacy nadmiar polewy do jednej z dwu ko-
mér zbiornika (20) i (20a), ktéry to zbiornik (20)

.1 (20a) umieszczony jest w zbiorniku ogrzew-

czym (21) zaopatrzonym w przewdd grzewczy
(22) doprowadzajacy goraca wode lub pare wod-
na, przy czym zbiornik ten (21) polaczony jest
przewodem (6) z gtowica (1). .

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze glowica nakladajgca (fig. 1) stanowi otwor
pier§cieniowy z promieniowo usytuowanymi dy-
szami (2) w liczbie 1 do 5, natryskujgcymi po-
lewe na kabel, wyposazonymi w regulujace za-
wory (3), ktore to dysze (2) potaczone sg z pier-
§cieniowym kanalem wewnetrznym (4) zaopa-
trzonym od spodu glowicy (1) w przewéd (5)
doprowadzajacy polewe, “ktéry to przewéd (5)
wspélosiowo usytuowany jest w przewodzie
grzewczym (6) poiaczonym z komorg grzew-
czg (7) otaczajacg kanal wewmetrzny (4), przy

" czym do glowicy (1) od strony dysz (2) przymo-

cowana jest stozkowa wanienka (8) obejmu-
jaca te dysze (2) zakoniczona pier§cieniowym
uchwytem (9) z wymiennym kalibrem wloto-
wym (10) prowadzacym kabel, wyposazona od

'géry w zamykang pokrywe (11) od spodu, za§ —

w kréciec (12) od odprowadzania nadmiaru po-
lewy, otoczony ogrzewczg komorg (13) poiaczong
z przewodem (6) z drugiego za$§ kofica glowicy
(1) wspétosiowo z uchwytem (9) usytuowana
jest wymienna tuleja (14) z kolnierzem, opie-

-rajaca sie od strony dysz (2) o zatoczenie w

glowicy (1) z drugiego za§ konca — zaopatrzona

B w wewnetrzny gwint, w ktérej to tulei (14) od
. strony dysz (2) umieszczona jest wymienna

pierscieniowa przystonka (15) oraz réwniez wy-
mienny gumowy kaliber (16) zbierajacy nad-
miar polewy i metalowa wktadka (17) stano-
wigca pierSciei ze zbieznym otworem, przy-
ciénigta do kalibra (16) wkrecona tulejg (18).
Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne tym,
ze kaliber (16) stanowi tulejke z elastycznego
tworzywa z lagodnie zaokrgglong krawedzia
wewnetrzng od strony wyjSciowej kabla, z dru-
giego za§ kohca — stanowiaca stozek o kacie
wierzchotkowym 90°.
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