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(57) Abstract

The anti-tamper band (6) connected by thin bridges (4) . — —— —
to the closure (1) has different parts (61, 62, 63). The two upper r 4
parts (61, 62) have an outer diameter (Dy,;) which decreases I NONNNONY
downwardly, and this is indispensable due to the deformation
of the anti-tamper band from the lower part (8) of the injection
mould. The lower part (63) is on the contrary of rectangular
cross-section, preferably square. Thereby, a relatively high
amount of material is concentrated thereon, which material is
forcedly contracted upon thermal shrinkage and provides for a
safe positioning of the anti-tamper band against the container.

(57) Zusammenfassung

Das iiber diinne Stege (4) mit dem Verschluss (1) verbun-
dene Garantieband (6) weist verschiedene Teilbereiche (61, 62,
63) auf. Von denen weisen die oberen beiden (61, 62) einen 61
nach unten zunehmenden Aussendurchmesser (Dy,,) auf, was ¥
wegen der Entformung des Garantiebandes aus dem unteren 6 62-H
Teil (8) der Spritzgussform notwendig ist. Der unterste Teilbe- ,
reich (63) hingegen ist im Guerschnitt rechteckig, vorzugsweise 63
quadratisch. Dadurch wird in ihn relativ viel Material konzen- h [___j‘
triert, das sich bei der Warmeschrumpfung entsprechend kraf- |
tig zusammenzieht und so ein sicheres Anlegen des Garantie-

streifens an den Behilter gewahrleistet.
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Garantieband an einem Behdlterverschluss

Die Erfindung betrifft ein Garantieband an einem aus Kunststoff be-
stehenden Behdlterverschluss, wobei wenigstens dieses Garantieband

warmeschrumpfbar ist und wobei es mit den Verschluss liber mehrere,

an den stirnseitigen Rand des Verschlusses anschliessende und parallel
zur Drehachse des Verschlusses verlaufende Stege verbunden ist und
von dort aus in seinem Aussendurchmesser iber einen Teil seiner Hohe
entweder konstant oder dann iiber mehrere Teilbereiche zwar unter-
schiedlich, innerhalb jedes Teilbereiches jedoch ebenfalls stetig
zunimmt.

Der Zweck solcher Garantiestreifen besteht bekanntlich darin, ein
erstmaliges Oeffnen, namentlich ein unberechtigtes, anzuzeigen, und
zwar durch Zerstdrung entweder des Garantiebandes oder dann durch
Zerreissen der die Verbindung mit dem Verschluss herstellenden Stege.

Wichtig ist bei Verschlﬁssen, die aus thermoplastischem Kunststoff
hergestellt werden, die Verwendung eines solchen Kunststoffes, der
auch warmeschrumpfbar ist. Bei den Flaschen, fiir die diese Ver-
schliisse hauptsdchlich vorgesehen sind, weist meistens der Behdlter-
hals einen etwas geringeren Durchmesser als der unmittelbar an die
Behdltermiindung angrenzende Bereich auf. Der Verschluss ist derart
auf die iiblicherweise normierten Flaschen abgestimmt, dass das Ga-
rantieband nach dem Aufsetzen und Warmeschrumpfen sich an den Fla-
schenhals mit dem kleineren Durchmesser eng anlegt. Beim Oeffnen des
Verschlusses erfolgt daher unweigerlich eine Aufweitung des Garantie-
bandes und damit das oben erwdhnte Zerreissen der Verbindungsstege.

Wenn nun diese Stege in direkter Fortsetzung der die Behdltermiindung
allseitig umgreifenden Wand des Verschlusses ausgebildet sind, also
parallel zur Drehachse des Verschlusses verlaufen, miissen sie, um
jhren Zweck zu erfiillen, eine geringere Dicke aufweisen als das an
sie angrenzende Garantieband. Dieses muss ndmlich eine gewisse
Festigkeit aufweisen; auch die zur Warmeschrumpfung notwendige
Materialmenge spielt eine Rolle. Dies fiihrt dazu, dass die Dicke des
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Garantiebandes von den Stegen aus zunimmt. Weil nun aber beim Her-

ausnehmen des fertigen Verschlusses aus der Spritzgussform, beim

sogenannten Entformen, der Verschluss in Richtung gegen die diin-

neren Stege hin ausgestossen wird, folgt, dass die Form dort eine ¥
sogenannte Hinterschneidung bildet. Das dickere Garantieband muss
also an demjenigen Teil der Form vorbeigezwdngt werden, der dort
einen kleineren Durchmesser zwecks Bildung der diinneren Stege auf-
weist. Dieses Vorbeizwédngen ist dank der Elastizitdt des Kunststof-
fes moglich, das Garantieband wird also wdhrend dieses Vorganges
komprimiert, weitet sich dann aber nachher wieder auf seinen ur-
spriinglichen Durchmesser aus. Allerdings ist diese Bewegung nur
dann mdglich, wenn der Querschnitt des Garantiebandes mindestens in
einem Teilbereich seiner Hohe stetig zunimmt, d.h. wenn er minde-
stens Uber einen Teil dreieckfdrmig ist. Wire er rechteckig, also
mit einer radial zum Verschluss verlaufenden Schulter versehen,
welche unter einem rechten Winkel an die Stege anschliesst, kdnnte
nur noch eine geteilte Spritzgussform verwendet werden, was die
Herstellung unzuldssig verlangsamen wiirde.

Man ersieht somit, dass diese stetige Querschnittserweiterung

des Garantiebandes eine sich zwangsldufig ergebende Notwendigkeit

ist. Sogar der Winkel zwischen der Aussenseite und der Innenseite

des Garantiebandes darf ein bestimmtes Mass nicht Uberscﬁreiten,

denn sonst werden die axialen Entformungskrdfte derart gross,

dass die Stege abreissen. Diese langsame Zunahme des Aussendurch-

messers, oder anders gesagt, die konische Form des an die Stege

angrenzenden Teilbereichs des Garantiebandes, kann also auf keinen

Fall vermieden werden; sie ergibt sich zwangsldufig aus der Notwen;

digkeit heraus, den fertigen Verschluss aus der Spritzgussform her- .
aus in axialer Richtung so zu entfernen, dass der eigentliche Ver-

schluss bei dieser Bewegung zuvorderst ist, gefolgt von den Stegen *

und dem Garantieband. Diese Eﬁtformungstechnik ist weltweit bekannt
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und nicht nur auf Verschliisse beschrdnkt. Allein vom Produkt aus
betrachtet kdnnte das Garantieband an und fiir sich einen durchwegs
rechteckigen Querschnitt aufweisen, mit der schon erwdhnten Schul-
ter. Dann aber miisste wie bereits angedeutet eine teilbare Form
verwendet werden, was fiir dieses Produkt aus preilichen und anderen
Griinden vo11ig ausser Betracht fdllt.

Als Mdglichkeit verbleibt jedoch noch, den Querschnitt dieses Ga-
rantiebandes iiber seine gesamte Hohe so zu gestalten, dass er fir
die Wirmeschrumpfung eine optimale Form erhdlt. In dieser Hinsicht
sind die schon bekanntgewordenen, praktisch nur dreieckfdrmigen
Querschnitte nachteilig, denn das Material ist nicht optimal ver-
teilt.

Hier §etzt die Erfindung ein. Sie will ein Garantieband schaffen,
das eine Massenkonzentration in demjenigen Bereich des Garantie-
bandes herbeifiihren soll, welcher durch die Warmeschrumpfung am
meisten betroffen wird, um das Band so voll und ganz an den Fla-
schenhals und damit unter den dariiberliegenden grdsseren Miindungs-
bereich zu legen.

Ein solches Garantieband ist erfindungsgemdss durch die Merkmale
des Anspruches 1 gekennzeichnet.

Die Erfindung wird anhand des in der einzigen Figur dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert.

Mit 1 ist der Verschlusskdrper bezeichnet, dessen Form fir die
vorliegende Erfindung nicht von besonderer Bedeutung ist; er ist
hier als Schraubverschluss mit einem entsprechenden Innengewinde 2
dargestellt. An seinem unteren stirnseitigen Rand 3 ragen mehrere
diinne Stege 4 von rechteckigem Querschnitt nach unten, die wie
angedeutet iber den ganzen Umfang verteilt sind und parallel zur
Dreh- oder Symmetrieachse 5 des Verschlusses verlaufen. An diese
schliesst sich ein Garantieband 6 an, dessen Querschnitt im
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folgenden beschrieben werden soll.

Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist dieses Band bzw. sein
Querschnitt in drei Teilbereiche 61,62,63 aufgeteilt. In sdmtlichen
dieser Teilbereiche ist der Innendurchmesser d konstant. Der Aussen-
durchmesser Dvar hingegen ist variabel; er nimmt im oberen und im
mittleren Teilbereich 61 bzw. 62 zwar stetig zu, jedoch im Teilbe-
reich 61 stdrker als im Teilbereich 62. Die beiden Teilbereiche
kdnnten auch zu einem einzigen zusammengelégt werden, in welchem
dann der Aussendurchmesser liber die ganze Hohe gleichmdssig zuneh-
men wiirde. In jedem Fall entsteht auf diese Weise eine bzw. mehrere,
hier zwei konische Teilbereiche. Die Konizitdt ist eine absolute
technische Notwendigkeit, die anhand des nur kurz beschriebenen
Entformungsvorganges erldutert werden soll. Hierzu sind stark sche-
matisch der obere Teil 7 und der untere Teil 8 einer Spritzguss-
form gestrichelt dargestellt; der innere Kern derselben ist der
Uebersicht halber weggelassen. Der obere Teil 7 ist in dem Moment
gezeigt, da er in Richtung des Pfeiles 9 vom untern Teil 8 nach
beendigtem Spritzvorgang abgehoben wird, sodass der ganze Ver-
schlusskdrper 1 im wesentlichen freigelegt wird. Dieser wird nach
einem weiteren, hier nicht wesentlichen Zwischenschritt ebenfalls
in derselben Richtung ausgestossen. Man ersieht nun, dass dabei

der grosste Aussendurchmesser des Teilbereiches 62 grgsser ist

als der Innendurchmesser des Teiles 8 der Spritzgussform; dieser
weist eine deutlich sichtbare sogenannte Hinterschneidung 81 auf.
Somit muss beim Ausstossen das gesamte Garantieband entlang dieser
Hinterschneidung nach oben gleiten, wobei es kurzfristig kompri-
miert wird. Es ergibt sich daraus nicht nur die Notwendigkeit der
Konizitdt, sondern auch gleichzeitig die Forderung, dass die Zu-
nahme des Aussendurchmessers nicht zu gross sein darf; je geringer
die Zunahme, desto leichter geht das Entformen vor sich. Wiirde die
Hinterschneidung 81 im Teilbereich 61 vorerst villig horizontal
verlaufen, wire ein Entformen nur noch mit einer radial teilbaren
Spritzgussform moglich.
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Es geniigt nun jedoch, wenn die obersten beiden Teilbereiche 61,62
konisch verlaufen. Der uﬁterste Teilbereich 63 hingegen weist einen
konstanten Aussendurchmesser D iiber seine ganze HGhe und daher,
angesichts des ohnehin konstanten Innendurchmessers d, einen kon-
stanten Querschnitt auf. Dadurch wird in diesen Teilbereich relativ
viel Kunststoffmaterial konzentriert, das sich dann beim Warme-
schrumpfen auch am stédrksten zusammenzieht (siehe strichpunktierte
Linie). Auf diese Weise wird ein sicheres Anliegen an den Behdlter-
hals trotz der kurzen Zeit der Wérmeeinwirkung erreicht, wobei die
oberen Teilbereiche 61,62 mit ihrem geringeren Querschnitt sich
auch leichter durchbiegen. Die Hghe h des Teilbereiches 63 kann bis
sur halben Hohe des Garantiebandes 6 anwachsen, wird aber zweckmds-
sig aus den weiter oben erlduterten Griinden auf einen Wert be-
schrinkt, welcher der Wandstdrke s dieses Teilbereiches 63 ent-
spricht. Dieser Teilbereich ist in diesem Fall somit von quadrati-
schem Querschnitt.

Auf diese Weise wird ohne eine zusdtzliche Materialmenge, welche
zu einer Kostensteigerung filhren wiirde, eine zweckmdssige Material-
verteilung und damit ein einwandfreies Funktionieren des Garantie-

bandes erreicht.
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Patentanspriiche

1. Garantieband an einem aus Kunststoff bestehenden Behdlterverschluss,

*

wobei wenigstens dieses Garantieband wdrmeschrumpfbar ist und wobei

es mit dem Verschluss (1) liber mehrere, an den stirnseitigen Rand (3) g
des Verschlusses anschliessende und parallel zur Drehachse (5) des

Verschlusses verlaufende Stege (4) verbunden ist und von dort aus

in seinem Aussendurchmesser (Dvar) iber einen Teil seiner Hdhe ent-

weder konstant oder dann iiber mehrere Teilbereiche (61,62) zwar un-
terschiedlich, innerhalb jedes Teilbereiches jedoch ebenfalls stetig

zunimmt, dadurch gekennzeichnet, dass der von den Stegen (4) am wei-

testen entfernte Teilbereich (63) einen zylindrischen Querschnitt

aufweist.

2. Garantieband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Hohe (h) dieses Teilbereiches (63) mindestens der Wandstdrke (s)
desselben entspricht.
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